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Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytaczng wtasng
odpowiedzialnosé, ze szlifierki katowe oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia metalu, betonu, kamienia i
podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia
szczegdblng uwage zwracac na miejsca w

tekScie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa i
zalecenia. Nieprzestrzeganie uwag dotyczacych
bezpieczeristwa i zaleceri moze byc przyczyna
porazenia prgdem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
bezwzglednie przekazaé réwniez niniejszg
instrukcje obstugi.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

4.1 Wspdine uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrobki
szczotkami drucianymi oraz cigcia

Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
urzadzenie do szczotkowania szczotka
druciang i do przecinania. Przestrzega¢
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wszystkich informacji dotyczacych
bezpieczenstwa, instrukcji, ilustracji i danych,
ktére zostaty przekazane wraz z urzagdzeniem.
W przypadku nieprzestrzegania ponizszych
zalecen moze doj$¢ do porazenia pragdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie zostato przewidziane, moze
stanowi¢ zagrozenie i by¢ przyczyng obrazen ciata.
c) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z tym
elektronarzedziem. Sama mozliwosé
zamocowania osprzetu do elektronarzedzia nie
zapewnia jego bezpiecznego uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkosé obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza, jak
maksymalna predko$¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Elementy osprzetu obracajace
sie z predkoscia wiekszg od dopuszczalnej moga
peknac¢ i zostaé odrzucone.

e) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
roboczego musza odpowiadaé¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
mogg by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
musza doktadnie pasowac na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych montowanych za pomoca kotnierza
Srednica otworu narzedzia roboczego musi
pasowac do srednicy gniazda kotnierza.
Narzedzia robocze nieprecyzyjnie zamontowane
na elektronarzedziu obracajg sie nieréwnomiernie,
wpadajg w silne wibracje i mogag powodowac utrate
kontroli.

g) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i peknigc, talerze szlifierskie
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia stangé samemu i
poprosi¢ osoby znajdujace sie w poblizu o
pozostanie poza ptaszczyzna obrotow
wirujgcego narzedzia oraz uruchomicé
zamocowane narzedzie robocze z maksymalng
predkoscig obrotowa na jedng minute.
Uszkodzone narzedzia robocze najczesciej pekaja
w czasie przeprowadzania tego testu.

h) Stosowac srodki ochrony indywidualnej.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
stosowac petng ochrone twarzy, ochrone oczu
lub okulary ochronne. O ile zachodzi taka

potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowa, 87
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ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czgstkami $ciernicy i szlifowanego materiatu.
Chronic¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych musza by¢ w stanie odfiltrowaé pyt
powstajgcy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowac utrate stuchu.

i) Zwracaé uwage, aby inne osoby zachowaty
bezpieczng odlegtosc od obszaru roboczego.
Kazda osoba, ktéra wchodzi do obszaru
roboczego, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednim obszarem roboczym.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane powierzchnie chwytne.
Kontakt z przewodem znajdujgcym sie pod
napieciem moze spowodowac przeptyw pradu
przez metalowe elementy urzgdzenia i w efekcie
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Kabel sieciowy utrzymywa¢ z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad urzgdzeniem moze nastapic¢
przeciecie albo pochwycenie kabla sieciowego
oraz przedostanie sig rak w zasieg wirujacego
narzedzia roboczego.

1) W zadnym wypadku nie odktada¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajgce sig
narzedzie robocze moze zetkng¢ sig z
powierzchnig, na ktdrg zostanie odtozone, i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktére moze wwierci¢ sie w ciato.

n) W regularnych odstepach czasu czyscié
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapton tych materiatéw.

p) Nie uzywaé narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania chtodziw ciektych.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcja spowodowang

zahaczeniem lub zablokowaniem wirujgcego

narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,

talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowac wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réowniez pekac.

Odrzut jest konsekwencja niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
uzywac dodatkowej rekojesci, aby mie¢ jak
najlepszg kontrole nad sitami odrzutu lub
momentami reakcyjnymi podczas rozruchu.
Stosujac odpowiednie srodki ostroznosci operator
moze zapanowac nad sitg odrzutu i cofniecia.

b) W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
odrzutu narzedzie robocze moze osung¢ sie po
rece.

c) Utrzymywac ciato poza strefg

ruchu elektronarzedzia podczas odrzutu.
Odrzut

napedza elektronarzedzie w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu

tarczy szlifierskiej w miejscu zablokowania.

d) Szczegdlng ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikow, ostrych krawedzi
itp. Unikaé sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze odskakuja od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W naroznikach, na
ostrych krawedziach lub w przypadku uderzenia
wirujgce narzedzie robocze fatwo zakleszcza sie w
obrabianym elemencie. Powoduje to utrate kontroli
lub odrzut.

e) Nie stosowac tanncuchowych ani zgbatych pit
tarczowych. Takie narzedzia robocze czesto
powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

4.3 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas szlifowania i
przecinania:

a) Stosowac wytacznie Sciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej $ciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia,
moga by¢ niedostatecznie ostoniete i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie mocowaé w taki
sposob, aby powierzchnia szlifujaca nie
wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony. Nieprawidtowo zamocowanej tarczy



szlifierskiej, ktora wystaje poza krawedz ostony, nie
mozna odpowiednio ostonic.

b) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewni¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta sklerowana mozliwie
najmniejsza czes$¢ nieostonigtej Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odtamkami, przypadkowym dotknigciem Sciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére moga spowodowacé
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywac¢ tylko do zalecanych
zastosowan.

Np. nigdy nie wolno szlifowa¢ powierzchnig
boczna tarczy thacej. Tarcze thace sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocag
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac¢ wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujgce o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej tarczy szlifierskiej.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej pekniecia. Kotnierze do tarcz tngcych moga sie
rozni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wiekszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wigkszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzi i
moga pekac.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenistwa podczas cigcia:

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé¢ nadmiernie
gtebokich cieé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwieksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza
tnagca. W przypadku przemieszczania tarczy tnacej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wolno wyciagac¢ obracajacej
sie jeszcze tarczy thacej z naciecia, gdyz moze
to spowodowacé odrzut. Zlokalizowac i usungé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wiaczac elektronarzedzia dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
kiedy tarcza tngca osiggnie maksymalng
predkosc¢ obrotowg. W przeciwnym razie tarcza
moze sie zakleszczyc, wyskoczy¢ z obrabianego
elementu lub spowodowacé odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
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wyginaé¢ pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii cigcia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegodlng ostroznos¢ zachowac przy
»cieciach wgtebnych” w istniejgce sciany lub
inne nieznane obszary. Tarcza tnagca zagtebiona
w $cianie moze natrafi¢ na przewody gazowe,
wodne, elektryczne lub inne obiekty i spowodowaé
odrzut.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas szlifowania
papierem sciernym:

a) Nie uzywac zbyt duzych arkuszy

szlifierskich. Przestrzegac informaciji

producenta dotyczacych wielkosci arkuszy.

Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze

zablokowanie, zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas prac z uzyciem
szczotek drucianych:

a) Pamietaé, ze szczotka druciana traci druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajacej, wyeliminowa¢ mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé
swojg Srednice.

4.7 Dalsze uwagi dotyczace bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié¢ okulary
ochronne.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzega¢ informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chroni¢ tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Tarcze szlifierskie przechowywac i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie stosowac¢ Sciernic tngcych
do szlifowania zdzierajgcego! Nie wolno poddawac
tarcz tngcych naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujacych. Duze elementy
poddawane obrébce musza byé odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricéwka wrzeciona nie moze stykac
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Zwracac uwage, aby gwint w narzedziu roboczym
byt wystarczajaco dtugi, by pomiescic dtugos¢
wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym musi

pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugos¢ 89
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wrzeciona i gwint wrzeciona — patrz strona 3 i
rozdziat 14. Dane techniczne.

Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalacji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowopradowy wytacznik ochronny (Fl). W
przypadku wytgczenia szlifierki kagtowej przez
wytgcznik ré6znicowopradowy sprawdzi¢ i oczyscic
urzgdzenie. Czyszczenie silnika patrz rozdziat 9.
czyszczenie.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych ani
wibrujgcych narzedzi roboczych.

Unika¢ uszkodzenia przewoddéw gazowych,
wodociagowych, elektrycznych i Scian nosnych
(statyka).

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji wyciagna¢ wtyczke z
gniazda sieciowego.

Sprzegto przecigzeniowe Metabo S-automatic
(tylko w WQ 1100-125, WEQ 1400-125). W
przypadku zadziatania sprzegta przecigzeniowego
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie!

Uszkodzong lub peknigta rekojesé pomocnicza
wymieni¢. Nie uzywac maszyny z uszkodzong
rekojescig pomocnicza.

Uszkodzong lub peknigta ostone wymienié. Nie
uzywac maszyny z uszkodzong ostona.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane
do polerowania. W przypadku uzycia niezgodnego
z przeznaczeniem traci sig uprawnienia z tytutu
gwarancji! Silnik moze sig przegrzaé, a
elektronarzedzie ulec uszkodzeniu. Do prac
polerskich polecamy stosowanie polerki kgtowej
naszej firmy.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowac na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktorych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnosc¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z jastrychdéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowa¢ atestowane srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac

gg Przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzigki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzac¢ lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czyscié¢
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Nakretka mocujgca M-Quick *
2 Kotnierz podporowy *
3 Wrzeciono
4 Przycisk blokady wrzeciona
5 Przetgcznik suwakowy do wigczania/
wytgczania*
6 Rekojesé
7 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
8 Przetgcznik wytgcznika *
9 Blokada wtgcznika *
10 Rekojes¢ pomocnicza
11 Ostona
12 Nakretka z dwoma otworami *
13 Klucz dwutrzpieniowy *
14 Nakretka mocujgca (beznarzedziowa) *
15 Uchwyt do recznego przykrecania/odkrecania
nakretki mocujacej (beznarzgdziowej)*
16 Sruba mocujgca *
17 Pierscien mocujacy *
18 Dzwignia do mocowania ostony *

* zaleznie od modelu / nieujete w zakresie dostawy

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiegcie zasilania i czgstotliwosc sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z
parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.



6.1 Mocowanie rekojesci pomocniczej

Zawsze pracowac z zamocowana rekojescia

pomochniczg (10)! Rekoje$¢ pomocniczg
przykreci¢ mocno z lewej lub z prawej strony
urzadzenia.

6.2 Montaz ostony

Ze wzgledow bezpieczenstwa stosowaé
wytgcznie ostone przewidziang dla danej
Sciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Osprzet!

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem $ciernic do
obrobki zgrubnej, sciernic lamelkowych i
diamentowych tarcz tngcych.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115, W
1100-125:

Patrz strona 2, rysunek C.

- Poluzowa¢ $rube mocujaca (16), aby
odpowiednio rozprezy¢ pierscien mocujacy (17)
ostony.

- Nasadzi¢ ostone (11) w pokazanej pozycji.

- Obrocic ostone w taki sposéb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w strone uzytkownika.

- Mocno dociggna¢ $rube mocujaca (16).
Sprawdzi¢ bezpieczne zamocowanie — ostona
(11) nie moze da¢ sie obracac.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Patrz strona 2, rysunek D.

- Wcisng¢ i przytrzymac dzwignig (18). Nasadzic¢
ostone (11) w pokazanej pozyciji.

- Zwolni¢ dzwignie i przekreci¢ ostone
az do zatrzasnigcia dzwigni.

- Nacisna¢ dzwignie i przekreci¢ ostone w taki
sposdb, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie - dzwignia
musi by¢ zazebiona i ostona nie moze sie
obracac.

Stosowacé wytgcznie
(:Dﬁ narzedzia robocze, ponad
ktore ostona wystaje o co
(:Djpx najmniej 3,4 mm.
7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciggnac wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone, a
wrzeciono nieruchome.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa do prac z

tarczami tngcymi stosowac ostong do
przecinania (patrz rozdziat 11. Osprzet).

7.1 Blokowanie wrzeciona

- Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i
obracac reka wrzeciono (3) az do wyraznego
zatrzasniecia sie przycisku.
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7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz podporowy (2) na wrzeciono.
Kotnierz jest zamontowany prawidtowo, jezeli nie
da sie go obracaé na wrzecionie.

Dotyczy tylko W 850-100: za pomocg klucza
dwutrzpieniowego przykrecic kotnierz podporowy
do wrzeciona w taki sposéb, aby maty plersmen (o
Srednicy 16 mm) byt skierowany do gory.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz podporowy
(2). Tarcza szlifierska musi rownomiernie
przylega¢ do kotnierza podporowego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej M-Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki mocujacej M-Quick (1):

Dotyczy wytacznie modeli WQ1100-125,
WEQ 1400-125.

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze 7,1 mm, nie wolno stosowac¢
nakretki mocujgcej M-Quick! W takim przypadku
nalezy uzy¢ nakretki z dwoma otworami (12) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (13).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke mocujaca M-Quick (1) na
wrzeciono (3) w taki sposob, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykreci¢ recznie nakretke mocujgca M-Quick w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

- Dokreci¢ nakretke mocujaca M-Quick poprzez
moche przekrecenie tarczy szlifierskiej w kierunku
ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki mocujacej M-Quick (1):
Wrzeciono mozna zatrzymywaé przyciskiem

blokujgcym (1) tylko wtedy, gdy zamontowana
jest (4) nakretka mocujgca M-Quick!

- Po wyfaczeniu urzgdzenie zatrzymuije sig z
opdznieniem.

- Na krétko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisng¢ przycisk blokujgcy wrzeciono (4).
Nakretka mocujgca M-Quick (1) luzuje sig.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki z
dwoma otworami (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki z dwoma otworami (12):

Dwie strony nakretki z dwoma otworami réznig sie
od siebie. Nakreci¢ nakretke z dwoma otworami na
wrzeciono w nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek B.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(12) jest skierowany do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
zamocowana.

X) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(12) jest skierowany w dot, aby mozna byto
bezpiecznie zamocowac nakretke z dwoma
otworami na wrzecionie.

Z) Tylko model W 850-100:

Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
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skierowany jest w dot wzglednie ptaska
powierzchnia jest skierowana do gory.

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke z
dwoma otworami (12) za pomoca klucza
dwutrzpieniowego (13) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecanie nakretki zdwoma otworami:

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke z dwoma otworami (12) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (13) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

7.5 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (beznarzedziowej)
(w zaleznosci od wyposazenia)
m Przykreci¢ nakretke mocujaca
(beznarzedziowa) (14) wytgcznie sitg rekil
Do pracy uchwyt (15) musi by¢ zawsze ptasko
ztozony na nakretce mocujace;j (1).

Przykrecanie nakretki mocujagcej
(beznarzedziowej) (14):

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze niz 6 mm, nie wolno stosowaé
nakretki mocujgcej M-Quick! W takim przypadku
nalezy uzy¢ nakretki z dwoma otworami (12) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (13).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (15) nakretki mocujace;j.

- Natozy¢ nakretke mocujacg (14) na wrzeciono
(3). Patrz ilustracja, strona 2.

- Trzymajac za uchwyt (15) przykreci¢ recznie
nakretke mocujgcg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

- Znowu ztozy¢ uchwyt (15).

?dl)«ecanie nakretki mocujgcej (beznarzedziowej)

14):

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (15) nakretki mocujacej.

- Odkrecic (14) recznie nakretke mocujaca w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

Informacja: Do odkrecenia bardzo mocno

przykreconej nakretki mocujacej (14) mozna

rowniez uzyc¢ klucza dwutrzpieniowego.

8. Uzytkowanie
8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (WEV
850-125)

Pokrettem nastawczym (7) ustawi¢ zalecang
predkosc¢ obrotowa. (mata liczba = niska predkosc
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc
obrotowa)

Tarcza tnaca, $ciernica do obrébki zgrubnej,
Sciernica garnkowa, diamentowa tarcza tngca:
wysoka predkos¢ obrotowa

Szczotka: Srednia predkos¢ obrotowa
Talerz szlifierski: niska do sredniej predkosci
obrotowej

Wskazowka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki katowej naszej firmy.

8.2 Wiaczanie i wylgczanie
Urzadzenie zawsze prowadzi¢ obiema
rekami.
Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Zapobiegac zasysaniu przez maszyneg

dodatkowego pytu i widrow. Maszyne wtgczac
i wytgczaé z dala od nagromadzonego pytu. Po
wytgczeniu urzadzenie wolno odktada¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Unikac¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczaé maszyne po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Po wigczeniu trybu pracy ciggtej maszyna

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzgdzenie nalezy
zawsze trzymac oburgcz za przewidziane do tego
celu rekojesci, przyja¢ bezpieczng postawe i
skoncentrowa¢ uwage na wykonywanej pracy.

Urzadzenia z przetacznikiem suwakowym:

[ e
Wiaczanie: przesunac przetgcznik suwakowy (5)
do przodu. Nastepnie w celu wtgczenia trybu pracy
ciggtej wcisnac przetacznik w dot do zablokowania.
Wytaczanie: nacisnac na tylng koncéwke
przetacznika suwakowego (5) i zwolnié przetgcznik.

Maszyny z wigcznikiem czuwakowym (z
funkcjg czuwakowa):
(Urzadzenia z oznaczeniem WP...)

WO o ®
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Wiaczanie: przesunac blokade wtgcznika (9) w

kierunku strzatki i nacisna¢ przetacznik wigcznika

(8).

Wytaczanie: zwolni¢ przetgcznik wtgcznika (8).

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem $ciernym:
Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajac kierunek, aby nie dopusci¢
do nadmiernego rozgrzania powierzchni
obrabianego elementu.

Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy uzyskuje
sie przy pracy pod katem 30°-40°.

Przecinanie:

Podczas przecinania zawsze

— pracowac przeciwbieznie (patrz
Dilustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac z




umiarkowanym posuwem dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawiac¢ pod skosem,
nie naciskac, nie kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
umiarkowanie dociskaé urzadzenie.

9. Czyszczenie

Podczas obrdbki drobiny zanieczyszczen moga sie
osadzaé wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czgsto i doktadnie odsysa¢ z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmuchac¢ suchym powietrzem. Na czas
czyszczenia odtgczy¢ elektronarzedzie od zasilania
i nosi¢ okulary ochronne oraz maske
przeciwpytowg. Podczas przedmuchiwania
zapewnic sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.

10. Usuwanie usterek
(w zaleznosci od
wyposazenia)

\/ Urzadzenie nie pracuje. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym
«eses uruchomieniem. Po wtozeniu wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy wtgczonej
maszynie lub po przywréceniu zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia maszyna nie
uruchamia sie. Wytgczy¢ i ponownie wigczy¢
maszyne.
Tylko WEV -125, WEQ 1400-125:
Predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem
[E spada. Obcigzenie maszyny jest zbyt duze!
Pozostawi¢ urzadzenie na biegu jatowym do
momentu, az ostygnie.

11. Osprzet

Uzywac wytacznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Patrz strona 4.

Stosowac wytgcznie osprzet, ktory spetnia

wymagania i parametry okreslone w niniejsze;j

instrukcji obstugi.

A Ostona zatrzaskowa do tarcz / ostona do
przecinania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz tnacych,

diamentowych tarcz tngcych. Z zamontowanym

zaciskiem ostone mozna stosowac jako pokrywe

ochronng tarczy tngce;j.

B Ostona do przecinania z kr6écem do
odsysania pytu
Przeznaczona do cigcia ptyt kamiennych za
pomocg diamentowych tarcz thgcych. Wraz z
kré¢cem do odsysania pytu kamiennego za

pomocg odpowiedniego urzgdzenia odsysajgcego.

C Ostona reki
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Przeznaczona do prac z uzyciem talerza
podporowego, talerza szlifierskiego, szczotek
drucianych i diamentowych wiertet koronowych do
glazury.

Przymocowac ostone reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.

D Nakretka z dwoma otworami (12)

E Nakretka mocujaca M-Quick (1)

F Nakretka mocujgca (beznarzedziowa) (14)
Petng oferte osprzetu mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu osprzetu.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywacé wytgcznie elektrykom!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe: Nie usuwaé z odpadami
komunalnymi, przekaza¢ do punktu odbioru
odpaddw specjalnych.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
utylizaciji i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i
osprzetu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucaé elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE
o zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacja w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawac¢ odzyskowi surowcéw wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postgpem

technicznym zastrzezone.

0] =maks. Srednica narzedzia roboczego

=maks. dopuszczalna grubo$¢ narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki zdwoma otworami (12)

=maks. dopuszczalna grubo$¢ narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej M-Quick (1)

=maks. dopuszczalna grubos$¢ narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (14)

=8ciernica do obrdbki zgrubnej / tarcza
tngca:
maks. dopuszczalna grubos$¢ narzedzia
roboczego

M =gwint wrzeciona

| =dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

tmax,‘l
tmax,Z

tmax,s

tmax,4
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n* =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

ny* =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(regulowana)

P4 =moc znamionowa

P> =moc oddawana

m =cigzar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone zgodnie z norma
EN 60745.
[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegajg
toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢

wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny

uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. srodki
organizacyjne.

taczna wartos¢ wibracji (suma wektorowa dla

trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg
EN 60745:

an, sG = wartosc¢ emisji drgan
(szlifowanie powierzchni)
an, ps = warto$¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
Kh,sa/ps = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:
Loa = poziom cis$nienia akustycznego
Lwa poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ pomiarowa
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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tel.: (91) 432-43-42
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www: www.KlimaSklep.pl
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