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Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki katowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z oryginalnym wyposazeniem
firmy Metabo przeznaczone sg do szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, pracy ze
szczotkami i cigcia Sciernicg metalu, betonu,
kamienia i podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac zatwierdzonych przepiséw
zapobiegania wypadkom i dotgczonych
wskazoéwek dotyczacych bezpiecznego
uzytkowania.

3. Ogadlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
@ ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.
OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé
wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowacé na przysztosé.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

4.1 Ogolne wskazéwki bezpieczerstwa
dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem $ciernym, pracy z uzyciem
szczotek drucianych i cigcia $ciernica:

Zastosowanie

a) Opisywane elektronarzedzie nalezy
stosowac jako szlifierke, szlifierke do
szlifowania papierem $ciernym, urzadzenie do
szczotkowania szczotka druciang i szlifierke-
przecinarke. Nalezy przestrzega¢ wszystkich

go wskazéwek bezpieczenstwa, instrukciji,

ilustracji i danych, ktore zostaty przekazane
wraz z urzadzeniem. W przypadku
nieprzestrzegania nastepujgcych instrukcji moze
doj$¢ do porazenia elektrycznego, pozaru i/lub
ciezkich uszkodzen ciata.

b) Opisywane elektronarzedzie nie nadaje sie
do polerowania. Zastosowania, do ktérych
elektronarzedzie nie jest przewidziane, moga
spowodowac zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie wolno stosowac¢ zadnych akcesoriow,
ktdre przez producenta nie zostaty
przewidziane i nie zostaty polecone specjalnie
do opisywanego elektronarzedzia. Sama
mozliwos¢ zamocowania elementu wyposazenia
do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzywania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
mocowanego musi by¢é co najmniej tak duza,
jak najwyzsza predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory
obraca sig szybciej niz jest to dopuszczalne, moze
pekna¢ i rozpasé sie na wszystkie strony.

e) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
mocowanego muszg odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzadzia.
Nieprawidtowo zwymiarowane narzedzia
mocowane moga by¢ niewystarczajgco ostoniete
lub kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadka gwintowana
musza doktadnie pasowac na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sie nieréwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych
narzedzi mocowanych. Przed kazdym uzyciem
narzedzi mocowanych takich, jak tarcze
szlifierskie nalezy skontrolowac je pod
wzgledem odpryskow i peknigé, talerze
szlifierskie pod wzgledem pekniegé, starcia lub
silnego zuzycia, szczotki druciane pod
wzgledem poluzowanych lub potamanych
drutéw. Jesli elektronarzedzie lub narzedzie
mocowane upadnie, nalezy sprawdzi¢, czy nie
jest uszkodzone, lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia mocowanego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy ustawic sie
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sig w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyznag
obrotowa narzedzia oraz uruchomic
mocowane narzedzie z najwyzsza predkoscia
obrotowg na jedng minute. Uszkodzone
narzedzia mocowane najczesciej pekajg w czasie
przeprowadzania tego testu.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne. W zaleznosci od zastosowania
nalezy nosic¢ petng ostone twarzy, ochrone
oczu lub okulary ochronne. Jesli jest to



stosowne, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,
ochrone stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch, ktéry zatrzymuje mate
czgstki materiatu szlifierskiego i szlifowanego.
Oczy powinny by¢ chronione przed ciatami obcymi
wyrzucanymi przy roznych zastosowaniach. Maska
przeciwpytowa i ochrona drég oddechowych
muszg filtrowac pyt powstajgcy przy danym
zastosowaniu. W przypadku dtugotrwatego
narazenia na hatas mozna utraci¢ stuch.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracac¢
uwage na to, aby zachowaty bezpiecznag
odlegtosé od strefy roboczej. Kazda osoba,
ktéra wchodzi do strefy roboczej, musi nosi¢
osobiste wyposazenie zabezpieczajace.
Odtamki narzedzia lub peknigte narzedzia
mocowane mogg zostac¢ wyrzucone i spowodowac
obrazenia poza bezposrednig strefg robocza.

j) W przypadku wykonywania prac, przy
ktérych narzedzie mocowane moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub wtasny
przewdd zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac
jedynie za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetkniecie z przewodem przewodzgcym pragd moze
spowodowac wystapienie napiecia rowniez na
metalowych cze$ciach urzadzenia i doprowadzié
do porazenia elektrycznego.

k) Przewdd zasilajgcy nalezy utrzymywac z dala
od obracajgcych sie narzedzi mocowanych. W
przypadku utraty kontroli nad urzgdzeniem,
przewdd zasilajgcy moze zostac przeciety lub
pochwycony powodujac wkrecenie reki lub
ramienia uzytkownika w obracajgce sie narzedzie
mocowane.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie mocowane
catkowicie sig nie zatrzyma. Obracajace sig
narzedzie mocowane moze zetknaé si¢ z
powierzchnig, na ktorg elektronarzedzie zostato
odtozone, co moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
zetkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie mocowane i
narzedzie mocowane moze wwiercic sig¢ w jego
ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt
do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenia
zwigzane z prgdem elektrycznym.

o) Elektronarzedzia nie nalezy stosowaé¢ w
poblizu materiatéw palnych. Iskry moga
spowodowac zapton tych materiatow.

p) Nie wolno stosowac zadnych narzedzi
mocowanych, ktére wymagajg ptynnych
srodkow chtodzacych. Stosowanie wody lub
innych ptynnych srodkéw chtodzacych moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

POLSKI

4.2 Odbicie i odpowiednie wskazowki
bezpieczenstwa:

Odbicie jest to nagta reakcja urzadzenia w wyniku
zahaczenia lub zablokowania obrotowego
narzedzia mocowanego, takiego jak tarcza
szlifierska, talerz szlifierski, szczotka druciana itp.
Zahaczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajacego sie narzedzia
mocowanego. Przez to niekontrolowane
elektronarzedzie zostaje przyspieszone przeciwnie
do kierunku obrotu narzedzia mocowanego w
miejscu zablokowania.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale, krawedz
tarczy szlifierskiej, ktdra zagtebia sie w obrabianym
elemencie, moze zosta¢ pochwycona co moze
doprowadzi¢ do pekniecia tarczy lub spowodowaé
odbicie. Wtedy tarcza szlifierska porusza sie w
kierunku uzytkownika lub strone przeciwng, w
zaleznosci od kierunku obrotu tarczy w miejscu
zablokowania. Przy tym moze dochodzi¢ rowniez
do pekania tarcz szlifierskich.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub
btednego uzycia elektronarzedzia. Odbiciu mozna
zapobiegac poprzez zastosowanie odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ponizszym
opisem.

a) Elektronarzedzie nalezy trzyma¢ mocno i
ustawic ciato oraz ramiona w pozycji, w ktérej
mozna zrownowazy¢ sity odbicia. Zawsze
nalezy stosowa¢ uchwyt dodatkowy, jesli jest
dostepny, aby mie¢ mozliwie najwieksza
kontrole nad sitami wystepujacymi podczas
odbicia lub momentami reakcyjnymi podczas
uruchamiania urzadzenia. Operator poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci moze opanowaé
sity wystepujace przy odbiciu i sity reakc;ji.

b) W zadnym wypadku nie wolno zblizaé reki do
obracajgcych sie narzedzi mocowanych. Przy
odbiciu narzedzie mocowane moze poruszac sig w
kierunku reki.

c) Nalezy unika¢ obecnosci wtasnego ciata w
strefie, do ktorej elektronarzedzie
przemieszcza sie po wystgpieniu odbicia.
Odbicie kieruje elektronarzedzie w strong
przeciwng do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczegolng ostroznosé nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikaé sytuaciji, w ktorych
narzedzia mocowane odskakuja od elementu
obrabianego i ulegaja zakleszczeniu. Obrotowe
narzedzie mocowane przy obrobce naroznikow i
ostrych krawedzi lub w przypadku odbicia ma
tendencje do zakleszczania sig. Powoduje to utrate
kontroli nad urzgdzeniem lub odbicie.

e) Nie wolno stosowaé zadnych tarcz
tarncuchowych ani zabkowanych pit
tarczowych. Takie narzedzia mocowane czesto
powodujg odbicie lub utrate kontroli na
elektronarzedziem.
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4.3 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa

dotyczace szlifowania i cigcia $ciernica:
a) Nalezy stosowa¢ wytgcznie Sciernice
dopuszczone dla danego elektronarzedzia i
ostone przewidziana dla tej Sciernicy. Sciernice,
ktére nie sg przewidziane dla danego
elektronarzedzia, moga by¢ niewystarczajgco
ostonigte i stanowi¢ zagrozenie.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowac, aby powierzchnia szlifujagca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowane;j tarczy szlifierskiej,
ktora wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonié.

c) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien bezpie-
czenstwa, tzn. w strone uzytkownika skiero-
wana jest mozliwie najmniejsza cze$¢ nieosto-
nigtej sciernicy. Zadaniem ostony jest ochrona
uzytkownika przed odtamkami, przypadkowym
zetknigciem ze Sciernicg, jak rowniez iskrami, ktére
moga spowodowac zapalenie odziezy.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Np.: nigdy nie wolno
szlifowac¢ powierzchnig boczng sciernicy
tnacej. Sciernice tngce przeznaczone sg do
usuwania materiatu za pomoca krawedzi tarczy.
Boczne oddziatywanie sitg na te Sciernice moze
spowodowac jej ztamanie.

e) Zawsze nalezy stosowacé nieuszkodzone
kotnierze mocujace o prawidtowej wielkosci i
ksztatcie do wybranej tarczy szlifierskiej.
Odpowiednie kotnierze podpierajg tarcze
szlifierska i zmniejszajg niebezpieczenstwo
pekniecia tarczy szlifierskiej. Kotnierze do Sciernic
tngcych moga sie rézni¢ od kotnierzy do innych
tarcz szlifierskich.

f) Nie wolno stosowaé zadnych uzywanych
tarcz szlifierskich od wiekszych
elektronarzedzi. Tarcze szlifierskie do duzych
elektronarzedzi nie sg zaprojektowane do
wiekszych predkosci obrotowych matych
elektronarzedzi i moga pekac.

4.4 Dodatkowe specjalne wskazéwki
bezpieczenstwa dotyczace cigcia
$ciernica:

a) Nalezy unika¢ blokowania sciernicy tnacej

lub zbyt duzego nacisku. Nie nalezy

wykonywaé nadmiernie gtebokich cigé.

Przecigzenie Sciernicy thgcej zwieksza jej

naprezenia i podatnosé na ukosowanie lub

blokowanie, a tym samym mozliwos$¢ odbicia lub
peknigcia Sciernicy.

b) Nalezy unikac strefy przed i za obracajaca

sie $ciernicg tngca. W przypadku

przemieszczania sciernicy tnacej w obrabianym
elemencie od siebie, w przypadku odbicia
elektronarzedzie z obracajaca sie tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia $ciernicy tnacej

lub przerwania pracy, nalezy wytaczy¢é

urzadzenie i przytrzymac je, az tarcza

catkowicie si¢ zatrzyma. W zadnym wypadku
nie wolno prébowac wyciggacé obracajacej sie
jeszcze sciernicy tnacej z linii cigcia, gdyz
wtedy moze dojs¢ do odbicia. Ustali¢ i usungc
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wtaczaé elektronarzedzia, dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Przed ostroznym kontynuowaniem cigcia
nalezy poczekaé, az $ciernica tngca osiggnie
petng predkosé obrotowa. W przeciwnym
wypadku tarcza moze ulec zahaczeniu, wyskoczyé
z obrabianego elementu lub spowodowac odbicie.

e) Ptyty lub wieksze elementy obrabiane nalezy
podpieraé, aby unikngé ryzyka odbicia
spowodowanego zakleszczeniem $ciernicy.
Duze elementy obrabiane moga wyginac¢ sie pod
swoim wtasnym cigzarem. Element obrabiany musi
by¢ podparty po obu stronach tarczy, i to zaréwno w
poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

f) Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowac
przy "wcieciach" w istniejgce sciany lub inne
nieprzewidziane obszary. Zagtebiajaca si
$ciernica tngca przy przecieciu przewodow
gazowych lub wodociggowych, przewoddw
elektrycznych lub innych obiektow moze
spowodowac odbicie.

4.5 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
Sciernym:

a) Nie wolno stosowaé zadnych

przewymiarowanych arkuszy $ciernych, ale

postepowac zgodnie z danymi producenta
odnosnie wielkosci arkuszy $ciernych. Arkusze

Scierne, ktdre wystajg poza talerz Scierny, moga

spowodowac obrazenia, jak réwniez doprowadzi¢

do zablokowania, rozerwania arkuszy $ciernych lub
do odbicia.

4.6 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace pracy ze szczotkami
drucianymi:

a) Nalezy pamietac o tym, ze szczotka druciana
rowniez podczas zwyktego uzytkowania gubi
kawatki drutu. Drutéw nie nalezy przecigzaé
przez zbyt duzy nacisk. Wyrzucane kawatki drutu
moga bardzo tatwo przenikac przez cienkie ubranie
oraz/lub skore.

b) Jesli zalecana jest ostona, nalezy unikac

mozliwosci stykania sie ostony ze szczotka

druciana. Szczotki talerzowe i garnkowe poprzez
nacisk i sity odsrodkowe moga zwiekszy¢ swoja

Srednice.

4.7 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:
OSTRZEZENIE - Zawsze nalezy nosié¢
okulary ochronne.

Nalezy stosowac elastyczne podkiadki, jesli sg one

sg one wymagane.

Nalezy przestrzega¢ danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriow! Tarcze
nalezy chroni¢ przed smarem i uderzeniami!



Arkusze szlifierskie musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie wolno stosowag¢ Sciernic
tnacych do szlifowania zdzierajgcego! Sciernice
tnace nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
obrabiane muszg by¢ odpowiednio podparte.

W przypadku zastosowania narzedzi mocowanych
z wktadkag gwintowang, koniec wrzeciona nie moze
stykac sie z dnem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwraca¢ uwage nato, aby gwint w narzedziu
mocowanym byt wystarczajgco dtugi dla
pomieszczenia dtugosci wrzeciona. Gwint w
narzedziu mocowanym musi pasowac do gwintu na
wrzecionie. Diugos¢ wrzeciona i gwint wrzeciona
patrz strona 3 i rozdziat 14. Dane techniczne.

= E} Przy obrébce, zwtaszcza metali, we
CQ wnetrzu urzgdzenia moze odktadaé

sie pyt przewodzacy. Moze spowodowac to
przewodzenie energii elektrycznej na obudowe
urzadzenia. Moze to powodowacé chwilowe
zagrozenie porazeniem elektrycznym. Z tego
wzgledu przy pracujgcym urzadzeniu nalezy
regularnie, czgsto i doktadnie przedmuchiwaé
urzadzenie sprezonym powietrzem przez tylng
szczeling wentylacyjng. W tym czasie urzgdzenie
nalezy trzymac¢ w sposob zapewniajacy
bezpieczenstwo.

Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalaciji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowy wytgcznik ochronny (Fl). Przy
wytgczaniu szlifierki kgtowej przez réznicowy
wytacznik ochronny trzeba sprawdzié i oczyscic¢
urzadzenie. Czyszczenie silnika patrz rozdziat 9.
Czyszczenie.

Nalezy zadbac o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty
przystonigte. Jesli zachodzi potrzeba usunigcia
pytu nalezy najpierw odfgczy¢ urzadzenie
elektryczne od sieci zasilajgcej (uzywac przedmioty
niemetalowe) i unika¢ uszkodzenia elementow
wewnetrznych.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodow gazowych
lub wodociggowych, przewodéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania lub
konserwacji nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda
wtykowego.

Uszkodzony lub popekany uchwyt dodatkowy
nalezy wymienic¢. Nie wolno uzywaé urzagdzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub popekang ostong nalezy
wymieni€. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzong ostong.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane
do polerowania. Prawo do gwarancji wygasa w
przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem!

POLSKI

Silnik moze ulec przegrzaniu i elektronarzedzie
moze ulec uszkodzeniu. Do prac polerskich
zalecane jest stosowanie polerki katowej naszej
firmy.

Mate elementy poddawane obrobce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowaé na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektére rodzaje pytow,
ktoére powstaja podczas szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoIno$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z jastrychéw na bazie ofowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanc;ji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane $srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajacych przy obrobce innych
materiatow, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownlkow rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepisow BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilos¢ czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzigki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzac¢ lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czysci¢
szczotkg.
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5. Przeglad

Patrz strona 2.

1 Uchwyt do recznego przykrecania/odkrecania
nakretki mocujgcej (beznarzedziowej) *
Nakretka mocujaca (beznarzedziowa) *
Kotnierz wsporczy
Wrzeciono
Przycisk zabezpieczajacy wrzeciono
Przetgcznik suwakowy do
wigczania/wytgczania *

7 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *

8 Blokada (przed niezamierzonym wigczeniem,

ewent. do wigczenia trybu pracy ciagtej) *

9 Przycisk wigcznika (do wiaczania i wytagczania) *
10 Uchwyt dodatkowy
11 Ostona
12 Nakretka mocujgca *

13 Klucz dwuotworowy *

14 Sruba zaciskowa

15 Dzwignia do mocowania ostony *

* w zaleznosci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

oW

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napigcie
sieciowe i czgstotliwos¢ sieciowa zgodne sg z
cechami napiecia sieciowego w miejscu pracy .

Na zasilaniu elektrycznym nalezy

zainstalowaé wytgcznik réznicowopradowy z
maks. pradem wyzwalajagcym 30mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywac wytgcznie z

zamocowanym uchwytem dodatkowym (10)!
Przykreci¢ uchwyt dodatkowy po lewej lub prawej
stronie urzadzenia.

6.2 Mocowanie ostony

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
stosowac wytacznie ostone przewidziang dla
danej $ciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Akcesoria!

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz zdzierajg-
cych, talerzy szlifierskich paskowych, diamento-
wych Sciernic tngcych.

W 1100..., W 1150...:

Patrz strona 2, rysunek C.

- Odkrecic $rube (14). Nasadzi¢ ostoneg (11) w
pozyciji, jak pokazano na rysunku.

- Obréci¢ ostone w taki sposéb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w strone uzytkownika.

- Dokreci¢ srube (14), zabezpieczenie przed
obréceniem musi przy tym znalez¢ sie w
wyztobieniach.

- Sprawdzi¢ bezpieczne zamocowanie: ostona nie
moze da¢ sie obracac.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Patrz strona 2, rysunek D.

- Pociagnaé za dzwignig (15). Nasadzi¢ ostong (11)
w pozycji, jak pokazano na rysunku.

- Zwolni¢ dzwignieg i przekrecic ostong az dzwignia
zatrzasnie sie.

- Pociggna¢ za dzwignig (15) i obrocic¢ ostong w taki
sposob, aby zamknieta strefa skierowana byta w
strone uzytkownika.

- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
Dzwignia musi by¢ zatrzasnigta i ostona nie moze
sie przekrecad.

(Vv
9%

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Nalezy stosowac wytagcznie
narzedzia mocowane, ponad
ktore ostona wystaje o co
najmniej 3,4 mm.

Przed kazdym przystgpieniem do

przezbrajania: wyciggac wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazda wtykowego. Urzadzenie
musi by¢ wytgczone i wrzeciono musi by¢
nieruchome.

Do prac ze Sciernicami thgcymi ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy stosowac ostone do
przecinania sciernicowego (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

- Nacisna¢ przycisk blokujacy wrzeciono (5) i
przekreci¢ wrzeciono (4) reka do momentu, az
przycisk blokujacy wrzeciono odczuwalnie
zatrzasnie sie.

7.2 Naktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (3) na wrzeciono
(patrz ilustracje wyzej). Jest on prawidto
zamontowany, gdy nie mozna go obracac na
wrzecionie.

- Natozyc¢ tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy
(3) (patrz ilustracje wyzej).

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego. Kotnierz blaszany
$ciernic tnacych musi przylegac do kotnierza
wsporczego.

Wskazdéwka: Kotnierz oporowy (3) jest

zabezpieczony przed zgubieniem. Zdejmowanie:

ewentualnie zdjg¢ przy uzyciu sity.

7.3 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (beznarzedziowej) (w
zalezno$ci od wyposazenia)

Przykreci¢ nakretke mocujaca

(beznarzedziowa) (2) uzywajgc wytacznie reki!

Do pracy uchwyt (1) musi by¢ zawsze ptasko

ztozony na nakrgtce mocujacej (2) .

Przykrecanie nakretki mocujgcej

(beznarzedziowej) (2):

Jesli w miejscu mocowania narzedzie jest
grubsze niz 6 mm, nie mozna stosowac nakretki
mocujacej (beznarzedziowej)! W takim przypadku



nalezy uzy¢ nakretki mocujacej (12) z kluczem
dwuotworowym (13).

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (1) nakretki mocujacej.

- Natozy¢ nakretke mocujaca (2) na wrzeciono (4).
Patrz rysunek, strona 2.

- Trzymajgc za uchwyt (1) przykrecic¢ recznie
nakretke mocujgca w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

- Znowu ztozy¢ uchwyt (1).

Odkrecanie nakretki mocujacej (beznarzedziowej) (2):

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies$¢ uchwyt (1) nakretki mocujacej.

- Odkrecic recznie nakretke mocujaca (2) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Wskazowka: Do odkrecenia bardzo mocno

przykreconej nakretki mocujacej (2) mozna réwniez

uzy¢ klucza dwuotworowego.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (w zaleznosci od wyposazenia)

% Mocowanie nakretki

mocujacej (12):

Obie strony nakretki mocujacej réznig sie miedzy
sobg. Wkreci¢ nakretke mocujaca na wrzeciono w
nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek B.

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujgcej (12)
skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
przymocowana.

B) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujacej (12)
skierowany jest w dot, aby nakretka mocujgca
mogta zosta¢ bezpiecznie przymocowana na
wrzecionie.

Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke
mocujaca (12) kluczem dwuotworowym (13) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Odkrecanie nakretki mocujacej:

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke mocujgca (12) kluczem
dwuotworowym (13) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (7) ustawi¢ zalecang
predkosc¢ obrotowa. (mata liczba = niska predkosc¢
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc
obrotowa)

Tarcza tnaca, tarcza zdzierajgca, Sciernica
garnkowa, diamentowa tarcza tngca: wysoka
predkosc¢ obrotowa

Szczotka: srednia predkosé obrotowa
Talerz szlifierski: niska do sredniej predkosci
obrotowej

POLSKI pl

Wskazdéwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki kgtowej naszej firmy.

8.2 Wiaczanie i wylgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem dosungé narzedzie mocowane do
obrabianego elementu.

Nalezy unika¢, aby urzgdzenie zasysato

dodatkowy pyt i wiéry. Urzagdzenie nalezy
wiaczad i wytgczac z dala od nagromadzonego
pytu. Po wytaczeniu urzadzenie wolno odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

Nalezy unika¢ niezamierzonego

uruchomienia: urzgdzenie nalezy zawsze
wytgczad, gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda
wtykowego lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Przy wigczeniu ciggtym urzadzenie pracuje w

dalszym ciagu, nawet jesli zostanie wyrwane z
reki. Z tego wzgledu urzgdzenie nalezy zawsze
trzymac obiema rekami za przewidziane do tego
uchwyty, przyja¢ bezpieczng pozycje i pracowaé w
skupieniu.

Maszyny z przetgcznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesungc przetgcznik suwakowy (6) w
przod. W celu wigczenia urzgdzenia w tryb ciggty
nacisnaé nastepnie przetgcznik w dét, tak aby sie
zablokowat.

Wytaczanie: nacisng¢ na tylny koniec przetgcznika
suwakowego (6).

Maszyny z przetgcznikiem Wytgcznik
bezpieczenstwa (z funkcjg stanu spoczynku):

8 9

Witaczanie chwilowe:

Witaczanie: Wcisngé blokade (8), a nastgpnie
nacisna¢ przycisk (9). Zwolni¢ blokade (8).
Wytaczanie: Pusci¢ przycisk (9).

Wiaczenie na state (zaleznie od wyposazenia):
Wiaczanie: Nacisng¢ i przytrzymac blokadeg (8).
Nacisna¢ i przytrzymac przycisk (9).
Urzadzenie jest teraz wtgczone. Nalezy
teraz ponownie wcisng¢ blokade (8), aby
zablokowac przycisk (9) (wtaczenie na
state).
Whytaczanie: Nacisng¢ i puscic¢ przycisk (9).
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8.3 Wskazowki dotyczace pracy urzadzenia

Szlifowanie:

Urzgdzenie nalezy dociskach umiarkowanie i
poruszac po powierzchni tam i z powrotem, aby
powierzchnia obrabianego elementu nie stata sig
zbyt gorgca.

Szlifowanie zdzierajgce: Dla uzyskania dobrego
wyniku pracy nalezy pracowac pod katem

30° - 40°.

Przecinanie sciernica:

Przy przecinaniu Sciernicg zawsze
— nalezy pracowac przeciwbieznie
(patrz ilustracja). W przeciwnym
wypadku zachodzi
niebezpieczenstwo, ze urzgdzenie w
sposéb niekontrolowany wyskoczy z linii ciecia.
Nalezy pracowac z umiarkowanym przesuwem,
ktory jest dopasowany do obrabianego materiatu.
Urzadzenia nie wolno ustawia¢ skosem, naciskac,
ani kotysac.

Szlifowanie z uzyciem papieru sciernego:
Urzadzenie nalezy dociskach umiarkowanie i
poruszac po powierzchni tam i z powrotem, aby
powierzchnia obrabianego elementu nie stata sie
zbyt gorgca.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

9. Czyszczenie

Czyszczenie silnika: Urzadzenie nalezy
regularnie, czesto i doktadnie przedmuchiwaé
sprezonym powietrzem przez tylne szczeliny
wentylacyjne. W tym czasie urzgdzenie nalezy
trzymac w sposdb zapewniajgcy bezpieczenstwo.

10. Usuwanie usterek
(w zaleznosci od
wyposazenia)

Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomienie: urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wsunigcia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy wigczonym
urzadzeniu lub przy ponownym doptywie pradu po
przerwie w zasilaniu, urzadzenie nie zostaje
uruchomione. Wytaczy¢ urzadzenie i ponownie
wiaczyé.

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne akcesoria
Metabo. Patrz strona 4.

Nalezy stosowaé wytgcznie akcesoria, ktére spet-

niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-

szej instrukcji eksploataciji.

A Zacisk ostony ochronnej/ Ostona do
przecinania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz tnacych,

diamentowych tarcz tngcych. Z zamontowanym

zaciskiem ostona moze by¢ stosowana jako ostona
przecinarki podczas cigcia.

B Ostona reki do szlifowania papierem
§ciernym, prac z uzyciem szczotek drucia-
nych

Przeznaczona do prac z uzyciem talerza wspo-
rczego, talerza szlifierskiego, szczotek drucianych.

Przymocowac ostong reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.

C Nakretka mocujaca (12)

D Nakretka mocujagca (beznarzedziowa) (2)
Petny zestaw akcesoriow patrz www.metabo.com
lub katalog wyposazenia dodatkowego.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytgcznie przez fachowca!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt ze szlifowania moze zawiera¢ substancje szko-
dliwe: Nie nalezy wyrzuca¢ go wraz z odpadami
domowymi, ale usuwaé prawidtowo w punkcie
gromadzenia odpadéw specjalnych.

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriow zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2012/19/EU dotyczaca zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej stosowa-
niem zgodnym z prawem panstwowym, zuzyte
elektronarzedzia muszg by¢ zbierane osobno i
podawane odzyskowi surowcéw wtérnych zgod-
nemu z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do danych na stronie 3. Zastrzega sie
wprowadzanie zmian zgodnych z postgpem
technicznym.

Dmax =Maks. $rednica narzedzia mocowanego

tmax1 =Maks. dopuszczalna grubo$¢ narzedzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej (12)

tmaxs =Maks. dopuszczalna grubosc narzedzia
mocowanego

M =Gwint wrzeciona

| =Dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

n =Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym
(najwieksza predkos¢ obrotowa)

P4 =Nominalny pobér mocy

Ps =Moc wyjsciowa

m =Ciezar bez przewodu zasilajagcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.



[O] Urzadzenie w klasie ochrony II
~ Prad przemienny

Wyszczegolnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkow uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

Catkowita wartos$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:

ap ac =Wartosc emisji wibraciji
(szlifowanie powierzchni)

ap ps =Wartosc emisji wibracji
(szlifowanie talerzem szlifierskim)

Kh, AG/ ps=Nieoznaczonos¢ (wibracja)

T ziomy cisnienia akustycznego A:

Loa = poziom cisnienia akustycznego

Lwa poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = nieoznaczone

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!

POLSKI pl
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KLIMASKLEP

ul. Orzechowa 3

72-010 Przesocin (koto Szczecina)
tel.: (91) 432-43-42

e-mail: kontakt@klimasklep.pl
www: www.KlimaSklep.pl

kn klima ko klima kv klima

www.klimasklep.pl (91) 432-43-42 sklep@klimasklep.pl www.klimasklep.pl (91) 432-43-42 sklep@klimaskiep.pl www.klimasklep.pl (91) 432-43-42 sklep@klimasklep.pl

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




	Leere Seite
	Leere Seite
	Leere Seite

