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Instrukcja oryginalng

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze
szlifierki katowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenia z oryginalnym wyposazeniem firmy
Metabo nadaja sie do szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, pracy ze szczotkami i
przecinania $ciernicg metalu, betonu, kamienia i
temu podobnym materiatow bez stosowania wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac zatwierdzonych przepisow
zapobiegania wypadkom i dotgczonych
wskazoéwek dotyczgcych bezpiecznego
uzytkowania.

3. Ogdlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowaé na przysztosé.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

4.1 Ogolne wskazéwki bezpieczenistwa
dotyczgce szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, pracy z uzyciem
szczotek drucianych i cigcia $ciernica:
Zastosowanie

a) Opisywane elektronarzedzie nalezy
stosowac jako szlifierke, szlifierke do
szlifowania papierem sciernym, urzadzenie do
szczotkowania szczotka druciang i szlifierke-
przecinarke. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
wskazowek bezpieczenstwa, instrukciji,
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ilustracji i danych, ktore zostaty przekazane
wraz z urzgdzeniem. W przypadku
nieprzestrzegania nastepujgcych instrukcji moze
dojs¢ do porazenia elektrycznego, pozaru i/lub
ciezkich uszkodzen ciata.

b) Opisywane elektronarzedzie nie nadaje sie
do polerowania. Zastosowania, do ktérych
elektronarzedzie nie jest przewidziane, mogag
spowodowac zagrozenia i obrazenia ciafa.

c) Nie wolno stosowaé zadnych akcesoriow,
ktdre przez producenta nie zostaty
przewidziane i nie zostaty polecone specjalnie
do opisywanego elektronarzedzia. Sama
mozliwos¢ zamocowania elementu wyposazenia
do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzywania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
mocowanego musi byé co najmniej tak duza,
jak najwyzsza predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory
obraca sig szybciej niz jest to dopuszczalne, moze
peknaé i rozpasé sig na wszystkie strony.

e) Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia
mocowanego muszg odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzadzia.
Nieprawidtowo zwymiarowane narzedzia
mocowane moga by¢ niewystarczajgco ostoniete
lub kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadka gwmtowanq
muszg doktadnie pasowac¢ na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sie nierdwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych
narzedzi mocowanych. Przed kazdym uzyciem
narzedzi mocowanych takich, jak tarcze
szlifierskie nalezy skontrolowa¢ je pod
wzgledem odpryskow i pekniec, talerze
szlifierskie pod wzgledem peknigé, starcia lub
silnego zuzycia, szczotki druciane pod
wzgledem poluzowanych lub potamanych
drutéw. Jesli elektronarzedzie lub narzedzie
mocowane upadnie, nalezy sprawdzi¢, czy nie
jest uszkodzone, lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia mocowanego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy ustawic sig
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sig w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyznag
obrotowg narzedzia oraz uruchomié
mocowane narzedzie z najwyzsza predkoscia
obrotowg na jedna minute. Uszkodzone
narzedzia mocowane najczesciej pekaja w czasie
przeprowadzania tego testu.

h) Nalezy nosié¢ osobiste wyposazenie
ochronne. W zaleznosci od zastosowania
nalezy nosic¢ petnag ostone twarzy, ochrone
oczu lub okulary ochronne. Jesli jest to
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stosowne, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,
ochrone stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch, ktéry zatrzymuje mate
czastki materiatu szlifierskiego i szlifowanego.
Oczy powinny by¢ chronione przed ciatami obcymi
wyrzucanymi przy roznych zastosowaniach. Maska
przeciwpytowa i ochrona drég oddechowych
musza filtrowaé pyt powstajacy przy danym
zastosowaniu. W przypadku dtugotrwatego
narazenia na hatas mozna utracic stuch.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracac¢
uwage na to, aby zachowaty bezpiecznag
odlegtosé od strefy roboczej. Kazda osoba,
ktéra wchodzi do strefy roboczej, musi nosi¢
osobiste wyposazenie zabezpieczajace.
Odtfamki narzedzia lub peknigte narzedzia
mocowane moga zostaé wyrzucone i spowodowac
obrazenia poza bezposrednig strefg robocza.

j) W przypadku wykonywania prac, przy
ktérych narzedzie mocowane moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub wiasny
przewdd zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac
jedynie za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetkniecie z przewodem przewodzgcym pragd moze
spowodowac wystapienie napiecia rowniez na
metalowych czesciach urzgdzenia i doprowadzié
do porazenia elektrycznego.

k) Przewdd zasilajgcy nalezy utrzymywac z dala
od obracajacych sie narzedzi mocowanych. W
przypadku utraty kontroli nad urzgdzeniem,
przewdd zasilajgcy moze zostaé przeciegty lub
pochwycony powodujgc wkrecenie reki lub
ramienia uzytkownika w obracajgce sie narzedzie
mocowane.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktadac¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie mocowane
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajgce sie
narzedzie mocowane moze zetkngé sig z
powierzchnig, na ktorg elektronarzedzie zostato
odtozone, co moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
zetkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie mocowane i
ngr*zedzie mocowane moze wwiercié si¢ w jego
ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt
do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenia
zwigzane z pragdem elektrycznym.

o) Elektronarzedzia nie nalezy stosowaé¢ w
poblizu materiatéw palnych. Iskry moga
spowodowac zapton tych materiatow.

p) Nie wolno stosowac zadnych narzedzi
mocowanych, ktére wymagaja ptynnych
Srodkéw chtodzacych. Stosowanie wody lub
innych ptynnych srodkéw chtodzacych moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

4.2 Odbicie i odpowiednie wskazowki
bezpieczenstwa:

Odbicie jest to nagta reakcja urzadzenia w wyniku
zahaczenia lub zablokowania obrotowego
narzedzia mocowanego, takiego jak tarcza
szlifierska, talerz szlifierski, szczotka druciana itp.
Zahaczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajgcego si¢ narzedzia
mocowanego. Przez to niekontrolowane
elektronarzedzie zostaje przyspieszone przeciwnie
do kierunku obrotu narzedzia mocowanego w
miejscu zablokowania.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale, krawedz
tarczy szlifierskiej, ktéra zagtebia sie w obrabianym
elemencie, moze zosta¢ pochwycona co moze
doprowadzi¢ do pekniecia tarczy lub spowodowac
odbicie. Wtedy tarcza szlifierska porusza sie w
kierunku uzytkownika lub strone przeciwng, w
zaleznosci od kierunku obrotu tarczy w miejscu
zablokowania. Przy tym moze dochodzi¢ rowniez
do pekania tarcz szlifierskich.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub
btednego uzycia elektronarzedzia. Odbiciu mozna
zapobiegac poprzez zastosowanie odpowiednich
srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ponizszym
opisem.

a) Elektronarzedzie nalezy trzymaé mocno i
ustawié ciato oraz ramiona w pozycji, w ktérej
mozna zréwnowazy¢ sity odbicia. Zawsze
nalezy stosowaé uchwyt dodatkowy, jesli jest
dostepny, aby mie¢ mozliwie najwieksza
kontrole nad sitami wystepujgcymi podczas
odbicia lub momentami reakcyjnymi podczas
uruchamiania urzadzenia. Operator poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci moze opanowac
sity wystepujace przy odbiciu i sity reakcji.

b) W zadnym wypadku nie wolno zblizaé reki do
obracajgcych sie narzedzi mocowanych. Przy
odbiciu narzedzie mocowane moze poruszac sig w
kierunku reki.

c) Nalezy unikac obecnosci wtasnego ciata w
strefie, do ktorej elektronarzedzie
przemieszcza sig po wystgpieniu odbicia.
Odbicie kieruje elektronarzedzie w strone
przeciwng do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikaé sytuaciji, w ktorych
narzedzia mocowane odskakujg od elementu
obrabianego i ulegaja zakleszczeniu. Obrotowe
narzedzie mocowane przy obrébce naroznikéw i
ostrych krawedzi lub w przypadku odbicia ma
tendencje do zakleszczania sie. Powoduje to utrate
kontroli nad urzgdzeniem lub odbicie.

e) Nie wolno stosowac¢ zadnych tarcz
tancuchowych ani zabkowanych pit
tarczowych. Takie narzedzia mocowane czesto
powodujg odbicie lub utrate kontroli na
elektronarzedziem.

4.3 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i cigcia $ciernica:

a) Nalezy stosowa¢ wytacznie Sciernice

dopuszczone dla danego elektronarzedzia i



ostone przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice,
ktdre nie sg przewidziane dla danego
elektronarzedzia, moga byé niewystarczajaco
ostoniete i stanowi¢ zagrozenie.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowac, aby powierzchnia szlifujgca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowanej tarczy szlifierskiej,
ktéra wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonic.

c) Ostona musi by¢é bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien bezpie-
czenstwa, tzn. w strong uzytkownika skiero-
wana jest mozliwie najmniejsza cze$¢ nieosto-
nietej Sciernicy. Zadaniem ostony jest ochrona
uzytkownika przed odtamkami, przypadkowym
zetknigciem ze Sciernica, jak rowniez iskrami, ktére
moga spowodowac zapalenie odziezy.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Np.: nigdy nie wolno
szlifowac¢ powierzchnia boczna sciernicy
tnacej. Sciernice tngce przeznaczone sg do
usuwania materiatu za pomocg krawedzi tarczy.
Boczne oddziatywanie sitg na te Sciernice moze
spowodowac jej ztamanie.

e) Zawsze nalezy stosowac nieuszkodzone
kotnierze mocujace o prawidtowej wielkosci i
ksztalcie do wybranej tarczy szlifierskie;j.
Odpowiednie kotnierze podpierajg tarcze
szlifierska i zmniejszajg niebezpieczenstwo
pekniecia tarczy szlifierskiej. Kotnierze do ciernic
tngcych moga sie réznic od kotnierzy do innych
tarcz szlifierskich.

f) Nie wolno stosowaé zadnych uzywanych
tarcz szlifierskich od wiekszych
elektronarzedzi. Tarcze szlifierskie do duzych
elektronarzedzi nie sg zaprojektowane do
wiekszych predkosci obrotowych matych
elektronarzedzi i moga pekac.

4.4 Dodatkowe specjalne wskazowki
bezpieczenstwa dotyczace cigcia
Sciernica:

a) Nalezy unika¢ blokowania $ciernicy tnacej

lub zbyt duzego nacisku. Nie nalezy

wykonywaé nadmiernie gtebokich cigé¢.

Przecigzenie $ciernicy thgcej zwieksza jej

naprezenia i podatnosé na ukosowanie lub

blokowanie, a tym samym mozliwo$¢ odbicia lub
peknigcia Sciernicy.

b) Nalezy unikac strefy przed i za obracajaca

sig Sciernicg tnaca. W przypadku

przemieszczania sciernicy tngcej w obrabianym
elemencie od siebie, w przypadku odbicia
elektronarzedzie z obracajaca sie tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia Sciernicy tnacej
lub przerwania pracy, nalezy wytaczy¢
urzadzenie i przytrzymac je, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma. W zadnym wypadku
nie wolno prébowac wyciagac¢ obracajacej sie
jeszcze sSciernicy tnacej z linii cigcia, gdyz
wtedy moze dojs¢ do odbicia. Ustali¢ i usunaé
przyczyne zakleszczenia.
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d) Nie wtaczaé elektronarzedzia, dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Przed ostroznym kontynuowaniem ciecia
nalezy poczekaé, az Sciernica tngca osiggnie
petng predkosé obrotowa. W przeciwnym
wypadku tarcza moze ulec zahaczeniu, wyskoczyé
z obrabianego elementu lub spowodowac odbicie.

e) Ptyty lub wigksze elementy obrabiane nalezy
podpieraé, aby unikna¢ ryzyka odbicia
spowodowanego zakleszczeniem S$ciernicy.
Duze elementy obrabiane moga wyginac sie pod
swoim witasnym cigzarem. Element obrabiany musi
by¢ podparty po obu stronach tarczy, i to zaréwno w
poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

f) Szczegdblng ostroznosé nalezy zachowaé
przy "wcieciach" w istniejgce sciany lub inne
nieprzewidziane obszary. Zagtebiajgca sie
Sciernica tnaca przy przecieciu przewodow
gazowych lub wodociggowych, przewodow
elektrycznych lub innych obiektow moze
spowodowac odbicie.

4.5 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
$ciernym:

a) Nie wolno stosowaé zadnych

przewymiarowanych arkuszy sciernych, ale

postepowac zgodnie z danymi producenta
odnosnie wielkosci arkuszy sciernych. Arkusze

Scierne, ktére wystajg poza talerz Scierny, moga

spowodowac obrazenia, jak rowniez doprowadzic¢

do zablokowania, rozerwania arkuszy sciernych lub
do odbicia.

4.6 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace pracy ze szczotkami
drucianymi:

a) Nalezy pamigtac o tym, ze szczotka druciana

rowniez podczas zwyktego uzytkowania gubi

kawatki drutu. Drutéw nie nalezy przecigzac
przez zbyt duzy nacisk. Wyrzucane kawatki drutu
moga bardzo tatwo przenikaé przez cienkie ubranie
oraz/lub skére.

b) Jesli zalecana jest ostona, nalezy unikaé
mozliwosci stykania sie ostony ze szczotkag
druciana. Szczotki talerzowe i garnkowe poprzez
nacisk i sity odsrodkowe moga zwiekszy¢ swojg
Srednice.

4.7 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:
OSTRZEZENIE - Zawsze nalezy nosié

okulary ochronne.

Nalezy stosowaé elastyczne podktadki, jesli sa one
dostarczone wraz z materiatami szlifierskimi i jesli
$3 one wymagane.
Nalezy przestrzegac¢ danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriéow! Tarcze
nalezy chroni¢ przed smarem i uderzeniami!
Arkusze szlifierskie muszg by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.
W zadnym wypadku nie wolno stosowag¢ $ciernic
tngcych do szlifowania zdzierajgcego! Sciernice
79
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tngce nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi mocno przylegacd i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
obrabiane musza by¢ odpowiednio podparte.

W przypadku zastosowania narzedzi mocowanych
z wktadkg gwintowang, koniec wrzeciona nie moze
stykac sie z dnem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwraca¢ uwage nato, aby gwint w narzedziu
mocowanym byt wystarczajgco dtugi dla
pomieszczenia dtugosci wrzeciona. Gwint w
narzedziu mocowanym musi pasowac do gwintu na
wrzecionie. Diugos$¢ wrzeciona i gwint wrzeciona
patrz strona 3i rozdziat 14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie stacjonarnego urzgdzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowac wytgcznik réznicowopradowy z maks.
pradem wyzwalajgcym 30mA. W przypadku
wytaczenia szlifierki kgtowej przez wytgcznik
réznicowopradowy nalezy sprawdzi¢ i oczyscié¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywaé uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unikaé uszkodzenia przewoddw gazowych
lub wodociggowych, przewodoéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania lub
konserwacji nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda
wtykowego.

Sprzegto zabezpieczajace S-automatic firmy
Metabo. W przypadku zadziatania sprzegta
zabezpieczajgcego nalezy natychmiast wytaczyé
urzadzenie!

Uszkodzony lub popekany uchwyt dodatkowy
nalezy wymieni¢. Nie wolno uzywaé urzadzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub popekang ostoneg nalezy
wymienié. Nie wolno uzywac urzgdzenia z
uszkodzong ostong.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane
do polerowania. Prawo do gwarancji wygasa w
przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem!
Silnik moze ulec przegrzaniu i elektronarzedzie
moze ulec uszkodzeniu. Do prac polerskich
zalecane jest stosowanie polerki katowej naszej
firmy.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowac na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia

Czasteczki uwalniajace sie podczas uzywania

urzadzenia moga zawierac substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburza¢
zdolnos¢ rozrodcza. Sposrod tych substancii
mozna wymienic otow (farby zawierajgce otéw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
$rodki ochronne do drewna), niektore gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
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Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby bedg
narazone na dziatanie pytu.

Nalezy wyeliminowa¢ mozliwosc¢ przedostania sie
czgsteczek pytu do organizmu.

W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji nalezy zapewnic dobra
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
Srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czgsteczki.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obrébki
i miejsca uzytkowania urzadzenia (np. przepisy
BHP, sposob utylizacji).

Szkodliwe czastki nalezy eliminowac z powietrza w
miejscu ich emisji i unika¢ odktadania sig ich w
otoczeniu.

Podczas specyficznego rodzaju prac nalezy
uzywac odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat
11.) Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czasteczek
przenikajacych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Nalezy stosowa¢ odpowiednig instalacje
wyciggowa do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia ze strony pytu

nalezy:

- nie kierowac uwalnianych czgsteczek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strone
samego siebie aniinnych oséb znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt,

- uzywac systeméw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
zapewnic czystosc dzieki wyciggowi powietrza,
zamiatanie lub nadmuch powoduje wzbijanie
pytu,

- odziez ochronng nalezy odkurza¢ lub prac; nie
przedmuchiwag, nie trzepac, nie czyscic¢
szczotkg.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
Nakretka mocujgca Quick*
Kotnierz wsporczy
Wrzeciono
Przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono
Przetacznik suwakowy do wigczania/wytgczania *
Uchwyt dodatkowy / Uchwyt dodatkowy z
tlumieniem wibracji *

7 Ostona

8 Nakretka mocujgca *

9 Klucz dwuotworowy *
* w zaleznosci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

OO WN =

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napigcie
sieciowe i czestotliwosc¢ sieciowa zgodne sg z
cechami napigcia sieciowego w miejscu pracy.



Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowac wytacznik réznicowopradowy z
maks. pradem wyzwalajgcym 30mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywac wytgcznie z

zamocowanym uchwytem dodatkowym (6)!
Przykrecic¢ uchwyt dodatkowy po lewej lub prawej
stronie urzgdzenia.

6.2 Mocowanie ostony
Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
stosowac wytacznie ostone przewidziang dla
danej $ciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Akcesoria!

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz zdzieraja-
cych, talerzy szlifierskich paskowych, diamento-
wych $ciernic tngcych.

Zaktadanie: patrz rys. A, str. 2. Zatozy¢ w
pokazany sposdb. Obréci¢ ostong w taki sposdb,
aby zamknieta strefa byta skierowana w strone
uzytkownika. Sprawdzi¢ wtasciwe zamocowanie.
W razie potrzeby dokreci¢ wkret przy pierscieniu
zaciskowym.

Zdejmowanie: patrz rys. B, str. 2. Zdjgé w
pokazany sposob.

(v
— )

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Nalezy stosowac wytgcznie
narzedziamocowane, ponad
ktore ostona wystaje o co
najmniej 3,4 mm.

Przed kazdym przystgpieniem do

przezbrajania: wyciggac wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazda wtykowego. Urzgdzenie
musi by¢ wytgczone i wrzeciono musi by¢
nieruchome.

Do prac ze $ciernicami tngcymi ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy stosowaé ostone do
przecinania sciernicowego (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

- Nacisnac¢ przycisk blokujgcy wrzeciono (4) i
przekrecic¢ wrzeciono (3) reka do momentu, az
przycisk blokujacy wrzeciono odczuwalnie
zatrzasnie sie.

7.2 Naktadanie tarczy szlifierskiej
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- Natozy¢ kotnierz wsporczy (2) na wrzeciono
(patrz ilustracje wyzej). Jest on prawidto
zamontowany, gdy nie mozna go obracac na
wrzecionie.

- Natozy¢ tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy
(2) (patrz ilustracje wyzej).

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylega¢
do kotnierza wsporczego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

o Mocowanie nakretki mocujacej
WE ) Quick (1):

Jesli narzedzie mocowane w strefie
mocowania jest grubsze niz 8 mm, nie mozna
stosowac nakretki mocujgcej Quick! W takim

przypadku nalezy uzy¢ nakretki mocujacej (8) z

kluczem dwuotworowym (9).

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke mocujacg Quick (1) na
wrzeciono (3) w taki sposoéb, aby 2 noski weszty
w 2 rowki wrzeciona. Patrz rysunek, strona 2.

- Przykrecic¢ nakretke mocujgca Quick recznie w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

- Dokreci¢ nakretke mocujaca Quick poprzez
mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w kierunku
ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki mocujacej Quick (1) :

Tylko wtedy, gdy przymocowana jest nakretka

mocujgca Quick (1), wrzeciono moze zostac
przytrzymane przyciskiem blokujgcym wrzeciono
(4)!

- Po wytaczeniu urzadzenie zatrzymuje sig z
opdznieniem.

- Na krotko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisnac¢ przycisk blokujgcy wrzeciono (4).
Nakretka mocujaca Quick (1) odkreca sie.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki

% mocujacej (8):

Obie strony nakretki mocujgcej réznig sie miedzy
soba. Wkrecié nakretke mocujgca na wrzeciono w
nastepujacy sposob:

A s

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujace;j (8)

81



pl POLSKI

skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
przymocowana.

B) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:

Pierscien oporowy nakretki mocujacej (8)
skierowany jest w dét, aby nakretka mocujaca
mogta zosta¢ bezpiecznie przymocowana na
wrzecionie.

- Zablokowac¢ wrzeciono. Przykrecié nakretke
mocujacg (8) kluczem dwuotworowym (9) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki mocujacej:

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).
Odkrecic nakretke mocujaca (8) kluczem
dwuotworowym (9) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Wigczanie i wytgczanie

Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema

rekami.

Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem dosuna¢ narzedzie mocowane do
obrabianego elementu.

Nie dopuszczaé do wzbijania bgdz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzgdzenie. Po

wytgczeniu urzgdzenie wolno odktadac dopiero po

catkowitym zatrzymaniu silnika.

Nalezy unika¢ niezamierzonego

uruchomienia: urzgdzenie nalezy zawsze
wytgczaé, gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda
wtykowego lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Przy wigczeniu ciggtym urzadzenie pracuje w
dalszym ciggu, nawet jesli zostanie wyrwane z

reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy zawsze
trzymac obiema rekami za przewidziane do tego

uchwyty, przyjaé bezpieczng pozycje i pracowaé w

skupieniu.
Maszyny z przetgcznikiem suwakowym:

Wtaczanie: przesunac przetgcznik suwakowy (5) w
przéd. W celu wigczenia urzadzenia w tryb
ciggty nacisnac nastepnie przetgcznik w dét,

tak aby sie zablokowat.

Wytaczanie: nacisnag¢ na tylny koniec przetgcznika

suwakowego (5).

8.2 Wskazoéwki dotyczace pracy urzadzenia

Szlifowanie:
Urzgdzenie nalezy dociskach umiarkowanie i
poruszaé po powierzchni tam i z powrotem, aby

powierzchnia obrabianego elementu nie stata sig

zbyt gorgca.
Szlifowanie zdzierajgce: Dla uzyskania dobrego
wyniku pracy nalezy pracowac pod katem
30° - 40°.
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Przecinanie sciernica:
Przy przecinaniu Sciernicg zawsze

‘\ ff (patrz ilustracja). W przeciwnym
@ wypadku zachodzi
niebezpieczenstwo, ze urzgdzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z linii ciecia.
Nalezy pracowaé z umiarkowanym przesuwem,
ktory jest dopasowany do obrabianego materiatu.
Urzadzenia nie wolno ustawia¢ skosem, naciskac,
ani kotysacé.
Szlifowanie z uzyciem papieru Sciernego:
Urzadzenie nalezy dociskach umiarkowanie i
poruszaé po powierzchni tam i z powrotem, aby
powierzchnia obrabianego elementu nie stata sig
zbyt goraca.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociskac¢ umiarkowanie.

9. Czyszczenie

Podczas obrobki wewnatrz elektronarzedzia moga
sie osadzac drobiny zanieczyszczen. Skutkiem
tego jest zaktocone chtodzenie elektronarzedzia.
Nagromadzone osady mogg ograniczy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia pradem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez
wszystkie otwory wentylacyjne z przodu i z tytu
urzadzenia lub przedmucha¢ suchym powietrzem.
Woczesniej nalezy odfgczyc¢ elektronarzedzie od
zasilania sieciowego, a podczas czyszczenia nosi¢
okulary ochronne i maske przeciwpytows.

10. Usuwanie usterek

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem: W
przypadku wsunigcia wtyczki przewodu zasilaja-
cego do gniazda przy wtgczonym urzadzeniu lub
przy ponownym doptywie prgdu po przerwie w zasi-
laniu, urzadzenie nie zostaje uruchomione. Wytg-
czy¢ urzagdzenie i ponownie wtgczyc.

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo. Patrz strona 4.

Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploatacji.

A Ostona do przecinania Sciernica
Przeznaczona do prac z uzyciem $ciernic tngcych,
diamentowych Sciernic tngcych.

Przymocowac zgodnie z opisem w punkcie ,Ostona
do szlifowania“ (rozdziat 6.2).

B Ostona reki do szlifowania papierem
Sciernym, prac z uzyciem szczotek drucia-
nych

Przeznaczona do prac z uzyciem talerza wspor-
czego, talerza szlifierskiego, szczotek drucianych.

Przymocowac ostone reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.



Petny zestaw akcesoriow patrz www.metabo.com
lub katalog wyposazenia dodatkowego.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego
nalezy wymieni¢ go na odpowiedni nowy przewadd.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czeséci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt ze szlifowania moze zawiera¢ substancje
szkodliwe: Nie nalezy wyrzuca¢ go wraz z odpa-
dami domowymi, ale usuwac prawidtowo w punkcie
gromadzenia odpaddw specjalnych.

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzgdzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-
pejska 2012/19/EU dotyczaca zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej stosowa-
niem zgodnym z prawem panstwowym, zuzyte
elektronarzedzia musza by¢ zbierane osobno i
podawane odzyskowi surowcow wtérnych zgod-
nemu z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do danych na stronie 3. Zastrzega sie
wprowadzanie zmian zgodnych z postgpem
technicznym.

16} = maks. $rednica narzedzia mocowanego

tmax,1 = Maks. dopuszczalna grubo$c¢ narzedzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej (8)

tmax2 = Maks. dopuszczalna grubosc narzedzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomocag nakretki mocujacej Quick (1)

tmax3 = Maks. dopuszczalna grubosc narzedzia
mocowanego

M = Gwint wrzeciona

| = Dtugos$¢ wrzeciona szlifierskiego

n = Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym
(najwieksza predkosc¢ obrotowa)

P4 = Nominalny pobor mocy

P> = Moc wyjsciowa

m Ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony Il
~ Prad przemienny

Wyszczegolnione dane techniczne obarczone sa
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).
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Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wieksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. $rodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech
kierunkoéw) ustalona zgodnie z EN 60745:

ap sa = warto$¢ emisji wibracji
(szlifowanie powierzchni)
an ps = wartos¢ emisji wibracji

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
Knh,saips = Nieoznaczono$¢ (wibracja)

poziom ci$nienia akustycznego

Loa = : ‘
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = nieoznaczone

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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