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a— 5,0 Nm+/-0,5Nm
b— 3,0 Nm +/- 0,3 Nm
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Electronic - - - - VC - -
o mm (in)| 100(4) [115(47",)| 125(5) [115(4'%.)| 125(5) (115 'h)| 125(5) | 125(5) | 125(5) | 150(6) | 125(5) |115(4 /)
. 6;-; 10;7,1; 7,1
tmax1s tmax2; tmaxa | mm (in) (1/4; - §/4) ®g; 9/32; 9/32)
-/mm | M10/17 25
o m i | () M 14/20 (2%/4)
P |
n {?F';r‘n) 10500 | 10500 | 10500 | 10500 | 10500 | 10500 | 10500 | 10500 | 11000 9600 9600 11000
n min™’ | _ | . 2800- . .
P, w 900 900 900 900 900 900 900 1000 1250 1250 1250 1250
P, w 550 550 550 550 550 550 550 590 780 780 780 780
m kg (Ibs)| 20(4.4) | 21(46) | 21(46) | 21(46) | 21(46) | 21(46) | 21(46) | 21(46) | 24(53) | 25(55) | 25(55) | 24(5.3)
an sa/Kn.sa m/s® | 4515 | 4915 | 6015 | 4915 | 6015 | 4915 | 6015 | 6015 | 6015 | 6815 | 5515 | 4915
an ps/Kn ps m/s? | <2515 | <2515 | <2515 | <2515 | <2515 | <2515 | <2515 | <2515 | <2515 | 3015 | 26/15 | <2515
ah,p/Kh’p fTT/S2 - - - - - -
Loa/Kpa dB(A) | 9353 | 9353 | 9353 | 9353 | 9353 | 9353 | 9353 | 9303 | 9453 | 9453 | 9453 | 9453
Lywa/Kwa dB(A) | 10453 | 10453 | 10453 | 10453 | 10453 | 10453 | 10453 | 10403 | 10553 | 10553 | 1055/3 | 1055/3

c E *2) 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU
*3) EN 60745-1: 2009+A11: 2010, EN 60745-2-3: 2011+A2: 2013+A11:2014+A12:2014
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2016-10-26, Bernd Fleischmann, Vice President Product Engineering & Quality
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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M-Quick - v v v v v v v v v v v v
Electronic - TC TC TC TC TC VTC VTC VTC VTC TC VTC
o mm (in)| 125(5) | 150(6) | 125(5) | 150(6) | 125(5) | 125(5) | 150(6) | 125(5) | 150(6) | 125(5) | 125(5) | 125(5) | 125(5)
. 10;7,1; 7.1
tmax1; tmax2s tmaxa | mm (in) (3/8; 9/32; 9/32)
-/ mm
M/ (in) M 14/20 (3%/,)
P
n ?r“;%) 11000 | 9600 | 11000 | 9600 | 9600 | 11000 | 9600 | 11000 | 9600 | 9600 | 7600 | 11000 | 11000
R min™! ] ] ] ] 2800- | 2800- | 2800- | 2000- 2800-
\ (rom) 11000 | 9600 | 9600 | 7600 11000
P, w 1250 | 1250 | 1550 | 1550 | 1550 | 1550 | 1550 | 1550 | 1550 | 1550 | 1550 | 1700 | 1700
P, w 780 780 940 940 940 940 940 940 940 940 940 1040 | 1040
m kg (Ibs) | 24(5.3) | 25(55) | 25(55) | 26(5.7) | 26(5.7) | 25(55) | 26(5.7) | 25(5.5) | 26(5.7) | 25(55) | 25(55) | 25(55) | 25(5.5)
an.s6/Kn.sa m/s2 | 6015 | 6815 | 6015 | 6815 | 5515 | 6015 | 6815 | 6015 | 6815 | 5015 | 4715 | 6015 | 6015
an,ps/Knps m/s? | <2515 | 3015 | 3615 | 34115 | 2615 | 3615 | 3415 | 3615 | 3415 | 4045 | 2515 | 36,5 | 3615
ap, p/Kp p m/s® - . - . - 2615 | <2515 -
Lpa/Kpa dB(A) | 9453 | 945/3 | 93,0/3 | 93,0/3 | 93,0/3 | 93053 | 93053 | 93053 | 930/3 | 9303 | 930/3 | 9303 | 93,03
Lwa/Kwa dB(A) | 1055/3 | 10553 | 104,003 | 104,0/3 | 104,03 | 104,0/3 | 104,0/3 | 104,03 | 104,0/3 | 104,03 | 104,0/3 | 104,0/3 | 104,013
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Electronic - TC TC TC TC TC
o mm (in)| 125(5) | 150(6) | 125(5) | 125(5) | 180(7)
: 10;7,1;7,1
tmax1; tmax2; tmaxa | mm (in) (3/8; 9/32; 9/32)
-/ mm 25
o M/ (in) M 14720 (35/5)
P
n [?r')’;n) 11000 | 9600 | 11000 | 7600 | 8200
P
min
ny (rom) - - 2800 | 2800 -
P, w 1750 | 1750 | 1750 | 1750 | 1900
P, w 1070 | 1070 | 1070 | 1070 | 1070
m kg (Ibs)| 25(5.5) | 25(55) | 25(55) | 2,5(55) | 27 (6.0)
an sa/Knsa m/s2 | 6815 | 8215 | 6815 | 5015 | 7,715
an ps/Knps m/s2 | 3015 | 4015 | 3015 | 4015 | 2815
ap p/Kn p m/s® - - - 25/15 -
Lpa/Kpa dB(A) | 92/3 | 94/3 | 92/3 | 94/3 | 94/3
Lwa/Kwa dB(A) | 103/3 | 105/3 | 103/3 | 105/3 | 105/3
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POLSKI

Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, ze
szlifierki katowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kagtowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia metalu, betonu, kamienia i
podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Model WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT moze by¢ réwniez
uzywany do lekkich prac polerskich. Do
intensywniejszych prac polerskich w trybie ciaggtym
zalecamy polerki kagtowe naszej firmy.

Urzadzenia oznaczone symbolem WEV.. sg
wyposazone w pokretto nastawcze predkosci
obrotowej, dzieki czemu nadajg sie szczegdlnie do
obrébki przy uzyciu szczotek drucianych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$é
ponosi wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdélnie obowigzujacych
przepisow BHP oraz dotgczonych zasad
bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwrdcic szczegdlng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!!
OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen nalezy zapoznac sig z
trescig instrukcji obstugi.
OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytaé
wszystkie zasady bezpieczenstwa i
zalecenia. Nieprzestrzeganie zasad
bezpieczeristwa i zaleceri moze spowodowac
porazenie pradem, pozar i/lub powazne obrazenia
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
nalezy starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzysta¢ w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazaé réwniez niniejszg instrukcje.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspdlne zasady bezpieczeristwa

dotyczace szlifowania, szlifowania

papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz ciecia

Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
urzadzenie do szczotkowania szczotka
druciang i przecinania. Nalezy przestrzegac¢
wszystkich zasad bezpieczenstwa, zalecen,
ilustracji i parametréw dotaczonych do
urzgdzenia. W przypadku nieprzestrzegania
podanych zalecen moze doj$¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Modele WEV 15-125 Quick HT i WEV 15-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RTmoga by¢ réwniez
uzywane jako polerki.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Zastosowania, do ktérych
elektronarzedzie nie jest przewidziane, moga
spowodowac zagrozenia i obrazenia ciata (nie
dotyczy modeli WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Nie wolno stosowaé zadnych akcesoriow,
ktére przez producenta nie zostaty
przewidziane i nie sg polecane specjalnie do
opisywanego elektronarzedzia. Sama
mozliwo$¢ zamocowania elementu wyposazenia
do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkosé obrotowa
mocowanego harzedzia roboczego musi byé
co najmniej tak duza, jak maksymalna
predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory
obraca sie szybciej niz jest to dopuszczalne, moze
peknaé i rozpasé sie na wszystkie strony.

e) Srednica zewnetrznai grubo$é mocowanego
narzedzia roboczego musza odpowiadaé
wymiarom podanym dla danego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nieprawidtowych wymiarach moga by¢
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadka gwintowana
muszg doktadnie pasowaé na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sie nieréwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie uzywac¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzi¢ narzedzie robocze, np. tarcze
szlifierskie pod katem odpryskow i pekniec,
talerze szlifierskie pod katem pekniec, starcia
lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub wytamanych drutéw. Jesli
elektronarzedzie lub narzedzie robocze
upadnie, nalezy sprawdzic, czy nie jest
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pl POLSKI

uszkodzone lub uzy¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia roboczego, nalezy
stangé samemu i poprosi¢ inne osoby
znajdujgce sie w poblizu o stanigcie poza
ptaszczyzng obrotowa narzedzia oraz
uruchomi¢ mocowane narzedzie z
maksymalng predkoscia obrotowg na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekaja w czasie przeprowadzania tego
testu.

h) Nalezy nosi¢ srodki ochrony indywidualne;j.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
uzywac¢ maski zastaniajgcej catg twarz, maski
ochronnej na oczy lub okularéw ochronnych. O
ile zachodzi potrzeba, stosowa¢ maske
przeciwpytowa, srodki ochrony stuchu,
rekawice ochronne lub specjalny fartuch
chroniacy przed drobnymi czgstkami Sciernicy
i szlifowanego materiatu. Chroni¢ oczy przed
ciatami obcymi odrzucanymi podczas
réznorodnych zastosowan. Maska przeciwpytowa i
ochrona drég oddechowych musza filtrowac pyt
powstajgcy przy danym zastosowaniu. W
przypadku dtugotrwatego narazenia na hatas
mozna utracic stuch.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracaé
uwage, aby zachowaty bezpieczna odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktora wchodzi
do strefy roboczej, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowac obrazenia poza
bezposrednia strefg robocza.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, elektronarzedzie nalezy
trzymacé wytacznie za izolowane powierzchnie
chwytne. Kontakt z przewodem znajdujacym sie
pod napigciem moze spowodowac przeptyw pradu
rowniez przez metalowe elementy urzadzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Przewod zasilajagcy nalezy trzymaé z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem moze nastapi¢
przeciecie albo pochwycenie kabla, a takze
dostanie sig rak czy ramion do wirujagcego
narzedzia roboczego.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajgce sig
narzedzie robocze moze zetkng¢ sie z
powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone, co moze
spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
zetknigcia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci¢ sie w ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czyscic¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt

g2 do obudowy, a duze nagromadzenie pytu

metalowego moze spowodowacé zagrozenia
zwigzane z pragdem elektrycznym.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapton tych materiatow.

p) Nie wolno uzywaé zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzic do porazenia pradem
elektrycznym.

4.2 Odrzuti odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg, spowodowana
zahaczeniem lub zablokowaniem narzedzia
roboczego, takiego jak Sciernica tarczowa, talerz
szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sie
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale,
zablokowana krawgdz Sciernicy zagieblona w
przedmiocie moze spowodowac wytamanie
Sciernicy lub odrzut. Tarcza szlifierska
przemieszcza sie wtedy w kierunku operatora lub
przeciwnym, zaleznie od kierunku obrotow
zablokowanej tarczy. W takim przypadku moze
réwniez dojsc do pekniecia tarczy szlifierskiej.
Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
btednego uzywania elektronarzedzia. Podjecie
stosownych srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowa¢ site odrzutu. Zawsze
nalezy uzywa¢ uchwytu dodatkowego, aby
miec jak najlepsza kontrole nad sitami odrzutu
czy nad momentami reakcyjnymi podczas
rozruchu. Stosujac odpowiednie srodki
ostroznosci, operator moze zapanowa¢ nad
odrzutem i cofnigciem.

b) W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
odrzutu narzedzie robocze moze obsunac sie po
rece.

c) Unika¢ obszaru, w kierunku ktérego moze zosta¢
odrzucone zablokowane elektronarzedzie. W
wyniku odrzutu elektronarzedzie przemieszcza sig
w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej
W miejscu i momencie zablokowania.

d) Szczegdlna ostroznos¢ nalezy zachowac
podczas pracy w strefie naroznik6w, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikaé sytuaciji, w ktorych
narzedzia robocze odskakuja od elementu
obrabianego lub ulegaja zakleszczeniu. W
poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi lub w
przypadku uderzenia, wirujgce narzedzie robocze
tatwo zakleszcza sie w obrabianym przedmiocie.
Powoduje to utrate kontroli lub odrzut.

e) Nigdy nie stosowac brzeszczotéw
tancuchowych ani zgbatych. Takie narzedzia



robocze czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

4.3 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i cigcia

a) Nalezy stosowac¢ wytgcznie Sciernice
dopuszczone dla danego elektronarzedzia i
ostone przewidziana dla tej Sciernicy. Sciernice,
ktore nie sg przewidziane dla danego
elektronarzedzia, moga by¢ niedostatecznie
ostonigte i nie gwarantujg nalezytego
bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowac, aby powierzchnia szlifujgca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowanej tarczy szlifierskiej,
ktéra wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonic.

b) Ostona musi byé bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. w strong uzytkownika
skierowana jest mozliwie najmniejsza czes¢
nieostonigtej sciernicy. Zadaniem ostony jest
ochrona uzytkownika przed odtamkami,
przypadkowym zetknigciem ze Sciernica, jak
réwniez iskrami, ktére moga spowodowac
zapalenie od2|ezy

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Np. nigdy nie wolno
szlifowac¢ powierzchnia boczng sciernicy
tnacej. Sciernice tngce przeznaczone sg do
usuwania materiatu za pomocg krawedzi tarczy.
Boczny nacisk na tarcze moze spowodowac jej
pekniecie.

e) Zawsze nalezy stosowa¢ nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej tarczy szlifierskiej.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej i tym samym zmniejsza ryzyko jej
pekniecia. Kotnierze do Sciernic thagcych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé¢ zadnych uzywanych tarcz
szlifierskich przeznaczonych do wigkszych
elektronarzedzi. Tarcze szlifierskie przeznaczone
do wigkszych elektronarzedzi nie sg
przystosowane do wysokich predkosci obrotowych
mniejszych elektronarzedzi i moga peknac.

4.4 Dodatkowe specjalne zasady
bezpieczenstwa dotyczace cigcia

a) Nalezy unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé nadmiernie
gtebokich ciec. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Nalezy unikac strefy przed i za wirujgca
tarczg tngca. W przypadku przemieszczania
Sciernicy thgcej w obrabianym elemencie od siebie,
w razie odrzutu elektronarzedzie z wirujgca tarczg
zostaje wyrzucone bezposrednio w kierunku
uzytkownika.
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c) W przypadku zakleszczenia sciernicy tngcej
lub przerwania pracy, nalezy wytaczyé
urzadzenie i przytrzymac je spokojnie, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nie wyciggaé
obracajacej sie jeszcze tarczy tnacej z
naciecia, gdyz moze to spowodowac odrzut.
Ustali¢ i usuna¢ przyczyne zakleszczenia.

d) Nie witaczac elektronarzedzia, dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna kontynuowa¢ z zachowaniem
ostroznosci dopiero wtedy, gdy tarcza tnaca
osiggnie maksymalna predkosc obrotowa. W
innym przypadku tarcza moze si¢ zablokowac,
wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowacé
odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sie tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wyginaé pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy
krawedzi.

f) Zachowa¢é szczegolng ostroznos¢ podczas
wykonywania wcie¢ w scianach lub w innych
niewidocznych obszarach. Tarcza tngca
zagtebiona w $cianie moze natrafi¢ na przewody
gazowe, wodne, elektryczne lub inne obiekty i
spowodowac odrzut.

4.5 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
Sciernym

a) Nie uzywac zbyt duzych arkuszy papieru

Sciernego. Przestrzegac informacji producenta

dotyczacych wielkosci arkuszy. Papier

wystajacy poza talerz szlifierski moze spowodowac
obrazenia, a takze zablokowanie, zerwanie arkusza
czy tez odrzut.

4.6 Dotyczy wytgcznie modeli WEV 15-125
Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox, WEV
17-125 Quick Inox RT: Specjalne zasady
bezpieczenstwa dotyczgce polerowania

Nie dopuszczaé¢ do oddzielania sie czesci
kotpaka polerujacego, w szczegolnosci sznura
mocujacego. Schowaé lub skroci¢ sznury
mocujace. Luzne, obracajgce sie sznury mocujgce
mogg chwyci¢ palce osoby obstugujgcej lub
zaplatac sie w obrabianym materiale.

4.7 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace prac z uzyciem szczotek
drucianych

a) Pamietac, ze szczotka druciana gubi druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebié cienka odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajgcej, wyeliminowaé mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe mogg zwigkszaé
swojg $rednice.
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4.8 Pozostate zasady bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nalezy nosi¢
okulary ochronne.

Nalezy uzywac elastycznych podktadek, jezeli sa
one dostarczone w komplecie z materiatami
szlifierskimi i s one wymagane.

Nalezy przestrzegac informacji producenta
narzedzia lub akcesoriéw! Tarcze nalezy chronié¢
przed smarem i uderzeniamil

Tarcze szlifierskie muszg by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie uzywac tarcz tngcych do
szlifowania zdzierajgcego! Tarcze tngce nie moga
by¢ poddawane naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujacych. Duze elementy
poddawane obrébce muszg by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricéwka wrzeciona nie moze stykac
sie ze spodem otworu narzegdzia szlifierskiego.
Nalezy zwraca¢ uwage nato, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 4-5 i
rozdziat 14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie stacjonarnego urzadzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowac wytacznik réznicowopradowy z maks.
pradem wyzwalajgcym 30mA. W przypadku
wytaczenia szlifierki katowej przez wytacznik
réznicowopradowy nalezy sprawdzi¢ i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unikaé uszkodzenia przewodéw gazowych
lub wodociggowych, przewoddw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji nalezy wyciagna¢
wtyczke z gniazda sieciowego.

Sprzegto zabezpieczajgce S-automatic firmy
Metabo. W przypadku zadziatania sprzegta
zabezpieczajacego nalezy natychmiast wytaczy¢
urzadzenie!

Uszkodzony lub peknigty uchwyt dodatkowy nalezy

wymieni€. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub peknigetg ostone nalezy wymienic.
Nie wolno uzywa¢ urzadzenia z uszkodzong
ostona.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia

Czasteczki uwalniajgce sie podczas uzywania
urzagdzenia moga zawierac substancije
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia

drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolno$¢ rozrodczg. Sposrod tych substancii
mozna wymienic otow (farby zawierajgce otéw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
srodki ochronne do drewna), niektére gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.

Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.

Nalezy wyeliminowa¢ mozliwo$c¢ przedostania sig
czgsteczek pytu do organizmu.

W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji nalezy zapewnic dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
$rodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czasteczki.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obrébki
i miejsca uzytkowania urzgdzenia (np. przepisy
BHP, sposob utylizacji).

Szkodliwe czastki nalezy eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i unika¢ odktadania sig ich w

otoczeniu.

Podczas specyficznego rodzaju prac nalezy

uzywac odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat

11.) Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgsteczek

przenikajacych w niekontrolowany sposéb do

otoczenia.

Nalezy stosowaé odpowiednig instalacje

wyciggowa do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia ze strony pytu

nalezy:

- nie kierowac uwalnianych czgsteczek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strong
samego siebie aniinnych osob znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt,

- uzywacé systemoéw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
zapewnic czystosc dzieki wyciggowi powietrza,
zamiatanie lub nadmuch powoduje wzbijanie

pytu,

- odziez ochronng nalezy odkurzac lub prac; nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Nakretka szybkomocujgca Quick *
Kotnierz wsporczy

Wrzeciono

Przycisk blokady wrzeciona

Przetacznik suwakowy do wigczania/wytagczania*
Uchwyt

Elektroniczny wskaznik sygnatowy *
Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
Przycisk wtgcznika *

Blokada wtgcznika *

Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z
ttumieniem wibracji *

0 wVWooNOOBRWN =
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12 Ostona

13 Nakretka z dwoma otworami *
14 Klucz dwutrzpieniowy *

15 Dzwignia do mocowania ostony

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy
sprawdzi¢, czy napiecie i czestotliwosc sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z

parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowa¢ wytgcznik réznicowopradowy z
maks. pradem wyzwalajacym 30mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego
Prace nalezy wykonywac wytgcznie z
zamocowanym uchwytem dodatkowym (11)!

Uchwyt dodatkowy przykreci¢ mocno z lewej lub z

prawej strony maszyny.

6.2 Montaz ostony

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
stosowac wytacznie ostone przewidziang dla
danej Sciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Akcesoria!

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz

zdzierajgcych, $ciernic lamelkowych i

diamentowych tarcz tnacych.

Patrz strona 3, rysunek C.

- Nacisna¢ dzwignie (15) i przytrzymac. Nasadzi¢
ostone (12) w pokazanej pozyciji.

- Zwolni¢ dzwignig i przekrecic¢ ostong az dzwignia
zatrzasnie sie.

- Nacisnaé¢ dzwignie i przekreci¢ ostone w taki
sposob, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie: dZzwignia
musi by¢ zatrzasnieta i ostona nie moze sie
obracaé.

(Vv
CI—9%

(Zdejmowanie w odwrotnej kolejnosci)

Nalezy uzywac wytgcznie
narzedzi roboczych, ktére
ostona przestania o co
najmniej 3,4 mm.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciagnac wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tngcymi nalezy ze
wzgledéw bezpieczenstwa stosowac ostone
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona
- Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i obrécic¢
rekg wrzeciono (3) do momentu, az przycisk
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blokady wrzeciona zatrzasnie sie w wyczuwalny
sposob.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (2) na wrzeciono. Jest

on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac¢ na wrzecionie.
Tylko W 9-100/WP 9-100: za pomocg klucza
dwutrzpieniowego przykrecic kotnierz wsporczy
do wrzeciona w taki sposéb, aby maty plersmen (o
Srednicy 16 mm) byt skierowany do gory.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
szybkomocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

® Mocowanie nakretki szybkomocujgcej
vl Quick (1):

Nakretke szybkomocujaca Quick (1) mozna

mocowac tylko na urzadzeniach z systemem
Metabo Quick. Urzadzenia te sg rozpoznawalne po
czerwonym kolorze przycisku blokady wrzeciona
(4) z napisem ,M-Quick".

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze niz 7,1 mm, nie mozna stosowaé
nakretki szybkomocujgcej Quick! W takim
przypadku nalezy uzy¢ nakretki z dwoma otworami
(13) za pomocag klucza dwutrzpieniowego (14).

- Zablokowa¢ wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke szybkomocujgca Quick (1) na
wrzeciono (3) w taki sposoéb, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykrecic recznie nakretke szybkomocujaca
Quick w kierunku ruchu wskazowek zegara.

- Dokreci¢ nakretke szybkomocujaca Quick
poprzez mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki szybkomocujacej Quick
(1):

Tylko przy zamocowanej nakrgtce
szybkomocujacej Quick (1) mozna zatrzymaé
wrzeciono przyciskiem blokady wrzeciona (4)!

- Po wytaczeniu urzadzenie zatrzymuje sig z
opoznieniem.

- Na krétko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisna¢ czerwony przycisk blokady wrzeciona
M-Quick (4). Nakretka szybkomocujaca Quick (1)
odkreca sie samoczynnie o ok. pét obrotu i mozna
ja tatwo odkreci¢ bez uzycia dodatkowych
narzedzi.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki z
dwoma otworami (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki z dwoma otworami (13):

Dwie strony nakretki szybkomocujgcej rdznig sie od

siebie. Nakreci¢ nakretke szybkomocujaca na

wrzeciono w nastepujgcy sposob: 95
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Patrz strona 2, rysunek B.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(13) skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
zamocowana.

X) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(13) skierowany jest w dot, aby nakretka zdwoma
otworami mogta zosta¢ bezpiecznie zamocowana
na wrzecionie.

Z) Tylko model W 9-100/WP 9-100:

Pierscien oporowy nakretki zdwoma otworami
skierowany jest w dot wzglednie ptaska
powierzchnia jest skierowana do gory.

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke z
dwoma otworami (13) za pomoca klucza
dwutrzpieniowego (14) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecanie nakretki z dwoma otworami:

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke z dwoma otworami (13) za
pomocg klucza dwutrzpieniowego (14) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

8. Uzytkowanie
8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (8) ustawi¢ zalecang
predkos¢ obrotowa. (mata liczba = niska predkosé
obrotowa; duza liczba = wysoka predkos¢
obrotowa)

Tarcza tngca, tarcza zdzierajgca, Sciernica
garnkowa, diamentowa tarcza tngca: wysoka
predkos¢ obrotowa

Szczotka: srednia predkosé obrotowa
Talerz szlifierski: niska do $redniej predkosci
obrotowej

Wskazoéwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki katowej naszej firmy.

8.2 Wigczanie i wytgczanie

Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.

Najpierw wtaczy¢ urzagdzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Nalezy unika¢ niezamierzonego

uruchomienia: zawsze wytgczac urzadzenie
po wyciagnieciu wtyczki z gniazda wtykowego lub w
przypadku przerwy w doptywie pradu.

Przy wigczeniu na ciagty tryb pracy

urzadzenie bedzie pracowac nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie
nalezy zawsze trzymac obiema rekami za
przewidziane uchwyty, przyja¢ bezpieczng pozycje
i pracowac w skupieniu.

Nie dopuszczac¢ do wzbijania bgdz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzadzenie. Po
wytagczeniu urzgdzenie wolno odktadac¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Urzadzenia z przetacznikiem suwakowym:
. —~

e
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Wiaczanie: przesunac przetacznik suwakowy (5)
do przodu. W celu wtgczenia urzadzenia w
trybie pracy ciagtej nacisngé nastgpnie
przetacznik w dot do zablokowania.

Wytaczanie: nacisna¢ na tylng koncéwke
przetacznika suwakowego (5) i zwolni¢
przetacznik.

Urzadzenia wyposazone w wytgcznik
(z funkcja czuwakowq):

Wiaczanie: przesungc blokade wtgcznika (10) w
kierunku strzatki i nacisnaé przycisk wtacznika (8).
Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (8).

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Witaczanie chwilowe (z funkcjg czuwakowg)

Wiaczanie: przesuna¢ przycisk wigcznika (9) do
przodu, nastepnie wcisng¢ przycisk
wigcznika (9) do gory.

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (9).

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia)

<=\
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Wiaczanie: wtgczy¢ urzadzenie w sposob, jak
opisano powyzej. W tym momencie jeszcze
raz przesuna¢ przycisk wigcznika (9) do
przodu i zwolni¢ w pozycji przedniej, aby
zablokowac przycisk wtgcznika (9) (tryb
pracy ciagtej).

Wytaczanie: wcisngé przycisk wiacznika (9) do
gory i zwolnié.

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem $ciernym:

Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwacé po

powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia

obrabianego elementu nie nagrzewata sig zbyt



mocno.
Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy pozwala
uzyskac praca pod katem 30°-40°.

Przecinanie:
- Podczas przecinania zawsze nalezy
1 ~ pracowac przeciwbieznie (patrz
ilustracja). W przeciwnym wypadku

istnieje ryzyko, ze urzgdzenie w

sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Nalezy pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawiaé pod skosem,
nie naciskac, nie kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

8.4 Obracanie obudowy przektadni

Patrz strona 3, rysunek D.

- Wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

- Wykrecic srube mocujaca (a) dzwigni (15). Wyjaé
Srube i dzwignie (z jej elementem blaszanym) i
odfozyé na bok.

- Wykrecic 4 sruby obudowy przektadni (b).
UWAGA! Nie sciaga¢ obudowy przektadni!

- Obréci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej Sciggania.

- Wkreci¢ 4 Sruby obudowy przektadni (b) w
istniejgce otwory gwintowe! Moment dokrecajacy
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Przesuna¢ na bok sprezyne dociskajgca dzwignie
w jej potozeniu i wtozyc¢ z powrotem dzwignie (15)
(z elementem blaszanym), dokreci¢ $rubg
mocujacy (a). Moment dokrecajacy = 5,0 Nm +/-
0,5 Nm. Sprawdzi¢ poprawne dziatanie dzwigni:
musi sig znajdowac pod naciskiem sprezyny.

9. Czyszczenie

Podczas obrobki wewnatrz elektronarzedzia moga
sig osadza¢ drobiny zanieczyszczen. Skutkiem
tego jest zaktécone chtodzenie elektronarzedzia.
Nagromadzone osady mogg ograniczyc izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze sobg ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez
wszystkie otwory wentylacyjne z przodu i z tytu
urzadzenia lub przedmuchaé¢ suchym powietrzem.
Wczesniej nalezy odtaczy¢ elektronarzedzie od
zasilania sieciowego, a podczas czyszczenia nosi¢
okulary ochronne i maske przeciwpytowa.

10. Usuwanie usterek
Urzadzenia z uktadami elektronicznymi VTC oraz
TC:

Swieci sig elektroniczny wskaznik
sygnatowy (7) i zmniejsza sie predkos¢é
= obrotowa pod obcigzeniem (z wyjatkiem
W...RT). Obcigzenie urzadzenia jest zbyt duze!
Odczekac przy urzadzeniu pracujgcym na biegu
jatowym do momentu, az zgasnie elektroniczny
wskaznik sygnatowy.
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Y, urzadzenie nie pracuje. Elektroniczny

Ao Wskaznik sygnatowy (7) (zaleznie od

«eses Wyposazenia) miga. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.
W przypadku wtozenia wtyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda przy wtgczonym
urzgdzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzgdzenie nie
uruchomi sig. Wytgczyc¢ urzadzenie i ponownie
wiaczyé.

11. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Patrz strona 6.

Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria, ktére
spetniajg wymagania i parametry wymienione w
niniejszej instrukcji obstugi.

A Zacisk ostony ochronnej/ Ostona do

przecinania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz tngcych,
diamentowych tarcz tngcych. Z zamontowanym
zaciskiem ostona moze by¢ stosowana jako ostona
przecinarki podczas cigcia.

B Ostona do przecinania z kr6écem do
odsysania pytu
Przeznaczona do cigcia ptyt kamiennych za
pomoca diamentowych tarcz tngcych. Wraz z
kré¢cem do odsysania pytu kamiennego za
pomocg odpowiedniego urzgdzenia odsysajgcego.
C Ostona do szlifowania powierzchniowego z
kroécem do odsysania pytu
Przeznaczona do szlifowania betonu, jastrychu,
drewna i tworzyw sztucznych za pomocag
diamentowych Sciernic garnkowych lub krgzkéw
fibrowych i odpowiednich talerzy szlifierskich. Wraz
z kr6écem do odsysania pytu kamiennego,
drzewnego i plastykowego za pomoca
odpowiedniego urzgdzenia odsysajgcego. Nie
nadaje sie do odsysania iskier ani do szlifowania
metali.
D Filtr przeciwpytowy
Drobnooczkowy filtr zapobiega wnikaniu wigkszych
czgsteczek do obudowy silnika. Nalezy regularnie
wyjmowacg i czyscic.
E Ostona reki
Przeznaczona do prac z uzyciem talerza
podporowego, talerza szlifierskiego, szczotek
drucianych i diamentowych koronek rdzeniowych.
Przymocowac ostone reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.
F Patgk wielopozycyjny do uchwytu
dodatkowego
Umozliwia ustawienie uchwytu w réznych
potozeniach.
G Dodatkowa rekojes¢ patgkowa
Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.
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12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi mogg by¢
dokonywane wytacznie przez fachowca!

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego
nalezy wymieni¢ go na odpowiedni nowy przewod.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy podano
na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej
utylizacji.

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw
dotyczacych usuwania i recyklingu zuzytych
urzadzen, opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacji w
prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ zbierane osobno i poddawane odzy-
skowi surowcéw wtdrnych zgodnie z przepisami o
ochronie $rodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 4.

Prawo do zmian zwigzanych z postepem

technicznym zastrzezone.

(0] = maks. $rednica narzedzia roboczego

= maks. dopuszczalna grubos¢
narzedzia roboczego w zakresie
mocowania za pomoca nakretki z
dwoma otworami (13)

= maks. dopuszczalna grubosé
narzedzia roboczego w zakresie
mocowania za pomocg hakretki
szybkomocujacej Quick (1)

= tarcza zdzierajgca / tarcza tnaca:

maks. dopuszczalna grubosé

narzedzia roboczego

gwint wrzeciona

dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

predkosc¢ obrotowa biegu jatowego

(maksymalna predkos¢ obrotowa)

predkos¢ obrotowa biegu jatowego

(regulowana)

nominalny pobér mocy

moc oddawana

ciezar bez przewodu zasilajgcego

tmax,1

tma><,2

nv*
Py
Ps
m

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny

* Urzadzenia z oznaczeniem WE... : Zaktécenia o
duzym tadunku energii i wysokiej czestotliwosci
moga wywotywacé wahania predkosci obrotowe;.

Jednakze zmiany te zanikajg z chwilg ustgpienia
zaktécenia.

Wyszczegodlnione dane techniczne podlegaj
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
nalezy uwzglednic¢ przerwy w pracy i faz mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Catkowita warto$¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkow) okreslona zgodnie z normg EN 60745:

an sG = wartos¢ emisji drgan

(szlifowanie powierzchni)
an ps = wartos¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
ap p = wartos¢ emisji drgan

(polerowanie)
Kh sa/ps/p = Niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:

Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa: Kwa = niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
warto$c 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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