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Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym 
SCHWEISS STROMERZEUGER (2012-04) 

SZANOWNY U YTKOWNIKU 
 

Wyra amy wdzi czno , za podj cie decyzji o zakupie najwy szej klasy profesjonalnego, agregatu pr dotwórczego marki 
EISEMANN linii PROFILINE z modu em spawalniczym.  

 

Jeste my pewni, e zaufanie naszej marce zaowocuje pe  satysfakcj  w trakcie eksploatacji. Pewno  nasza poparta 
jest gruntown  wiedz  oraz wieloletnim do wiadczeniem w produkcji wszelkiego typu pr dnic i agregatów pr dotwórczych. 
EISEMANN  jest  wiatowym  liderem  w  tej  dziedzinie  od  pocz tku  istnienia  fabryki  Eisemann-Werke,  któr  w  roku  1897  za  
Ernst  Eisemann  w  Stuttgarcie.  Paleta  naszych  produktów  obejmuje  jednostki  o  mocy  od  2,5  do  500  kVA,  od  50  do  400  Hz.  Na  
specjalne zamówienia produkujemy agregaty o mocy do 1000 kVA, które mo emy czy  (synchronizowa ) w wi ksze si ownie. 

 
Produkty  marki  EISEMANN  spe niaj  wszelkie  normy  europejskie,  OCT i inne specjalistyczne wymogi w zakresie 

budowy, bezpiecze stwa obs ugi i ochrony rodowiska. 
Producent agregatów EISEMANN – firma Metallwarenfabrik Gemmingen GmbH zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian 
konstrukcyjnych i modyfikacji oferowanych produktów. Zmiany te b  sukcesywnie wprowadzane b  w tre ci kolejnych edycji 
instrukcji obs ugi. 

 
  

UWAGA:  
BEZWZGL DNIE NALE Y PRZECZYTA  PONI SZ  INSTRUKCJ , ZROZUMIE  JEJ 

TRE  I STOSOWA  SI  DO ZAWARTYCH W NIEJ WSKAZÓWEK! 
 

 
 
 
 

 
Producent agregatów EISEMANN – firma Metallwarenfabrik Gemmingen GmbH zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych i 
modyfikacji oferowanych produktów. Zmiany te b  sukcesywnie wprowadzane b  w tre ci kolejnych edycji instrukcji obs ugi. 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Olej 
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Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym 
SCHWEISS STROMERZEUGER (2012-04) 

AKTUALNA DEKLARACJA ZGODNO CI CE NA AGREGATY PR DOTWÓRCZE Z MODU EM 
SPAWALNICZYM: 

 



       
 

 
www.eisemann.com.pl 

    

4

 

Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym 
SCHWEISS STROMERZEUGER (2012-04) 

SPIS TRE CI 
 

1. Ogólny zarys wiedzy o przeno nych agregatach pr dotwórczych       str.  5 
2. Opis dzia ania agregatów przeno nych agregatów pr dotwórczych       str.  6 
3. Zasady prawid owego doboru agregatu pr dotwórczego do odbiornika     str.  6 
4. Dobór oleju silnikowego , istotne informacje eksploatacyjne                str.  7 
5. Lista zabiegów konserwacyjnych        str.17 
6. Usterki, ich przyczyny, rozwi zywanie problemów      str.25 
7. Silniki przeno nych agregatów pr dotwórczych       str.28 
8. Zasady obs ugi agregatów z modu em spawalniczym      str.32 
9. Zasady BHP w czasie obs ugi i konserwacji przeno nych agregatów pr dotwórczych        str.34 
10. Zasady prawid owej eksploatacji przeno nych agregatów pr dotwórczych     str.35 
11. Harmonogram czynno ci serwisowych gwarantuj cych prawid ow  prac  agregatów pr dotwórczych  str.38 
12. Wykaz okoliczno ci zak ócaj cych prawid ow  prac  przeno nych agregatów pr dotwórczych   str.39 
13. Opcjonalne wyposa enie przeno nych agregatów pr dotwórczych     str.40 
14. Warunki gwarancji          str.41 
15. Dane techniczne przeno nych agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym   str.41 
16. Ksi ka wpisów przegl dów i innych zdarze  agregatu pr dotwórczego    str.42 
17. Wzór arkusza zg oszenia naprawy gwarancyjnej       str.46 
18. Karta gwarancyjna agregatu pr dotwórczego EISEMANN       str.47 
19. Uwagi            str.48 

 

 
 

 
 
 



       
 

 
www.eisemann.com.pl 

    

5

 

Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym 
SCHWEISS STROMERZEUGER (2012-04) 

1.  Ogólny zarys wiedzy o przeno nych agregatach pr dotwórczych. 
 

Z uwagi na konstrukcj  pr dnic agregaty pr dotwórcze EISEMANN dzielimy na: agregaty synchroniczne  
i asynchroniczne w klasach ochrony IP 23 i IP 54. 
Synchroniczne agregaty pr dotwórcze EISEMANN PROFILINE Z MODU EM SPAWALNICZYM to urz dzenia 
generuj ce energi  elektryczn  podawan  na gniazda odbioru mocy (CEE oraz Schuko), dodatkowo wyposa one w 
modu  spawalniczy. Parametry generowanego przez nasze urz dzenia pr du s  zgodne z obowi zuj cymi normami. 
Agregaty pr dotwórcze EISEMANN wyposa one s  w zabezpieczenia przeci eniowe, termiczne oraz niskiego stanu 
oleju w silniku. Stopie  ochrony agregatów IP-23 okre lony jest zawsze na tabliczce znamionowej, a w dalszej cz ci 
instrukcji znajdziecie Pa stwo wyja nienie symboli IP. Agregaty PROFILINE wyposa one s  w synchroniczne pr dnice 
szczotkowe lub bezszczotkowe, które charakteryzuje wysoka kultura pracy. Konstrukcja i sposób nawijania uzwojenia 
wirnika umo liwia zastosowane tego typu agregatów do odbiorników oporowych, indukcyjnych, oraz elektroniki. 
Agregaty klasy PROFILINE doskonale zasilaj  elektronarz dzia i maszyny wyposa one w zaawansowan  elektronik . 
Agregaty synchroniczne w szerokim zakresie obci  utrzymuj  sta e parametry generowanego pr du.  
OCHRONA IP 
Ka dy agregat pr dotwórczy EISEMANN a zw aszcza pr dnica posiada oznaczenie stopnia ochrony. Jest to informacja 
niezb dna, by w ciwie i bezpiecznie zaplanowa  warunki eksploatacji urz dzenia (nie tylko agregatu 
pr dotwórczego!). Jak zatem rozszyfrowa  oznaczenie IP-XX podajemy poni ej.  
 

Pierwsza cyfra oznaczenia IP-XX oznacza: stopie  ochrony przed ingerencj  (atakiem) obcych cia  sta ych  
0- brak ochrony      
1- cia a obce o rednicy powy ej 50 mm  4- cia a obce o rednicy powy ej 1 mm 
2- cia a obce o rednicy powy ej 12 mm  5- ochrona przed py em zak ócaj cym prac  
3- cia a obce o rednicy powy ej 2,5 mm  6- ca kowita py oszczelno  
 

Druga cyfra oznaczenia IP-XX oznacza:  stopie  ochrony przed bezpo rednim kontaktem z wod  
(zabryzganiem, strumieniem, zalaniem fal ) 
0- brak ochrony     4- tryskaj ca woda ze wszystkich kierunków 
1- pionowo spadaj ce krople wody  5- strumienie wody ze wszystkich kierunków 
2- zabryzganie pod k tem 15  od pionu  6- zalanie fal  wody o znacznym nat eniu 
3- pryskaj ca woda do 60  od pionu   7- ochrona przed zanurzeniem na tak  g boko , aby dolna                     
                                                                                                    powierzchnia obudowy znajdowa a si  1 m pod wod  a                   
                                                                                                   górna nie mniej ni  0,15 m w czasie 30 minut.   
   

 
 

Graficzna ilustracja porównania ochrony IP-23: 
      

 
 
 
 

 
 
INGERENCJA BEZPIECZNA 
 
INGERENCJA NIEBEZPIECZNA 

 

     
      

 

 

   



       
 

 
www.eisemann.com.pl 

    

6

 

Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym 
SCHWEISS STROMERZEUGER (2012-04) 

Oznaczenia i symbole umieszczane na agregatach pr dotwórczych EISEMANN PROFILINE Z 
MODU EM SPAWALNICZYM: 

S SCHWEISSTROMERZEUGER o grupa agregatów do profesjonalnego zasilania ~1 i ~3 fazowych 
 odbiorników. Agregaty te rozbudowane s  o profesjonalny modu  spawalniczy (transformatorowy lub 
inwerterowy). Spe niaj  najwy sze wymagania pod wzgl dem funkcjonalno ci, bezpiecze stwa, 
generowanej energii elektrycznej oraz ochrony rodowiska.   

E ... E oznaczenie na ko cu symbolu agregatu oznacza ELEKROSTART. 

   Symbol ten za wiadcza, e agregat wykonany jest zgodnie z normami i wytycznymi dotycz cymi budowy   
   maszyn i urz dze  w Unii Europejskiej. Zapewniamy deklaracj  zgodno ci z tymi wytycznymi dla ka dego  
   agregatu pr dotwórczego EISEMANN.  

    Symbol wiadcz cy, e agregaty s  dopuszczone do pracy w Unii Europejskiej. Prototypy zosta y sprawdzone  
    wg wytycznych 84/532 EWG i 84/536 EWG. 

 
2.  Opis dzia ania agregatów pr dotwórczych: 
 

Przeno ny agregat pr dotwórczy to urz dzenie wytwarzaj ce energi  elektryczn  o za onych i zgodnych z 
normami parametrach Dane techniczne agregatu okre lone s  w dokumentacji techniczno-ruchowej i 
wyszczególnione na tabliczce znamionowej agregatu.  
Energia elektryczna powstaje w pr dnicy agregatu nap dzanej przez pracuj cy silnik spalinowy. 

 

3.  Zasady prawid owego doboru agregatu do odbiornika. 
 

Urz dzenia z silnikami elektrycznymi: 
 

Po czonym w gwiazd  (Y)   
Po czonym w trójk t  ( ) Moc agregatu wi ksza o 10% od pr du rozruchowego 
Po czonym w Y  urz dzenia (wg tabliczki znamionowej lub pomiaru)  
Po czonym z falownikiem 
Komutatorowym:  Moc agregatu wi ksza o 20% ni  moc znamionowa silnika. 
 

Grzejniki: 
Moc agregatu wi ksza o 20% od mocy znamionowej pod czonych grza ek. 

 

wietlenie: 
AROWE, SODOWE: moc agregatu wi ksza o 20% od mocy znamionowej arówki. 

 

Zasilacze, adowarki i UPS-y: 
Moc agregatu wi ksza o 50% od mocy znamionowej pod czonych odbiorników.  

 

Urz dzenia elektroniczne: 
Moc agregatu wi ksza o 20% od mocy znamionowej odbiorników.  

 
 
 

UWAGA! W CELU PRAWID OWEJ KONFIGUR ACJI ZESTAWU: AGREGAT PR DOTW ÓRCZY – 
ODBIORNIK, NALE Y WYKONA  POMIARY ELEKTRYCZNE W MOMENCIE ROZUCHU 
PRZY CZONYCH URZ DZE , ORAZ W TRAKCIE PRACY POD MAKSYMALNYM 
OBCI ENIEM. 
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Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym 
SCHWEISS STROMERZEUGER (2012-04) 

4. Dobór oleju silnikowego: 
Poni ej podajemy tabel  doboru oleju silnikowego. Zdecydowanie zalecamy stosowanie oleju 
syntetycznego lub pó syntetycznego renomowanych producentów. Parametry oleju zawsze powinno 
dobiera  si  uwzgl dniaj c warunki pracy – przewidywany czas nieprzerwanej eksploatacji, por  roku, 
przewidywan  temperatur  otoczenia. Nale y pami ta , e korzystniejszym dla silnika jest skracanie ni  

wyd anie resursu obs ugi technicznej.  
 

 
 

w przypadku znacznego przekroczenia terminu wymiany oleju silnikowego koniecznym jest p ukanie silnika. W tym 
celu najpierw spuszczamy przepracowany olej silnikowy i wymieniamy filtr. Nast pnie silnik zalewamy wie ym 
olejem  i  uruchamiamy  silnik  na  oko o  10  minut  nie  obci aj c  w  tym  czasie  agregatu.  Po  10  minutach  pracy  
wy czamy silnik i ponownie wymieniamy olej. W takiej sytuacji nale y bezwzgl dnie pami ta  by nast pny serwis 
olejowy  by  wykonany  nieco  wcze niej  (ok.  10%)  ze  wzgl du  na  bardziej  ni  zwykle  zanieczyszczony  filtr  oleju.  
Stosowanie takiej procedury zapobiegnie przedwczesnemu zu yciu si  silnika. 
Nowe agregaty pr dotwórcze dostarczane s  do klienta z odessanym oleje mi paliwem z powodu przepisów o 
bezpiecznym transporcie, wi c przed rozpocz ciem pracy nale y zala  silnik olejem. Smarowanie silnika przebiega w 
sposób ci nieniowy, co znacznie poprawia warunki smarowania silnika. Olej syntetyczny szybciej dociera do 
najdalszych zakamarków silnika ni  olej mineralny – zw aszcza w czasie pierwszych sekund pracy silnika w niskich 
temperaturach. Mimo, e silniki agregatów wyposa one s  w czujniki poziomu oleju, nale y zawsze przed 
rozpocz ciem pracy sprawdzi  poziom oleju. Ka dy silnik w czasie pracy zu ywa olej. Jest to normalne zjawisko.  
Prawid owy poziom oleju silnikowego zaznaczony jest na „bagnecie” si gaj cym miski olejowej. W silnikach B&S 
bagnet umieszczony jest w górnej cz ci silnika obok filtra powietrza.  
Prawid owe funkcjonowanie agregatu pr dotwórczego gwarantuj  tylko oryginalne i czyste filtry oleju, paliwa  
i powietrza. Cz stotliwo  kontroli/wymiany okre la tabela zawarta w dalszej cz ci niniejszej instrukcji. 
Absolutnie zabrania si  uruchamiania silnika agregatu pr dotwórczego bez prawid owo zamontowanych filtrów, 
gdy  doprowadzi to do powa nego uszkodzenia silnika i utraty gwarancji. 

Zalecenia firmy B&S dotycz ce oleju: 
Silnik z firmy Briggs & Stratton wysy any jest bez oleju. Przed uruchomieniem silnika nalej olej. Nie 
przelej oleju. Stosuj olej wysokiej jako ci z dodatkiem detergentu oznaczony „For Service SF, SG, SH, SJ” 
taki jak olej Briggs & Stratton SAE. Z zalecanymi olejami nie stosuj adnych specjalnych dodatków. Nie 

nale y miesza  oleju z benzyn . Wybierz z tej tabeli olej o lepko ci SAE odpowiadaj cej pocz tkowej temperaturze 
wyst puj cej przed kolejn  wymian  oleju. Olej syntetyczny spe niaj cy oznaczenie certyfikacyjne ILSAC GF-2,API i 
symbol  serwisowy  API  (widoczny  po  lewej  stronie)  wraz  z  oznaczeniem  „SJ/CF  ENERGY CONSERVING” (SJ/CF 
OSZCZ DZAJ CY ENERGI ) lub wy szym jest olejem dopuszczalnym dla wszystkich temperatur. Zastosowanie oleju 
syntetycznego nie wp ywa na zmian  okresów czasu, w których nale y dokonywa  wymiany oleju. Wymian  oleju 
dokonujemy na ciep ym silniku. 
Pojemno  miski olejowej: wynosi ok. 1.4 litra, je li olej wymieniany jest razem z filtrem oleju (pojemno  miski 
olejowej mo e by  wi ksza, je li silnik wyposa ony jest w odleg y filtr oleju). Procedura nape niania silnika olejem: 
nalej 1 litr oleju, uruchom silnik i pozwól mu pracowa  przez 30 sekund na biegu ja owym. Wy cz silnik i odczekaj 30 
sekund. Powoli dolej oleju tak, aby osi gn  poziom znacznika FULL (PE EN) na miarce poziomu oleju. Sprawd , czy 
nie ma wycieków oleju. Dokr  mocno miark  poziomu oleju.  
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Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym 
SCHWEISS STROMERZEUGER (2012-04) 

Procedura sprawdzania poziomu oleju: przed 
uruchomieniem silnika postaw silnik na poziomej powierzchni i oczy  
okolice  wlewu oleju  .  Odkr  i  wyjmij  miark  poziomu oleju  ,  
wytrzyj  j  w  czyst ,  such  szmatk ,  w  i  dokr  miark  poziomu  
oleju. Wykr  miark  i sprawd  poziom oleju. Olej powinien si ga  do 
poziomu znacznika FULL (PE EN) . Je li potrzeba, powoli dolej 
oleju. Przed uruchomieniem silnika dokr  mocno miark  poziomu 
oleju. 
 

SILNIKI HONDA: 
Przed pierwszym uruchomieniem agregatu pr dotwórczego 
nale y zala  silnik odpowiednim olejem silnikowym! Olej 
silnikowy dobieramy pos uguj c si  tabel  umieszczon  na 

pocz tku  4  rozdzia u  instrukcji.  Pami tajmy,  e  olej  silnikowy  po  
uruchomieniu silnika zaczyna spe nia  swoje zadanie gdy dotrze do 
najdalszych  jego  zakamarków.  Im  lepszy  olej  zastosujemy  –  tym  krótszy  

dzie okres rozprowadzenia oleju wewn trz silnika – zw aszcza w czasie 
pierwszych sekund pracy po uruchomieniu silnika. 
Mimo,  e  silniki  agregatów  wyposa one  s  w  czujniki  poziomu  oleju,  nale y  
zawsze przed rozpocz ciem pracy sprawdzi  poziom oleju. Ka dy silnik w 
czasie pracy zu ywa olej. Jest to normalne zjawisko. Prawid owy poziom 
oleju sprawdzamy nie wkr caj c bagnetu w korpus  silnika. 
Je li  poziom  jest  prawid owy  –  mo na  wkr ci  bagnet  i  przyst pi  do  pracy.  
Przekroczenie stanów minimum i maksimum uniemo liwia uruchomienie silnika. Cz stotliwo  kontroli/wymiany okre la tabela – 
w dalszej tre ci instrukcji. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Spust oleju zawsze nale y przeprowadza  z zachowaniem zasad ochrony rodowiska. Oznacza to, e przed 
spuszczeniem oleju nale y przygotowa  kuwet , któr  wsuwamy pod misk  olejow . Nast pnie odkr camy rub  
spustow  w dolnej cz ci silnika. Przepracowany olej nale y przekaza  do utylizacji. Zalecamy czynno ci te 
wykonywa  w specjalnych r kawicach olejoodpornych. 

 
Korek z miark  
poziomu oleju 

Korek wlewu 
oleju 

Olej 
 



       
 

 
www.eisemann.com.pl 

    

9

 

Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym 
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SILNIKI HATZ: 
Dopuszczalne s  wszelkie markowe oleje spe niaj ce co najmniej jedn  z nast puj cych specyfikacji: ACEA – B2 / E2 
lub lepsze API – CD / CE / CF / CF-4 / CG-4 lub lepsze. 
W przypadku stosowania oleju o ni szej jako ci wymian  oleju nale y wykona  co 150 godzin pracy silnika. 

Tabela lepko ci oleju:  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
W zale no ci od temperatury otoczenia podczas uruchamianiu silnika na zimno oraz pracy zaleca si  dobra  
odpowiedni  lepko  oleju. 
 
 

Korek z miark  
poziomu oleju 
 

ruba spustowa 
oleju 

Podczas wlewania oleju lub kontroli poziomu oleju silnik musi znajdowa  si  w pozycji 
pracy. 
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PPONI EJ ZA ACZONA INSTRUKCJA OBS UGI SILNIKÓW OPRACOWANA JEST NA PODSTAWIE DOKUMENTACJI 

TECHNICZNO-RUCHOWEJ PRODUCENTA SILNIKÓW WYSOKOPR NYCH HATZ 
 

WA NE WSKAZÓWKI DOTYCZ CE BEZPIECZE STWA OBS UGI SILNIKA WYSOKOPR NEGO 
 

Silniki  wysokopr ne  HATZ  s  ekonomiczne,  wytrzyma e  i  trwa e.  Dlatego  s  one  instalowane  najcz ciej  w  
urz dzeniach wykorzystywanych w ramach dzia alno ci gospodarczej. Producent urz dzenia b dzie przestrzega  
ewentualnych przepisów bezpiecze stwa pracy urz dzenia, gdy  silnik stanowi integraln  cz  urz dzenia. 
Niezale nie od tego w niniejszej instrukcji umieszczamy dodatkowe informacje dotycz ce bezpiecze stwa obs ugi 
urz dzenia. 
W zale no ci od zastosowania i sposobu instalowania silnika producent urz dzenia nap dzanego silnikiem i 

ytkownik urz dzenia b  musieli dodatkowo zamontowa  mechanizmy bezpiecze stwa wykluczaj ce 
niew ciwe u ytkowanie, np.: 
– Niektóre cz ci uk adu wydechowego oraz powierzchnia silnika s  z natury rzeczy gor ce, co oznacza, e nie wolno 
ich dotyka  w czasie pracy silnika, a  do och odzenia po jego wy czeniu. 
– Niew ciwe pod czenie kabli lub niew ciwa obs uga instalacji elektrycznej mo e generowa  iskry, czego nale y 
unika . 
– Po zamontowaniu silnika do urz dzenia nale y zabezpieczy  obracaj ce si  cz ci przed mo liwo ci  dotkni cia. 
Firma HATZ dostarcza elementy os aniaj ce przek adni  pasow  nap du wentylatora ch odz cego i nap du 
alternatora. 
– Przed uruchomieniem silnika nale y przeczyta  stosowne informacje w instrukcji u ytkowania, szczególnie przy 
starcie rewersyjnym. 
– Mechaniczne instalacje uruchamiaj ce nie powinny by  obs ugiwane przez dzieci lub osoby fizycznie s abe. 
– Przed uruchomieniem silnika nale y si  upewni , czy zosta y zainstalowane wszystkie przewidziane elementy 
ochronne. 
– Silnik mo e by  obs ugiwany, konserwowany i naprawiany wy cznie przez uprawnione do tego osoby. 
– Kluczyk do stacyjki nale y chroni  przed osobami nieuprawnionymi. 
– Nigdy nie u ywa  silnika w pomieszczeniach zamkni tych lub le wentylowanych. Nie wdycha  spalin – grozi 
zatruciem! 
– Paliwa i smary tak e mog  zawiera  substancje truj ce. Nale y przestrzega  przepisów producenta paliw. 
– Czyszczenie, prace konserwacyjne oraz naprawy nale y przeprowadza  tylko przy wy czonym silniku. 
– Tankowanie wy cznie przy wy czonym silniku. Nie tankowa  nigdy w pobli u otwartych p omieni ani iskier, nie 
pali . Nie rozlewa  paliwa. 

    W celu sprawdzenia poziomu oleju nale y 
oczy ci  bagnet, nast pnie r cznie wkr ci  go 
z powrotem do ko ca  
i ponownie wykr ci . Sprawdzi  stan oleju na 
bagnecie; w razie potrzeby uzupe ni  do 
znakowania „max“. 

Wykr ci  bagnet i wla  olej silnikowy. Ilo  
oleju smarowego, patrz rozdzia  3 
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– Materia y wybuchowe i materia y atwopalne trzyma  z daleka od silnika, poniewa  uk ad wydechowy nagrzewa 
si  silnie podczas pracy silnika. 
– Osoby pracuj ce przy w czonym silniku powinny nosi  odzie  robocz , która dobrze przylega do cia a. 
Nie wolno nosi cuszków, bransoletek i innych przedmiotów, którymi mo na atwo zaczepi  o urz dzenie. 
– Nale y przestrzega  wszystkich umieszczonych na silniku tabliczek informacyjnych i ostrzegawczych oraz 
utrzymywa  je w takim stanie, eby zawsze by y czytelne. W przypadku odklejenia si  lub silnego zabrudzenia 
tabliczki prosimy zamówi  now  w najbli szym punkcie serwisowym HATZ. 
– Ka da niefachowo dokonana zmiana przy silniku wyklucza wszelk  odpowiedzialno  producenta za powsta e w 
wyniku tego szkody. 
Jedynie regularna konserwacja wed ug wskaza  producenta gwarantuje sprawne dzia anie silnika. 
W przypadku jakichkolwiek w tpliwo ci prosimy przed uruchomieniem silnika o skontaktowanie si  z najbli szym 
punktem serwisowym HATZ. 

OPIS SILNIKA: 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
  
 

 

1)Niniejsze dane nale y rozumie  jako warto ci przybli one. Miarodajne jest zawsze 
znakowanie „max“ na bagnecie, rys. 7. 

2) W zale no ci od wyposa enia (patrz: instrukcja konserwacji, rozdzia  5.1). 

1 Tabliczka identyfikacyjna 13 Kluczyk do stacyjki 
2 Pokrywka owicy cylindra 14 Kontrolki 
3 T umik 15 Otwór dolotowy powietrza 
4 Sitko rury wydechowej                   ch odz cego i powietrza do spalania 
5 Prze cznik ci nienia oleju 16 Otwór wlewu oleju i bagnet 
6 Rozruch elektryczny 17  Rozrusznik rewersyjny 
7 Regulator napi cia 18 D wignia stop 
8 Wa  korbowy – spadek mocy 19 Filtr powietrza suchego 
9 Wkr ty spustowe oleju 20 Otwór transportowy 
10 D wignia zmiany biegów                    (patrz tak e rys. 41, poz. 1) 
11 ruba zamykaj ca filtra oleju 21 Korek wlewu paliwa 
12 Zawieszenie silnika 22 Obudowa d wi koszczelna 
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3) Przekraczanie warto ci granicznych powoduje uszkodzenie silnika. 
 

 
Moment dokr caj cy ruby: 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

TYP J.M. 1B40 
Rodzaj silnika  czterosuwowy silnik wysokopr ny ch odzony powietrzem 

System spalania  wtrysk bezpo redni 
Liczba cylindrów  1 

rednica cylindra / skok mm 88 / 76 
Pojemno  skokowa cm3 462 
Ilo  oleju smarowego 
z misk  olejow  bez 
miski olejowej 

ca. l 
ca. l 

1,5 1) 3,2 1) 

Ró nica mi dzy znakowaniem 
„max“ und „min“ bez miski 
olejowej z misk  olejow  

ca. l 
ca. l 

0,8 1) 2,2 1) 

Zu ycie oleju smarowego 
(po okresie docierania) 

max. 1 % zu ycia paliwa w odniesieniu do pe nego obci enia 

Ci nienie oleju smarowego 
Temperatura oleju 100 °C 

ca. 2,5 bar przy 3000 min-1 

Kierunek obrotów spadku mocy  w lewo 
Luz zaworowy przy 10 - 30 °C 
wpust / wypust 

mm 0,10 

  
 

lub automatyczny 2) 
Max. dopuszczalne po enie 
uko ne przy pracy ci ej w kierunku 

 ko o zamachowe nisko 25° 3) inne kierunki 35° 3) 

Masa ( cznie z bakiem, 
filtrem powietrza, t umikiem, i 
elektrostarterem) 

ca. kg 55 

Moc akumulatora max. Ah 12V / 60 Ah 

Nazwa Nm 
Wkr t spustowy oleju 50 

Numer silnika jest wybity  
na skrzyni korbowej 
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Zwykle silniki dostarczane s  bez paliwa i oleju. 

4.1.1. Olej silnikowy: 
 
 
 

 

 Zdj  zbiornik oleju „1“ i nape ni  a  do znakowania olejem silnikowym, rys. 8 i 9. 

  wk ad filtra oleju d szym ko cem „2“ do zbiornika oleju, rys. 8. 

 Zamontowa  zbiornik oleju „2“, zwa aj c przy tym na poprawne po enie uszczelki „3“ i dok adne dokr cenie 
wszystkich zamkni  „4“. 

 
4.1.3. Paliwo: 
Tankowa  tylko przy wy czonym silniku. Nie tankowa  nigdy w pobli u otwartych p omieni lub iskier, nie pali . 
Stosowa  tylko czyste paliwo i czyste pojemniki nape niaj ce. Nie rozlewa  paliwa. 

Mo na stosowa  wszystkie oleje nap dowe spe niaj ce minimum nast puj cych specyfikacji: EN 590 lub BS 2869 A1 
/ A2 lub ASTM D 975-1D / 2D. 

 
Przed pierwszym uruchomieniem lub przy pustym uk adzie paliwowym 
nape ni  zbiornik paliwa do pe na olejem nap dowym. Odpowietrzenie 
uk adu paliwowego nast pi samoczynnie 

Wskazówka: 
W przypadku uruchomienia silnika z podwójnym filtrem paliwa, patrz 
rozdzia  5. nale y po zatankowaniu zrobi  krótk , mniej wi cej jedno-, 
dwuminutow  przerw , aby zako czy  automatyczn  procedur  
odpowietrzenia. 
Przy temperaturach 
poni ej 0 °C stosowa  
paliwo zimowe lub 
odpowiednio wcze nie 
dola  nafty. 

 
 
Najni sza tempe-
ratura otoczenia w 
°C przy starcie 

Stosunek procentowy 
nafty w 
paliwie na 

lato 
paliwie na 

zim  

0 do –10 –
10 do –15 –
15 do –20 –
20 do –30 

20 % 
30 % 
50 % 

20 % 
50 % 

Wersja z mokrym filtrem powietrza 
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4.2. Uruchamianie silnika: 
Nigdy nie u ywa  silnika w le wentylowanych lub zamkni tych pomieszczeniach - grozi zatruciem. Przed 
uruchomieniem silnika nale y upewni  si , e nikt nie znajduje si  w takiej odleg ci od silnika lub urz dzenia, która 
zagra aby jego bezpiecze stwu oraz e zosta y zainstalowane wszystkie elementy ochronne. 

 
Zmiana pr dko ci obrotów w wersji standardowej: 

wigni  zmiany biegów „1“ ustawi  w zale no ci od potrzeb i 
mo liwo ci albo w pozycji 1/2 START albo max. START. Ni sze obroty 
powoduj  mniej dymu przy uruchamianiu silnika. 

Zmiana pr dko ci obrotów za pomoc  ci a urz dzenia 
rozruchowego: 

wigni  zmiany biegów 
przesun  na pozycj  
„START/RUN“. 
Silnik jest teraz gotowy 
do uruchomienia 

 
Pod adnym pozorem nie stosowa  specyfików w 
aerozolu wspomagaj cych uruchomienie silnika! 

Uwaga! 
Po d szej przerwie w u ywaniu silnika (ok. 6 miesi cy i d ej) lub przy 
pierwszym uruchomieniu, nale y zaraz po starcie pozostawi  silnik przez 
20 sekund na niskich obrotach i bez obci enia. Dzi ki temu wszystkie 

yska zostan  odpowiednio naoliwione. Jest to dzia anie zapobiegaj ce niedostatecznemu nasmarowaniu silnika. 
 
Rozruch rewersyjny (do – 6 °C) 

Przygotowanie silnika do uruchomienia, patrz rozdzia  4. 

Uruchomienie silnika 

Uchwyt wraz z link  powoli wyci gn  na zewn trz, a  do wyczucia 
lekkiego oporu. 

Pozwoli ,  by  linka  zosta a  wci gni ta  z  powrotem,  tak  by  przy  
uruchamianiu mie  do dyspozycji ca  jej d ugo . 

Urz dzenia lekkie lub atwo wywrotne podeprze  nog . 
Obiema r koma z apa  za uchwyt. 

Ci gn  za link  w sposób zdecydowany (nie szarpi c)  
i coraz szybciej, a  do momentu uruchomienia silnika.  

 

 
Uwaga: 
Je eli po kilku nieudanych próbach 
uruchomienia silnika z rury 
wydechowej zacznie wydobywa  
si  siwy dym, nale y przestawi  

wigni  zmiany biegów na pozycj  
STOP  i  5  razy  powoli  przeci gn  
link . Nast pnie powtórzy  
procedur  uruchamiania silnika, 
rozdzia  4.2. 
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4.2.3. Rozruch elektryczny 
Przygotowanie silnika do uruchomienia, patrz rozdzia  4.2. 

  kluczyk do stacyjki a  do oporu i 
ustawi  na pozycji I, rysunki obok. 

W zale no ci od wyposa enia zapali si  kontrolka 
adowania akumulatora „2“ i kontrolka ci nienia 

oleju „3“. Czujnik temperatury silnika „4“ 
(wyposa enie dodatkowe) zapala si  wówczas, 
gdy temperatura g owicy cylindra staje si  
niedopuszczalnie wysoka. W takim przypadku 
nale y wy czy  silnik i usun  przyczyn  usterki, 
rozdzia  6. 

 Kluczyk w stacyjce przekr ci  na pozycj  II. 

 Po uruchomieniu silnika pu ci  kluczyk, który powinien samoczynnie wróci  do pozycji I i pozosta  w niej przez 
ca y czas pracy silnika. 

 Kontrolka akumulatora i kontrolka ci nienia oleju powinny zgasn  tu  po uruchomieniu silnika. Zapali si  
kontrolka „1“ wiadcz ca o tym, e silnik pracuje. 

Przed ka dym ponownym uruchomieniem nale y przekr ci  kluczyk z powrotem na pozycj  0. Mechanizm blokuj cy 
powtórzenie zapobiega zacinaniu si  rozrusznika przy w czonym silniku, a tym samym jego uszkodzeniu. 
 
Awaryjne uruchamianie silnika 
Je eli na skutek elektrycznego defektu zawór odcinaj cy przerwie dop yw paliwa, a przez to uniemo liwi start silnika, 
mo na podj  prób  awaryjnego uruchomienia silnika. W tym celu nale y: 

 Za pomoc  odpowiednich obc g przekr ci  d wigni  awaryjnego 
uruchamiania silnika „1“ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek 
zegara o przynajmniej 90° (zostanie przy tym zerwany drucik plomby). 

 Z chwil , gdy d wignia znajdzie si  w pozycji startowej, mo na 
uruchomi  silnik za pomoc  zap onu elektrycznego lub rozrusznika 
rewersyjnego, rozdzia  4.2.2. 
Przed awaryjnym uruchomieniem silnika koniecznie sprawdzi  poziom oleju, 
poniewa  zbyt niskie ci nienie oleju mo e doprowadzi  w ci gu najkrótszego 
czasu do ca kowitego zniszczenia silnika. 
Po awaryjnym uruchomieniu silnik mo na wy czy  za pomoc  kluczyka tylko 
wtedy, gdy d wignia awaryjnego uruchamiania silnika zostanie przedtem 
przestawiona zgodnie z ruchem wskazówek zegara z powrotem, a  do oporu 
nastawnego. 

Bezpo rednio po zako czeniu fazy pracy silnika uruchomionego w trybie 
awaryjnym  nale y  znale  i  zlikwidowa  przyczyn  zak óce ,  rozdzia  6.  

Zadba  o to, by d wignia awaryjnego uruchamiania silnika zosta a ponownie opatrzona now  plomb  przez punkt 
serwisowy HATZ. 
Przy wykorzystaniu elektrycznego mechanizmu automatycznego wy czania wszelkie ryzyko za wy ej opisany proces 
awaryjnego uruchamiania silnika przejmuje u ytkownik silnika (Fabryka Silników HATZ nie ponosi adnej 
odpowiedzialno ci!). W razie potrzeby nale y zwróci  si  do najbli szego punktu serwisowego HATZ. 

Elektryczny mechanizm automatycznego wy czania silnika (wyposa enie dodatkowe) 
Wersja silnika z pami ci  sta  usterek Znakiem rozpoznawczym jest krótkotrwa e migotanie wszystkich kontrolek po 
przekr ceniu kluczyka stacyjki na pozycj  I. 

Uwaga! 
Je li silnik ga nie tu  po uruchomieniu lub w trakcie pracy, jest to sygna , i  zadzia  element 
monitoruj cy mechanizmu automatycznego wy czania. Wówczas zapala si  odpowiednia 
kontrolka, rys. 20, poz. 2-4. Po zga ni ciu silnika kontrolka wieci si  jeszcze przez oko o 12 
sekund. Nast pnie system elektryczny wy cza si  samoczynnie. Wspomniana kontrolka za-

pali si  ponownie, je li kluczyk zostanie przekr cony na pozycj  0, a nast pnie na pozycj  I. Przed 
kolejnymi próbami uruchomienia silnika nale y usun  usterk , rozdzia  6.2. Kontrolka zga nie przy 
nast pnym uruchomieniu silnika. 
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Wersja silnika bez pami ci sta ej usterek Niniejsza wersja silnika nie posiada znaku rozpoznawczego, który by by 
widoczny z zewn trz. Je eli silnik po uruchomieniu ga nie, wówczas oznacza to, e zadzia  jeden z elementów 
monitoruj cych mechanizmu automatycznego wy czania. Przed kolejn  prób  uruchomienia silnika usterk  nale y 
zlokalizowa  i usun , patrz rozdzia  6.2. 
Niezale nie od mechanizmu automatycznego wy czania nale y kontrolowa  poziom oleju co 8 – 15 godzin pracy 
silnika, rozdzia  5.2.1. 

4.3.   Wy czenie – stop 
Zmiana biegów w wyposa eniu standardowym 
 

 Cofn  d wigni  zmiany biegów „1“ do ogranicznika STOP, 
silnik ga nie. 
Informacja: 
Silników z zablokowan  doln  pr dko ci  obrotow  biegu ja owego 
nie mo na zatrzyma  za pomoc  d wigni zmiany biegów. Prosimy o 
zapoznanie si  z akapitem „Inne mo liwo ci wy czenia silnika“. 

 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

Zmiana pr dko ci obrotów za pomoc  ci a urz dzenia 
rozruchowego (wyposa enie dodatkowe) 
 
 
 
 
 
 
 

wigni  zmiany biegów przesun  na pozycj  „STOP“ i przytrzyma  tak d ugo, a  silnik zga nie. 
Inne mo liwo ci wy czenia silnika 

1. Zawór dop ywu paliwa, magnes stopu (wyposa enie dodatkowe) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
W  zale no ci  od  wyposa enia  zapali  si  kontrolka  adowania  akumulatora  „2“  i  kontrolka  ci nienia  oleju  „3“,  rys.  
powy ej. 
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 Kluczyk w stacyjce przekr ci  na pozycj  0 i wyj , wszystkie kontrolki gasn , rys. powy ej. 

Informacja: 
Je li kluczyk nie zostanie przekr cony na pozycj  0, istnieje niebezpiecze stwo ca kowitego roz adowania 
akumulatora. 
2. D wignia stop (wyposa enie dodatkowe) 

 

 wigni  stop przytrzyma  tak d ugo, a  silnik zga nie, patrz te  rys. 23, poz. 2. 

 Po zga ni ciu silnika pu ci  d wigni  „2“ i upewni  si , e wróci a ona do pozycji 
wyj ciowej. 

 
 
 

KONSERWACJA: 
 

Zabiegi konserwacyjne wykonywa  tylko przy wy czonym silniku. Nale y przestrzega  obowi zuj cych przepisów 
odno nie zabezpieczenia i usuwania zu ytych olejów, p ynów ch odz cych, filtrów i rodków czyszcz cych. 
Zabezpieczy  kluczyk stacyjki przed nieautoryzowanym dost pem. W silnikach z zap onem elektrycznym odczepi  
biegun ujemny od akumulatora. Po wykonaniu wszystkich zabiegów konserwacyjnych nale y sprawdzi , czy zosta y 
zebrane wszystkie narz dzia oraz zamontowane wszystkie elementy ochronne. Przed uruchomieniem silnika nale y 
upewni  si , e nikt nie znajduje si  w takiej odleg ci od silnika lub urz dzenia, jaka zagra aby jego 
bezpiecze stwu. 

5.1.   Lista zabiegów konserwacyjnych 
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Wersja bez automatycznego regulatora zaworów 

 
 

Wersja z automatycznym regulatorem zaworów 

 
W zale no ci od tego czy silnik jest wyposa ony w automatyczny regulator zaworów czy te  nie, przy zakupie 
za czana jest do niego jedna z przedstawionych instrukcji konserwacji silnika. Instrukcja powinna zosta  naklejona 
na silniku, w dobrze widocznym miejscu. Zamieszczona w tym rozdziale instrukcja konserwacji b dzie Pa stwu 
pomocna w ustalaniu d ugo ci przerw mi dzy przegl dami. 
Przy silnikach nowych lub po generalnym remoncie po pierwszych 25 godzinach pracy nale y zawsze: 
– Wymieni  olej silnikowy, rozdzia  5.3.2. 
– Sprawdzi  luz zaworów, ewentualnie regulowa , rozdzia  5.3.3. 
– Sprawdzi  z cza rubowe, rozdzia  5.3.5. 

Nie dokr ca rub s cych do zamocowania g owicy cylindra. 
W przypadku rzadkiego korzystania z silnika, olej i filtr olejowy nale y wymieni  najpó niej po 12 miesi cach, 
niezale nie od ca kowitej liczby godzin pracy silnika. 
5.2.   Konserwacja co 8 – 15 godzin pracy silnika 

5.2.1. Sprawdzenie poziomu oleju 
Poziom oleju sprawdzamy, gdy silnik znajduje si  w pozycji poziomej i jest wy czony. 

 
 
 
 Usun  zanieczyszczenia w obr bie bagnetu. 
 Bagnet wykr ci  i oczy ci . 
 W celu sprawdzenia poziomu oleju bagnet nale y r cznie wkr ci ,  

a nast pnie wykr ci  

 Odczyta  poziom oleju na bagnecie, w razie potrzeby uzupe ni  do 
znakowania „max“, rozdzia  4.1.1. 
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5.2.2. Sprawdzenie obszaru dolotowego powietrza do spalania i powietrza ch odz cego 
Silne zabrudzenia s  sygna em, i  wskutek du ej ilo ci kurzu nale y odpowiednio skróci  przerwy mi dzy przegl dami 
konserwacyjnymi filtra powietrza, rozdzia  5.3.1., 5.3.4. i 5.4.2. 

 

 

– Sprawdzenie otworu wlotu powietrza „1“ pod wzgl dem silnego 
 zabrudzenia li mi, kurzem etc., w razie potrzeby oczy ci . 
 
 

 

 

 

 

 

– W wersji z cyklonem jako odpylaczem wst pnym sprawdzi  dodatkowo czy 
obszar   odsysaj cy  „1“  i  otwór  wylotowy py u  „2“  s  dro ne,  w razie  potrzeby  
oczy ci . 
 
 
 
 
 

5.2.3. Sprawdzenie kontrolki konserwacji filtra powietrza (wyposa enie dodatkowe) 
 

Mechaniczna kontrolka filtra powietrza 
 
 
Obroty  silnika  zwi kszy  na  moment  do  maksimum.  Je eli  skurczy  si  
przy  tym gumowa za lepka  i  zakryje  zielone  pole  „1“,  wówczas  nale y  
przeprowadzi  konserwacj  filtra powietrza, rozdzia  5.4.2. W 
warunkach silnego zapylenia za lepk  nale y kontrolowa  kilka razy na 
dzie . 
 
 
 
 

5.2.4. Sprawdzenie oddzielacza wody 
Przerwy mi dzy przegl dami sprawdzaj cymi stan oddzielacza wody zale  wy cznie od ilo ci wody w paliwie i od 
staranno ci, z jak  odbywa si  tankowanie, kontrola oddzielacza powinna by  jednak przeprowadzana przynajmniej 
raz na tydzie . 

 
 

Odkr ci rub  z bem sze ciok tnym „1“ ca. 3-4 obrotami. 

ciekaj ce krople zebra  do przezroczystego pojemnika. Poniewa  woda 
jest ci sza od oleju nap dowego, najpierw sp ynie woda, a po niej 
paliwo. Mo na to atwo zauwa  dzi ki wyra nej przerwie mi dzy 
obiema cieczami. 

Je li sp ywa ju  tylko paliwo, mo na z powrotem zakr ci  wkr t 
spustowy „1“. 
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W przypadku dobudowanego, zewn trznego oddzielacza wody podczas codziennej kontroli poziomu oleju nale y 
równie  sprawdza  zawarto  wody w oddzielaczu. Nagromadzona woda odcina si  wyra  lini  od le cego 
powy ej oleju nap dowego 

 

 

– Odkr ci  wkr t spustowy „1“ i spu ci  nagromadzon  wod  do 
 przygotowanego pojemnika. 

– Je li dost p jest utrudniony, do wkr tu mo na pod czy  w  
 przed aj cy. 
 
 
 

5.3.   Konserwacja co 250 godzin pracy silnika 
5.3.1. Konserwacja mokrego filtra powietrza 

 

Nie „reperowa “ mokrego filtra powietrza (nie lutowa  / spawa , etc), gdy  mo e to spowodowa  ca kowite 
zniszczenie filtra lub uszkodzenie silnika. 

  Filtr ponownie za  i nape ni  olejem, rozdzia  4.1.2. 
 

Wersja silnika z cyklonem 

 
 

 

 

 sprawdzi  dodatkowo 
obszar dolotowy „2“. 
 Zdj  zbiornik oleju „1“. 
 Ze zbiornika usun  
zabrudzony olej i mu , 
oczy ci  zbiornik. 
 Wk ad filtra „2“ wyp uka  
w oleju nap dowym, 
odczeka  by odciek  lub 
lekko obetrze . 
 Oczy ci  obudow  filtra 
„3“, je li jest mocno 

 Zbiornik py u „1“ zdj , opró ni  i oczy ci  na sucho. 

 Otwór odsysaj cy „2“ tak e oczy ci  na sucho. 

 

Uwaga! 
Do zbiornika py u nie wlewa  oleju. 
 

 Cyklon zamontowa  i dokr ci  nakr tk  motylkow . 
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5.3.2. Wymiana oleju silnikowego 

 

 Wykr ci  wkr t spustowy oleju „1“ i spu ci  ca y olej, rys. 37 bez miski olejowej, rys. z misk  olejow . 

 Na oczyszczony wkr t spustowy oleju „1“ na  now  uszczelk  „2“ i dokr ci . Moment obrotowy: 50 Nm. 

 Wla  olej silnikowy, rozdz. 4.1.1. 

Silnik musi znajdowa  si  w pozycji poziomej i by  wy czony. Olej nale y spuszcza  tylko w stanie ciep ym. 

Niebezpiecze stwo poparzenia gor cym olejem! Stary olej spu ci  do pojemnika i 
usun  zgodnie z przepisami. 
Zu yty olej spu ci  do pojemnika i usun  zgodnie z przepisami. 

5.3.5. Sprawdzenie z cz rubowych 
 W ramach przegl dów konserwacyjnych sprawdza  w miar  mo liwo ci dost pu stan i stopie  dokr cenia 

wszystkich z cz rubowych. 
 
Nie dokr ca rub s cych do zamocowania g owicy cylindra! 

 
 
 

 

ruby nastawcze przy regulatorze pr dko ci obrotów i przy systemie 
wtryskowym s  powleczone lakierem zabezpieczaj cym, co oznacza, e 
nie wolno ich dokr ca  ani regulowa . 

 

 

 

 
5.3.6. Czyszczenie sitka rury wydechowej 

Niektóre cz ci uk adu wydechowego s  z natury rzeczy gor ce, 
co oznacza e nie wolno ich dotyka  w czasie pracy silnika, a  
do och odzenia po jego wy czeniu. 

 
 Odkr ci  nakr tk  sze ciok tn  i zdj  sitko rury wydechowej, 
 Za pomoc  drucianej szczotki usun  osady nagromadzone na dnie 

sitka. 

 Sprawdzi  czy na sitku nie ma rys lub p kni , w razie potrzeby 
wymieni . 
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5.4.    Konserwacja co 500 godzin pracy silnika 

5.4.1. Wymiana filtra paliwa 
ugo  przerw mi dzy przegl dami filtra paliwa zale y od stopnia czysto ci stosowanego paliwa. W razie potrzeby 

nale y je skróci  do 250 godzin pracy silnika. 
 

Podczas pracy nad uk adem paliwowym unika  otwartych p omieni, nie pali ! Uwaga! 
Dba  o czysto , tak aby do przewodów paliwowych nie przedosta y si adne zanieczyszczenia. 
Zanieczyszczenie mo e doprowadzi  do uszkodzenia systemu wtryskowego. 
 

Wersja silnika z podwójnym filtrem paliwa: 
 

Uk ad  ten  sk ada  si  z  filtra  zewn trznego  „1“  nie  wymagaj cego  
konserwacji, oraz z filtra wymiennego w baku,. 
Zaleta tego uk adu polega na tym, e zanieczyszczenie przedostaj ce si  
podczas wymiany filtra do przewodu paliwowego zatrzymuje si  na 
nast puj cym po nim filtrze zewn trznym i dlatego nie stanowi 
zagro enia dla systemu wtryskowego. 
Wa ne! 
Nie wolno wymienia  filtra zewn trznego. 
Wymienia  nale y tylko filtr paliwa w baku! 
 
 
 
 

Wersja silnika z filtrem paliwa w baku: 
 Otworzy  korek wlewu 

paliwa i poci gaj c za 
sznurek wyci gn  filtr 
paliwa z baku. 

 Zdj  zu yty  filtr  „2“  z  
przewodu dop ywu paliwa 
„1“ i za  nowy filtr. 
 Filtr paliwa w  z 

powrotem do baku  
i zakr ci  korek wlewu 
paliwa.  

 

 
 
 

Przykr ci  nakr tk  
sze ciok tn  „1“ o ca. 
jeden zwój gwintu. 
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Odpowietrzenie uk adu paliwowego nast pi samoczynnie. 
Wersja silnika z zewn trznym filtrem paliwa (brak filtra paliwa w baku): 

 
Opró ni  bak. Do tego celu nale y odkr ci  
rub  „1“, rys. 33 lub rys. 34 i spu ci  

paliwo do czystego pojemnika. Spuszczone 
paliwo mo na pó niej ponownie wla  do 
baku. 

 Wykr ci rubki mocuj ce filtr paliwa. 
 Pod filtr podstawi  odpowiednie 

naczynie, do którego mog  sp yn  resztki 
paliwa 

 Filtr „2“ od czy  z obu stron od 
przewodu dop ywu paliwa „1“ i za  nowy filtr. 

 Filtr paliwa zawsze wymienia  na nowy. Pami ta  o strza kach wskazuj cych na kierunek przep ywu paliwa. 

 Filtr ponownie umie ci  w zamocowaniu. 

 Wla  olej nap dowy do baku, rozdz. 4.1.3. 
 
Odpowietrzenie uk adu paliwowego nast pi samoczynnie. 

 Po krótkim biegu próbnym sprawdzi  czy filtr paliwa i z cza dop ywu paliwa s  szczelne. 
 
5.4.2. Konserwacja filtra powietrza suchego: 
Wk ad filtra czy ci  dopiero wtedy, gdy przy najwy szych obrotach zapali si  odpowiednia kontrolka, rozdzia  5.2.3. 
Niezale nie od tego filtr nale y wymieni  najpó niej po 500 godzinach pracy silnika. 

 
 Odkr ci  pokrywk  filtra powietrza. 
 Wykr ci  nakr tk  rade kowan  „1“  

i wyj  filtr powietrza „2“. 
 Oczy ci  obudow  i pokrywk  filtra. 

Nale y dobrze chroni  otwór dolotowy do 
silnika przed zanieczyszczeniami lub innymi 
cia ami obcymi. 
 W wersji z mechaniczn  kontrolk  filtra 

powietrza nale y sprawdzi  stopie  
zanieczyszczenia p ytki zaworu „1“. 
 

 

Wk ad filtra albo nale y wymieni  na nowy albo wyczy ci  i sprawdzi  jak nast puje. 

Uwaga! Ci nienie powietrza nie mo e przekroczy  5 bar. 
 
Zanieczyszczenia suche: 
 
 Wk ad filtra przedmucha  spr onym suchym powietrzem od wewn trz na 

zewn trz tak d ugo, a  przestanie wydostawa  si  kurz. 
 
 
 
Zanieczyszczenia wilgotne i oleiste - wymieni  wk ad filtra. 
 
 

Sprawdzenie wk adu filtra powietrza: 
 Sprawdzi  powierzchni  uszczelniaj  „1“ pod wzgl dem uszkodze , rys. 5 7. 
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 Sprawdzi  wk ad filtra pod wiat o lub za pomoc  lampy pod wzgl dem p kni  lub innych uszkodze  papieru 
filtrowego. 

Uwaga! 
Nawet najmniejsze uszkodzenie wyklucza dalsze wykorzystanie wk adu filtra powietrza. 

 Monta  filtra odbywa si  w odwrotnej kolejno ci do jego demonta u. 
5.5.   Konserwacja co 1000 godzin pracy silnika 
5.5.1. Czyszczenie filtra oleju 
Czyszczenie filtra oleju powinno by  przeprowadzane razem z wymian  oleju silnikowego, poniewa  podczas 
wyjmowania filtra zawsze wycieka olej. 
Silnik musi znajdowa  si  w pozycji poziomej i by  wy czony. 

Niebezpiecze stwo poparzenia gor cym olejem! Stary olej spu ci  do pojemnika i 
usun  zgodnie z przepisami. 

 

 Odkr ci rub  „1“ oko o 5 obrotami. 
 Wyj  filtr oleju z obudowy 
 Filtr oleju przedmucha  spr onym powietrzem od wewn trz na zewn trz. 
 Sprawdzi  czy uszczelka „1“ nie jest uszkodzona, w razie potrzeby wymieni  
 Sprawdzi  czy uszczelka „2“ nie jest uszkodzona i czy dobrze przylega, w razie potrzeby wymieni  filtr oleju. 
 Przed zamontowaniem  uszczelki lekko naoliwi . 
  filtr oleju i docisn  a  do oporu. 
 Przed dokr ceniem ruby upewni  si , e spr yny napinaj ce oboma ko cami „1“ przylegaj  do filtra oleju. 
 Sprawdzi  poziom oleju i w razie potrzeby uzupe ni  do znakowania „max“, rozdzia  4.1.1. 
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USTERKI, ICH PRZYCZYNY, ROZWI ZYWANIE PROBLEMÓW: 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Notatki: ____________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________ 
 
 



       
 

 
www.eisemann.com.pl 

    

26 

 

Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym 
SCHWEISS STROMERZEUGER (2012-04) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Notatki: 
___________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________ 
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Notatki: 
________________________________________________________________ 
 
________________________________________________________________ 
 
________________________________________________________________ 
 
________________________________________________________________ 
 
________________________________________________________________ 
 
________________________________________________________________ 
 
________________________________________________________________ 
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5. Silniki przeno nych agregatów pr dotwórczych PROFILINE Z MODU EM SPAWALNICZYM: 
Przeno ne agregaty pr dotwórcze Eisemann w klasie HP wyposa ane s  zale nie od typu w specjalnie przygotowane 
górnozaworowe, czterosuwowe silniki spalinowe: HONDA, MITSUBISHI, BRIGGS & STRATTON (VANGUARD) oraz wysokopr ne 
HATZ  lub  Lombardini.  Wszystkie  silniki  wyposa one  s  w  czujnik  poziomu  oleju  oraz  automatyk  stabilizacji  pr dko ci  obrotowej  
silnika: 3000 obr/min (niezale nie od obci enia), co gwarantuje optymaln  prac  pr dnic. 
Na yczenie klienta za dop at  mo emy dodatkowo wyposa  agregat EISEMANN w: elektryczny rozrusznik + akumulator, licznik 
motogodzin, ko owy zestaw transportowy, zestaw uziemiaj cy, metalowy zestaw (w ) odprowadzenia spalin, dodatkowy 
zbiornik paliwa, Wszystkie wymienione pozycje zawarte s  w naszym katalogu produktów oraz na stronie www.eisemann.com.pl. 

W przeno nych agregatach pr dotwórczych silniki zasilane s  paliwem na dwa sposoby: silniki jednocylindrowe – paliwo sp ywa 
grawitacyjnie w uk adzie a  do komory spalania, silniki dwucylindrowe wyposa one s  w podci nieniowe pompy paliwa 
umo liwiaj ce zasilanie silnika z dodatkowych zbiorników. Paliwo filtrowane jest przez filtr siatkowy umieszczony w zbiorniku 
paliwa (filtrowanie wst pne), oraz przez przep ywowy filtr paliwa umieszczony na przewodzie paliwowym (filtrowanie dok adne).  
Silniki  stosowane  w  agregatach  pr dotwórczych  EISEMANN  smarowane  s  olejem  silnikowym  w  ró ny  sposób:  ci nieniowy  –  w  
silnikach dwucylindrowych (widlastych), oraz rozbryzgowy – w silnikach jednocylindrowych. 
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Przeno ne agregaty pr dotwórcze EISEMAN N ch odzone s  przep ywaj cym powietrzem. Kierunki przep ywu powietrza 
ch odz cego agregat i silnik przedstawia rysunek obok. 
Powietrze do procesu spalania zasysane jest przez filtr 
powietrza. Agregaty zabudowan e na pojazdach przed 
uruchomieniem powinny by  wysuni te ze schowka, a 
prowadnice zabezpieczone przed bezw adno ciowym 
przemieszczaniem si . Agregaty z przeznaczeniem do pracy w 
czasie przemieszczania si  pojazdu lub zainstalowane w 
pomieszczeniach zamkni tych winny by  wentylowane za 
pomoc  wentylatorów nawiewnych i wywiewnych 
gwarantuj cych przep yw wie ego powietrza o kubaturze 
minimum 250-650 m3/h (w zale no ci od mocy i typu 
agregatu), o temperaturze nieprzekraczaj cej 30°C. W 
przypadku przekroczenia tej temperatury nale y zwi ksza  

ilo  powietrza  o  50  m3/h na ka de 5°C.  Je li istnieje zagro enie, e dostarczane powietrze do miejsca pracy agregatu osi gnie 
temperatur  40°C i wi cej – nale y zastosowa  klimatyzacj  w czerpni powietrza.   
W agregatach pracuj cych w niskich temperaturach mo emy zastosowa  uk ad podgrzewaj cy powietrze zasysane do komory 
spalania.  

Seryjnie stosowane uk ady wydechowe s  kompatybilne z metalowymi przewodami odprowadzaj cymi spaliny. 

OHV TECHNOLOGIA SUPER SILENT 

Do produkcji agregatów pr dotwórczych EISEMANN wykorzystuje si  tylko najwy szej jako ci elementy wytwarzane 
przez czo owych wiatowych producentów 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Super ciche silniki Honda z górnym rozmieszczeniem zaworów (OHV) 
Zalety:  
 Niezwykle d ugi okres eksploatacji dzi ki tulejowaniu bloków silników. Tuleje cylindra wykonane s  ze 

specjalnego szarego eliwa oraz super wytrzyma ym LONG LIFE yskom. Szare eliwo w kontakcie ze specjalnie 
przygotowanym pier cieniom t oków tworz  idealnie wspó pracuj cy zespó . G ówne zalety takiego rozwi zania 
to o 100% d sza ywotno  silnika. 

 Mo liwo  pracy przy k tach nachylenia terenu do 35°.  

Toksyczno  
spalin odpowiada  
najsurowszym 
wymaganiom 
toksyczno ci: 
California Air 
Resources Board 
 

Wysokiej jako ci  
umik o  okresie 

eksploatacji równej 
ywotno ci silnika 

 

Ssanie 
automatyczne 
 

Czujnik poziomu 
oleju 

Elektrostart 
 

Powi kszony 
wysokowydajny filtr 

powietrza z 
mo liwo ci  instalacji 
LVH 25 (podgrzewacz 

powietrza)  
 
 

Odchylony od pionu 
cylinder: 
oszcz dno  oleju o 
50%, paliwa o 20% 
 
 

Automatyczny 
zawór paliwa 
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 Zabezpieczone automatyczne – zatrzymanie pracy silnika przy przekroczeniu minimalnego stanu oleju w misie.  
 Zwi kszone wymiary filtra powietrznego i t umika spalin przyczyniaj  si  do poprawy komfortu pracy silnika. 

ówne zalety takiego rozwi zania to znaczne obni enie zu ycia paliwa oraz obni enie emisji ha asu do 
rodowiska. 

 Pochylenie (inne ni  w standardzie) cylindra  i górne po enie zaworów zapewniaj : 50% oszcz dno  oleju, 
20% oszcz dno  paliwa.  

 Automatyczny zawór paliwa i nap d zasuwy powietrznej (ssanie) Zaleta: brak mo liwo ci b dnego ustawienia 
ssania w trakcie rozruchu silnika, eliminuje prac  silnika na „pozostawionym ssaniu”.   

 

CZ CI SK ADOWE SILNIKA B&S 

 
 
 

1-   Korek wlewu oleju 
2-   Pr towy wska nik poziomu oleju 
3-   Pompa paliwa (je li jest na wyposa eniu) 
4-   wieca zap onowa 
5-   Silnik Model Typ Kod (xxxxxx xxxx xx xxxxxxxx) 
6-   Rozrusznik elektryczny 12V (je li jest na wyposa eniu) 
7-   Korek spustowy oleju 
8-   Obudowa wentylatora 
9-   Uchwyt linki 
10- Ga nik lub mikser LPG 
11- Wy cznik (je li jest na wyposa eniu) 
12- Filtr powietrza (bez zbiornika paliwa) 
13- Kolektor wydechowy 
14- Filtr oleju (je li jest na wyposa eniu) 
15- Zawór paliwa (je li jest na wyposa eniu) 

16- Filtr powietrza (ze zbiornikiem paliwa) 
17- Wlew paliwa/zbiornik paliwa (standardowy) 
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FILTRY POWIETRZA: kontrola stanu, wymiana 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Filtry powinny by  kontrolowane, oczyszczane lub wymieniane proporcjonalnie do liczby godzin i stopnia zapylenia 

rodowiska pracy agregatu. 

Filtry powinny by  kontrolowane, oczyszczane lub wymieniane proporcjonalnie do liczby godzin  
i stopnia zapylenia rodowiska pracy agregatu. Stosowanie oryginalnych wk adów filtruj cych ma 

znaczny wp yw na ywotno  silnika. 

Agregaty pr dotwórcze EISEMANN SPAWALNICZE wyposa one s  w szczotkowe lub bezszczotkowe pr dnice jedno 
lub trójfazowe, synchroniczne pr du zmiennego. Odlewy korpusów, sztancowane pakiety, kompletne impregnowane 
stojany i wirniki, elektronika, ramy jak i wiele innych podzespo ów produkowanych jest w macierzystej fabryce 
Metallwarenfabrik Gemmingen GmbH. Ka dy agregat pr dotwórczy EISEMANN zanim opu ci fabryk  przechodzi 
szereg testów przy ró nym obci eniu. Taka praktyka jest standardem od pocz tku produkcji. Wyró nia to agregaty 
pr dotwórcze EISEMANN od wszystkich innych podobnych urz dze  na rynku. 
Zastosowane uk ady kontroli i automatycznej regulacji napi cia w pr dnicach gwarantuj  maksymalne wahania w 
granicach +/- 3-5%. Dopuszczalne nierównomierne obci enie faz pr dnic trójfazowych nie powinno przekracza  
30% mocy znamionowej.  

I NF O R M A C J A  N A  T E M A T  O Z N A C Z E  M O C Y  A GR E G A T Ó W  PR D O T W Ó R C Z Y C H :  
P.R.P. (Prime Power) ISO 8528: (moc podstawowa) – max dost pna moc podczas jednego zmiennego cyklu, która 
mo e by  odbierana mi dzy zalecanymi przerwami konserwacyjnymi przez nieograniczon  liczb  godzin; 
dopuszczane jest przeci enie o 10% maksymalnie przez 1h na ka de 12h pracy; w ci gu 24h nie powinno si  
odbiera  wi cej ni  80% P.R.P. 10% przeci enia tylko podczas regulacji.  

Pokrywa 
obudowy filtra 

powietrza 
 

ruba dociskowa 
 

Docisk filtra 
 

Wk ad filtruj cy z 
os onk  

filtrowania 
wst pnego 

 
Podstawa 

komory filtra 

Komora filtra z kana ami 
odprowadzaj cymi wod  
 
 
Wk ad filtruj cy  
 
 
Zewn trzna pokrywa 
obudowy filtra powietrza 
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L.T.P. (Max  Stand-by  Power)  ISO  3046:  (moc  awaryjna)  –  max  moc,  jak  mo e  osi gn  agregat  pracuj c  pod  
zmiennym obci eniem nie d ej ni  sumarycznie 500h rocznie z uwzgl dnieniem nast puj cych ogranicze : 100% 
obci enia w ci gu 25h rocznie; 90% obci enia w ci gu 200h rocznie. Przeci enie jest niedopuszczalne. 

Agregaty pr dotwórcze ogólnego przeznaczenia wytwarzaj  pr d zmienny o napi ciu znamionowym zale nie od typu 230 i 400V, 
cz stotliwo ci  50  Hz  (+/-  2%).  Warto ci  te  ustawione  s  przez  producenta  i  s  zgodne  z  obowi zuj cymi  przepisami,  u ytkownik  
nie ma mo liwo ci, ani potrzeby zmienia  parametrów generowanego pr du. 
6. Zasady obs ugi agregatów pr dotwórczych wyposa onych w modu y spawalnicze: 
Modu y spawalnicze montowane na agregatach pr dotwórczych EISEMANN mog  by  obs ugiwane wy cznie przez uprawnione 
do tego osoby, legitymuj ce si  stosownym za wiadczeniem kwalifikacyjnym. Prace spawalnicze wymagaj  zachowania 
szczególnych rodków ostro no ci zarówno z zakresu technologii spawalnictwa, przepisów przeciwpo arowych, oraz zasad BHP. 

SCHEMAT PROCESU SPAW ANIA ELEKTROD : 
 

 

 

 

 

WP YW PARAMETRÓW SPAW ANIA NA JAKO  SPOIN:  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DOBÓR PR DU SPAW ANIA DO REDNICY ELEKTRODY: 

ROZMIAR ELEKTRODY PR D SPAW ANIA [A] 

[mm] MINIMALNY MAKSYMALNY 

1,6 25 50 

2,0 40 80 

2,5 60 110 

3,2 80 220 

4 120 300 

 

1 – Rdze  elektrody 
2 – Otulina elektrody 
3 – Materia  (metal) spawany 
4 – Spoina pachwinowa (spaw) 
5 – Przestrze uku elektrycznego 
6 – Os ona gazowa  

Zbyt powolne 
prowadzenie elektrody. 

 

Zbyt krótki uk (zbyt 
ma y odst p elektrody 

od jeziorka. 
 

Zbyt niski pr d spawania. 
Nieprawid owy przetop. 

 

Zbyt szybkie 
prowadzenie elektrody. 

 

Zbyt ugi uk (za du a 
odleg  elektrody od 

jeziorka  
 

Zbyt wysoki pr d 
spawania. Nieprawid owy 

przetop. 
 

ciwy pr d spawania. 
Prawid owy przetop. Spoina 

prawid owa 
 



       
 

 
www.eisemann.com.pl 

    

33 

 

Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym 
SCHWEISS STROMERZEUGER (2012-04) 

DOBÓR PRZEWODÓ W SPAWALNICZYCH: 

 MINIMALNE PRZEKROJE 
PRZEWODÓW SPAWALNICZYCH 

 

MAKSYMALNY  UGO C PRZEWODÓW 

PR D SPAW ANIA 5-10 m 10-20 m 
130 A 25 mm² 35 mm² 

220 A 35 mm² 50 mm² 

300 A 50 mm² 2x35 mm² 
 

ZASADY CZASU EKSPLOATACJI AGREGATÓW PR DOTW ÓRCZYCH Z MODU AMI SPAW ALNICZYMI:  

AGREGATY S 6400/ S 6400 E: 

CYKL PRACY 35% 60% 100% 

PRACA SPAWARKI [A] 220 160 120 

 

 AGREGATY S 6401/ S 6401 E: 

CYKL PRACY 35% 60% 100% 

PRACA SPAWARKI [A] 220 140 110 

 

AGREGATY S 10000 E: 

CYKL PRACY 35% 60% 100% 

PRACA SPAWARKI [A] 300 240 200 
 

 Modu  spawalniczy ZANARDI:  

 

 

 

 

 

 

 

 

Pokr o regulacji 
pr du spawania 

Gniazda przewodu 
spawalniczego (+) 

Gniazda przewodu 
spawalniczego (-) 

Prze cznik pr du 
spawania (min/max) 

Prze cznik trybu pracy: 
spawarka/agregat 
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 Modu  spawalniczy LORCH INWERTOR: 

 

Zalety p yn ce z wykorzystania modu ów spawalniczych LORCH w agregatach EISEMANN: 
 

 Mo liwo  spawania z jednoczesnym u ywaniem gniazd odbioru mocy generatora. 
 Doskona a charakterystyka spawalnicza dzi ki najnowszej technologii spawarek inwertorowych. 
 Mo liwo  spawania elektrodami rutylowymi, zasadowymi i specjalnymi 
 „3 kroki” potrzebne do rozpocz cia procesu spawania 
 Funkcje Hotstart, Anti-Stick i ArcForce 
 Elektronika specjalnie zabezpieczona przed kurzem (InsideCoating) 
 Wykonane wg EN60974-1, znak CE, symbol S, kl. ochr. IP23 
 Odporno  na spadki napi cia 
 Konstrukcja w oparciu o opatentowan  technologi  MICOR, pozwalaj  na jako ciowe spawanie pr dem 

200A 
 Mo liwo  spawania elektrodami do rednicy 5,0 mm 
 Mo liwo  spawania elektrodami celulozowymi 3,25 w pozycji pionowej w dó  
 Opcja ze zdalnym sterowaniem 

7. Zasady BHP w czasie obs ugi i konserwacji przeno nych agregatów pr dotwórczych: 
 

 Agregaty pr dotwórcze mog  by  obs ugiwane tylko przez wyznaczone osoby uprawnione do obs ugi generatorów 
elektryczno ci. 

 W czasie czynno ci przygotowawczych do uruchomienia agregatu nale y zachowa  szczególn  ostro no  i przestrzega  
przepisy BHP i P.PO .  

 Nale y zwraca  uwag , by nigdy nie umieszcza  na agregatach adnych przedmiotów: kluczy, narz dzi, p ynów, …  
 Przed  uruchomieniem  agregatu  nale y  sprawdzi  czy  nie  jest  on  ustawiony  w  miejscu  gdzie  s  porozlewane  p yny:  woda  –  

grozi pora eniem, paliwo – grozi wybuchem.  
 Przed uruchomieniem agregatu nale y sprawdzi  kierunek, w jakim wyrzucane b  spaliny. Odleg  wylotu t umika od 

sta ych przeszkód (np. cian) na otwartej przestrzeni powinna wynosi  minimum 1,5 m. 
 Tankowanie  zbiornika  paliwem  winno  odbywa  si  tylko  wówczas,  gdy  agregat  jest  wy czony,  ustawiony  na  poziomym  

pod u (± 5%) z dala od róde  ognia, wysokiej temperatury  
i ulatniaj cych si  wybuchowych oparów farb, lakierów czy gazów technicznych.  

UWAGA! Nale y pami ta , by przed tankowaniem zadba  o odprowadzenie adunków 
elektrostatycznych do ziemi. W tym celu nale y zapewni  dobry kontakt agregatu z 
ziemi  a przed tankowaniem ustawi  kanister na ziemi. Je li zauwa ysz, e twoja odzie  
wykazuje stan na adowania elektrostatycznego – adunki nale y odprowadzi  poprzez 
dotyk do przedmiotów uziemionych (maj cych kontakt z ziemi ). Nieprzestrzeganie tej 
zasady mo e by  przyczyn  powstania iskry pomi dzy gardziel  kanistra lub lejka a 
agregatem w chwili rozpocz cia tankowania. Iskra spowoduje eksplozj  oparów paliwa! 

 

Pokr o regulacji 
pr du spawania 

Przycisk wyboru 
typu elektrody 

Wskazanie wyboru 
typu elektrody 

Gniazda przewodu 
spawalniczego (-) 

Gniazdo przewodu 
spawalniczego (+) 
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 W  czasie  tankowania  agregatu  z  kanistra  nale y  stosowa  specjalny  lejek  z  sitkiem  uniemo liwiaj cym  przedostanie  si  do  
zbiornika paliwa zanieczyszcze  mechanicznych. 

 W  trakcie  uruchamiania  agregatu  pr dotwórczego  nale y  upewni  si ,  czy  w  bezpo redniej  odleg ci  (z  ty u  operatora)  nie  
znajduj  si  inne osoby nara one na uderzenie okciem (dotyczy agregatów uruchamianych r cznie). 

 W trakcie pracy silnik t umik jak i pr dnica osi gaj  wysok  temperatur , dotkni cie grozi oparzeniem. 
 Uwaga spaliny s  truj ce! Bezwzgl dnie zabrania si  u ywania agregatu w pomieszczeniach 

zamkni tych i s abo wentylowanych. Gazy spalinowe zawieraj  silnie truj cy gaz: bezwonny tlenek 
gla  (CO),  którego  wdychanie  grozi  powa  chorob  lub  mierci !  Tlenek  w gla  jest  gazem  l ejszym  

od powietrza, wi c nale y zwróci  uwag , by spaliny nie zatruwa y osób znajduj cych si  powy ej 
miejsca pracy agregatu pr dotwórczego. 

 Stosuj c metalowe przewody odprowadzaj cego spaliny, nale y zachowa  szczególn  ostro no . Przewód taki osi ga 
bardzo wysok  temperatur , wi c nale y sprawdzi , czy nie ma on kontaktu z materia ami palnymi, b  na takie nie jest 
skierowany.  Grozi  to  po arem!  Spaliny  powinny  by  zawsze  wyprowadzone  na  zewn trz  przewodem  metalowym.  Nale y  
wówczas sprawdzi  by wylot przewodu by  umieszczony by  z dala od okien lub czerpni powietrza pomieszcze  s siednich. 
Przewodem metalowym mo na wyprowadzi  spaliny do sprawnego komina dymowego jednak tylko po uprzednim 
sprawdzeniu stanu technicznego przewodów kominowych.  

 Nie wolno stosowa  agregatu w bezpo rednim kontakcie ze ród ami ciep a oraz  ognia –  grozi to po arem lub eksplozj . 
 Prawid owa  praca  agregatu  przebiega  w  zakresie  temperatur  od  –10º  do  +  40º  C  i  wysoko ci  od  ok.   

-10 do +1800 m n.p.m. 
 Pod czenie odbiorników niezgodne z instrukcj  stanowi zagro enie dla ycia lub zdrowia u ytkowników oraz urz dze  

odbiorczych. 
 Przy d ugotrwa ej pracy w pobli u agregatu pr dotwórczego nale y stosowa  sprz t ochrony – t umi cy ha as.  
 Agregaty pr dotwórcze nale y u ywa  wy cznie zgodnie z ich przeznaczeniem, tj. do odbiorników elektrycznych. 
 Zawsze nale y zabezpiecza  agregat przed po lizgiem przewróceniem si  lub upadkiem, szczególnie podczas pracy i  

transportu. 
 Przy transporcie i podnoszeniu agregatów zawsze nale y sprawdzi  i dopasowa  parametry wagowe (no no  i ud wig). 
 Zabrania si  podwieszania agregatów (dotyczy to wszystkich typów) za podzespo y lub elementy osprz tu.  
 Zawsze nale y pilnowa , by do agregatów pr dotwórczych nie mia y dost pu osoby niepowo ane, a w szczególno ci dzieci!!! 

 

8. Zasady prawid owej eksploatacji przeno nych agregatów pr dotwórczych: 
 

   Przechowywanie: Agregaty pr dotwórcze powinny by  przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewietrzanych, z dala 
od róde  ciep a, wolnych od py ów i kurzu. 

 Transport agregatów  pr dotwórczych  na  miejsce  przeznaczenia  powinien  odbywa  si  tak,  by  chroni  urz dzenie  przed  
bezw adnym przemieszczaniem si  w przestrzeni baga owej. Zderzenia si  agregatu z przedmiotami sztywnymi grozi 
trwa ym uszkodzeniem agregatu pr dotwórczego. Nale y zawsze zabezpieczy  tak transportowany agregat jak i inny sprz t 
by  nie  dochodzi o  do  przewracania  czy  zalania  go  p ynami  (dotyczy  szczególnie  agregatów  jak  i  np.  elektronarz dzi   
i innych odbiorników elektryczno ci).  

 Niew ciwe zabezpieczenie urz dze  elektrycznych i  generuj cych energi  elektryczn  mo e by  przyczyn mierci lub 
gro nych wypadków w czasie pracy! 

 W przypadku zalania agregatu p ynem (woda, paliwo, farby lakiery, kleje czy ce chemikalia – nale y bezwzgl dnie zwróci  
si  do autoryzowanego serwisu agregatów pr dotwórczych EISEMANN – w celu profesjonalnego oczyszczenia i osuszenia 
urz dzenia. 

 Paliwo: do  agregatu  pr dotwórczego  powinno  zawsze  by  „ wie e”  (nie  starsze  ni  30  dni  benzyna,  90  dni  ON)  i  zawsze  
zgodne  z  DTR  agregatu.  Stosowanie  paliw  przechowywanych  powy ej  30  dni  benzyny  a  12  m-cy  ON  oraz  nieznanego  
pochodzenia wytr ca zwi zki sta e zapychaj ce uk ad zasilania co mo e utrudnia  zap on, i niekorzystnie wp ywa  na obroty 
silnika, lub powodowa  jego awari . 

 Agregaty nale y tankowa  tak, by powierzchnia paliwa by a ok. 1 cm poni ej górnej kraw dzi zbiornika paliwa. Zwi zane jest 
to ze znaczn  rozszerzalno ci  termiczn  paliw. 

 Zawsze nale y sprawdzi , czy zbiornik paliwa jest solidnie zakr cony zakr tk . 
 Olej silnikowy: Nowe agregaty pr dotwórcze dostarczane s  do klienta z odessanym olejem i paliwem z powodu przepisów 

o bezpiecznym transporcie. 
 Absolutnie zabrania si  uruchamiania silnika agregatu pr dotwórczego bez prawid owo zamontowanego oryginalnego filtra 

powietrza. Mo e to doprowadzi  do powa nego uszkodzenia silnika i utraty gwarancji. 
 Przed uruchomieniem  silnika agregatu pr dotwórczego EISEMANN nale y: 

a. Sprawdzi  stabilno  ustawienia agregatu pr dotwórczego,  
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b. sprawdzi  poziom oleju silnikowego, 
c. sprawdzi  poziom paliwa, 
d. sprawdzi  warunki prawid owej wentylacji agregatu i bezpieczne odprowadzenie spalin, 
e. otworzy  zawór paliwa, poczeka  kilka sekund by paliwo nape ni o ga nik, 
f. ustawi  w cznik zap onu na pozycj  „ON” (w czony), 
g. tylko (!) je li silnik jest zimny w czy  ssanie „CHOKE”, 
h. uruchomi  silnik:  

Rozruch r czny 
Otwieramy zawór paliwa ustawiaj c jego d wigni  na pozycji ON. 
Przesuwamy d wigni  ssania zgodnie z piktogramem przy niej 
umieszczonym. Prze cznik ON/OFF pracy agregatu ustawiamy na 
pozycj  ON.  Po  oko o 3-5  sek.  link  rozrusznika  lekko  wyci gamy do 
momentu wyczucia oporu. W tym momencie zabieraki ko a 
rozrusznika sprz gaj  si  z koszem zaczepowym ko a zamachowego 

silnika. Zdecydowane szarpni cie 
spowoduje uruchomienie silnika. 
W przypadku gdyby nie nast pi o 
uruchomienie silnika czynno  
nale y powtórzy . Niekontrolowane szarpanie linki rozrusznika mo e 
spowodowa  nag e uderzenie elementów sprz a o kosz zaczepowy  
i spowodowa  jej zerwanie. Wyci ganie ca ej d ugo ci linki do oporu powoduje 
trwa e odkszta cenie spr yny naci gowej linki. Po chwili gdy silnik osi gnie 

ciw  temperatur  pracy mo emy wy czy  ssanie w silnikach pozbawionych 
systemu samoregulacji ssania. 

Rozruch elektryczny „elektrostart” 
Otwieramy zawór paliwa ustawiaj c jego d wigni  na pozycji ON. Przesuwamy d wigni  ssania zgodnie z 
piktogramem przy niej umieszczonym. Prze cznik ON/OFF pracy agregatu ustawiamy na pozycj  ON. Po oko o 3-5 
sek. Wk adamy kluczyk do stacyjki i przekr camy w prawo do pozycji „I” do chwili zadzia ania rozrusznika i 
uruchomienia silnika. Gdy silnik zostanie uruchomiony puszczamy kluczyk by swobodnie powróci  do pozycji 
pocz tkowej. Bywaj  agregaty, gdzie kluczyk zast piony jest przyciskiem startera. Wówczas przyciskamy starter do 
chwili uruchomienia silnika, po czym natychmiast zwalniamy przycisk.  

Kierunek wysuwania 
ci a  ssania 

Zawór paliwa  otwórz 
ustawiaj c d wigni  na 

pozycj  ON 

Zawór paliwa   
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Uwaga: Zabroniona jest praca rozrusznika powy ej 5 sekund. Je li nie nast pi uruchomienie silnika po pierwszej 
próbie nale y odczeka  ok. 10 sekund i powtórzy  prób  uruchomienia silnika. Kluczyk w stacyjce pozostaje tak 

ugo jak d ugo ma pracowa  agregat pr dotwórczy. Przekr cenie kluczyka w lewo spowoduje wy czenie silnika i 
zatrzymanie pr dnicy.  
Uwaga: Zabronione jest uruchamianie rozrusznika w czasie pracy silnika. Eksperyment taki spowoduje 
natychmiastowe zniszczenie z batki rozrusznika!!! 

  Praca agregatu 
Kiedy po kilkunastu sekundach pracy silnik agregatu rozgrzeje si  wy czamy ssanie „CHOKE” przesuwaj c 

wigni  w pozycj  pocz tkow . Po ustabilizowaniu si  obrotów silnika co mo e trwa  od 1/2 do 1 minuty 
mo na obci  agregat odbiornikami mocy pocz wszy od odbiorników o najmniejszych do najwi kszych 
poborów pr du. W trakcie pracy agregatu nale y kontrolowa  czy agregat nie przemieszcza si  – szczególnie gdy 
praca odbywa si  na kraw dzi wykopów, lub na pochy ciach . 

Zako czenie pracy i wy czenie agregatu. 
Po zako czeniu prac z wykorzystaniem agregatu nale y od cza  odbiorniki od najwi kszego do najmniejszego 
poboru mocy. Nast pnie kiedy pr dnica jest ca kowicie odci ona mo emy wy czy  agregat prze czaj c 

cznik na pozycj  „OFF” (wy czony), natomiast w agregatach z elektrostartem przekr camy kluczyk w lewo 
do oporu  
i wyci gamy go ze stacyjki.  
Zamykamy kranik paliwa i odstawiamy agregat w bezpieczne miejsce gdzie nast pi jego wych odzenie.  

UWAGA: Je li planujemy przerw  w pracy agregatu na czas przekraczaj cy 30 dni nale y zastosowa  inn  
procedur  wy czania. Kiedy agregat jeszcze pracuje bez obci enia najpierw nale y zamkn  zawór paliwa i 
odczeka  do chwili samoczynnego zatrzymania silnika z powodu braku paliwa. Trwa to oko o 1 do 2 minut. Dopiero 
wtedy prze cznik przestawiamy na pozycj  „OFF” (wy czony) i odstawiamy agregat w bezpieczne miejsce. Takie 
zatrzymanie silnika zapobiega grawitacyjnemu sp ywowi paliwa najpierw do ga nika, pó niej po przelaniu ga nika do 
komory spalania, a nast pnie przedostaje si  do miski olejowej, gdzie paliwo rozcie cza olej silnikowy i pogarsza 
warunki smarowania silnika SILNIK ZACIERA SI ! Nieodwracalne niszczenie wspó pracuj cych tr cych cz ci silnika 
(korbowód, pier cienie, cylinder) znacznie skraca jego ywotno . W przypadku przedostania si  paliwa do komory 
spalania lub miski olejowej nale y agregat przekaza  do autoryzowanego serwisu agregatów pr dotwórczych 
EISEMANN. 
W przypadku podejrzenia, e agregat pr dotwórczy zosta  zawilgocony nale y przeprowadzi  kontrolne pomiary 
elektryczne. Rezystancja izolacji powinna wynosi  nie mniej ni  1 .  
Je li w trakcie pomiaru oka e si , e rezystancja uzwoje  b dzie ni sza, nale y osuszy  pr dnic  suchym spr onym 
powietrzem. Po tym zabiegu nale y pomiar powtórzy . 
Wymiana oleju powinna odbywa  si  na rozgrzanym silniku. Przepracowany olej bezwzgl dnie powinien by  
przekazany do utylizacji.  
Filtry oleju, paliwa i powietrza powinny by  dobierane zgodnie z DTR silnika. Wymieniaj c filtr oleju nale y pami ta , 
by przed przykr ceniem nowego filtra nasmarowa  gumow  uszczelk  czystym olejem. Zapobiega to przywieraniu 
uszczelki do korpusu silnika. W celu oczyszczenia filtra powietrza nale y u  odkurzacza, jednocze nie delikatnie 
uderza  cz ci  brudn  filtra o sta y przedmiot tak, by wytrzepa  i odci gn  osad z powierzchni filtra  
Je li do oczyszczania filtra powietrza chcemy u  spr onego powietrza, nale y znacznie ograniczy  jego ci nienie 
by unikn  przebicia cz ci filtruj cej. Filtr nale y przedmuchiwa  od strony czystej, natomiast odkurza  od strony 
brudnej. Je li w trakcie oczyszczania filtra powietrza dostrze one zostanie jego uszkodzenie – taki filtr nale y 
bezwzgl dnie wymieni  na nowy. 
 

W  p r z y p a d k u  w t p l i w o ci  w  s p r a w a c h  p r a w i d o we j  e k s p l o a t a cj i  n a l e y  k o n t a k t o w a  s i  z  
a ut o r y z o w a n y m  s pr z e d a w c ,  s e r w i s e m  a gr e g a t ó w  E IS E M A N N ,  d o s t a w c  l u b  b e z p o r e dn i o  z  f i r m  

E I S E M A N N  P L .  
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9. Harmonogram czynno ci serwisowych gwarantuj cych prawid ow  prac  przeno nych 
agregatów pr dotwórczych: 

 

  
Opis czynno ci / ilo  roboczogodzin 

Zawsze 
przed 

rozpocz ciem 
pracy. 

pierwsze 
8 

co 
25 

co 
50 

co 
100 

co 
200 

co 6 
m-cy 

co 
24 

m-Ce 

1 Oczyszczenie zesp. pr dotwórczego * X               
2 Kontrola stanu poziomu oleju X X              
3 Wymiana oleju **   X X** X         
4 wymiana filtra oleju **     X**   X       
5 Czyszczenie filtra powietrza     X**   X       
6 Sprawdzenie czysto ci filtra powietrza     X** X         
7 Kontrola stanu wiec zap onowych         X       
8 Kontrola i regulacja zaworów ***           X     
9 Kontrola, oczyszczenie odstojnika 

paliwa         X       
10 Czyszczenie zbiornika paliwa ***     X**     X     
11 Czyszczenie apacza iskier         X       
12 Kontrola, regulacja obrotów silnika ***           X     
13 Kontrola uk adu paliwa ***               X 
14 Pomiar rezystancji izolacji ****             X   

Uwagi:         
* W przypadku pracy przy du ym zapyleniu powietrza, wysokiej temperaturze pracy czynno ci 

powtórzy  codziennie, lub co 4 godziny pracy.  

** Je eli agregat pracuje w ekstremalnie ci kich (j.w.) warunkach  olej  
i filtr nale y wymienia  co 25 godzin.  

*** Prace nale y wykona  w autoryzowanym serwisie agregatów 
pr dotwórczych.       

**** Pomiary mo e wykona  pracownik posiadaj cy odpowiednie uprawnienia i po wiadczy  wykonanie 
czynno ci w ciwym protoko em. 

UWAGA: Tylko stosowanie oryginalnych cz ci zamiennych i eksploatacyjnych zapewnia prawid ow  
prac  zespo ów pr dotwórczych. 
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10. Wykaz okoliczno ci mog cych zak óci  prawid ow  prac  agregatu: 
 

Usterka Mo liwa przyczyna Sposób naprawy 

Problem z uruchomieniem 
silnika 

 Brak paliwa. 
 Poziom oleju odbiegaj cy od normy. 
 Silnik zimny a ssanie wy czone. 
 Zanieczyszczona wieca zap onowa. 
 Zanieczyszczony uk ad zap onu. 

 Sprawdzi  stan paliwa. 
 Sprawdzi  poziom oleju. 
 Sprawdzi , ewentualnie w czy  

ssanie gdy silnik jest zimny, a 
wy czy  gdy jest rozgrzany. 

 Sprawdzi , ewentualnie oczy ci  
wiece zap onowe. 

 W przypadku stwierdzenia 
niedomagania uk adu zap onowego 
skontaktowa  si  z serwisem. 

Nierówna, zak ócona praca 
silnika 

 Sprawdzi  poziom paliwa w 
zbiorniku. 

 Sprawdzi  po enie d wigni ssania. 
 Sprawdzi  czysto  filtrów paliwa. 
 Sprawdzi  czy jest wy czone 

ssanie. 
 Sprawdzi  czysto  filtra powietrza. 
 Sprawdzi  pochodzenie paliwa. 

 Wy czy  agregat i uzupe ni  paliwo. 
 Wy czy  ssanie. 
 Wymieni  przep ywowy filtr paliwa, 

oczy ci  siatkowy filtr paliwa. 
 Oczy ci  lub wymieni  filtr 

powietrza. 
 Wymieni  „podejrzane” paliwo. 

Brak napi cia w gniazdach 
sekcji odbiorczej 

 Sprawdzi  styki pr dnicy. 
 Sprawdzi  stan kondensatora. 
 Sprawdzi  stan (pomiary) uzwoje  

pr dnicy. 
 Sprawdzi  obroty silnika. 

 Dokr ci  styki pr dnicy. 
 Wymieni  uszkodzony kondensator. 
 Odstawi  agregat do 

autoryzowanego serwisu. 
 

Nieprawid owe napi cie w 
gniazdach sekcji 
odbiorczej 

 Sprawdzi  pojemno  kondensatora. 
 Sprawdzi  jako  diod wirnika 

pr dnicy. 
 Sprawdzi  jako  uzwoje  wirnika 

(pomiary). 
 Sprawdzi  obci enie  agregatu. 
 Sprawdzi  obroty silnika.  

 Wymieni  uszkodzony kondensator. 
 Wymieni  uszkodzone diody 

(serwis). 
 Odstawi  agregat do serwisu. 
 Zmniejszy  obci enie agregatu. 

 

na praca pr dnicy, 
drgania, stuki. 

 Sprawdzi  stan po czenia 
ko nierzowego silnika z pr dnic . 

 Sprawdzi  stan yska pr dnicy. 
 Sprawdzi  stan amortyzatorów 

gumowych agregatu 

 Dokr ci  po czenia rubowe 
ko nierza silnik-pr dnica. 

 Odstawi  agregat do serwisu. 
 Wymieni  kpl. Amortyzatorów 

gumowych agregatu. 
 
 
 

11. Opcjonalne wyposa enie agregatów pr dotwórczych EISEMANN: 
W celu prawid owego doboru osprz tu agregatów pr dotwórczych nale y zapozna  si  z danymi 
zawartymi w katalogach produktów Eisemann, na stronie  www.eisemann.com.pl lub 
www.metallwarenfabrik.com Oto kilka przydatnych pozycji sprz towych: 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 Pilot zdalnego sterowania Zestaw (kpl) uziemienia Metalowy przewód spalin                 
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 .
             

 
                                        
 
 
 
 
 
 

 
                   
    
               
         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
   WARUN KI GWARANCJI: 
 

Okres profesjonalnej eksploatacji agregatów pr dotwórczych EISEMANN wynosi minimum 10 lat. Na wszystkie 
produkty EISEMANN b ce w ofercie udzielamy 12 miesi cy gwarancji. 
Firma EISEMANN PL. SP. Z. O.O. gwarantuje prawid owe dzia anie agregatu pr dotwórczego w okresie gwarancji. 
Fachow  opiek  serwisu pogwarancyjn  obj te s  wszystkie produkty Eisemann, niezale nie od daty i miejsca 
nabycia.  
W przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek usterki prosz  o skontaktowanie si  z dostawc  lub z Eisemann PL SP. Z O.O. 
ul. Sztumska 17A, 85-383 Bydgoszcz Telefon: 0-52 376 53 35, Fax: 0-52 323 11 63.  
Istnieje mo liwo  przed enia o kolejne 12 miesi cy okresu gwarancji pod nast puj cymi warunkami: 
 Agregat wyposa ony jest w licznik motogodzin i nie przekroczy w czasie 24 m-cy 1500 motogodzin pracy. 
 W uzgodnieniu z Eisemann Polska u ytkownik podpisze umow  z autoryzowanym serwisem agregatów 

EISEMANN na prowadzenie serwisu bie cego agregatu pr dotwórczego. 
 Bie ce prowadzenie przez u ytkownika „Ksi ki eksploatacji agregatu” stanowi cej dalsz  cz  instrukcji. 

UW AGA, WA NE INFORM ACJE DLA U YTKOWNIKÓW KO YSTAJ CYCH Z OKRESU GW ARANCJI: 
 Serwis techniczny agregatu pr dotwórczego w okresie gwarancji odbywa si  na koszt u ytkownika  

i bezwzgl dnie powinien by  prowadzony przez autoryzowany serwis agregatów EISEMANN. 
 Serwis zobowi zany jest stosowa  tylko oryginalne (markowe) cz ci zamienne i materia y eksploatacyjne. 
 Koszt materia ów eksploatacyjnych oraz czynno ci serwisowych, pomiarów elektrycznych oraz ewentualnego 

transportu do i z serwisu ponosi u ytkownik. 

Adapter przewodu spalin           Zestaw jezdny 
GW308: kontrola plus 

test izolacji  
 

Teleskopowy maszt o wietleniowy: 4x500W, wysoko : 4,4 m 
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 Wszelkie koszty zwi zane z naprawami agregatu, usuwaniem ewentualnych usterek niezawinionych przez 
ytkownika w okresie gwarancji oraz koszty transportu do i z serwisu ponosi gwarant. 

 Wszelkie koszty zwi zane z naprawami agregatu, usuwaniem ewentualnych usterek powsta ych z winy 
ytkownika w okresie gwarancji, transportem do i z serwisu ponosi u ytkownik. 

 Wszelkie naprawy a nawet próby napraw, niew ciwa eksploatacja agregatu, przeróbki, skutkuj  zerwaniem warunków 
gwarancji z winy u ytkownika.  

12. DANE TECHNICZNE AGREGATÓW PR DOTWÓRCZYCH SPAWALNICZYCH:   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PARAMETR S6400 / S6400E S6401 / S6401E S 6400 DE S 64001 DE S 10000 E S 6410 

Silnik / ilo  cylindrów Honda GX 390 / 1 Honda GX 390/1 HATZ/ Lombardini 
15LD440 

HATZ/ Lombardini 
15LD440 B&S 380 447/2 1 

Obroty U/min 3000 3000 3000 3000 3000 3000 

Poj. miski oleju ltr 1,3 1,3 1,5 1,5 1,7 1,3 

Moc silnika kW 7,5 7,5 7,2 7,2 13,8 7,5 
Ch odzenie 
silnik/pr dnica 

Powietrze/ 
powietrze 

Powietrze/ 
powietrze 

Powietrze/ 
powietrze 

Powietrze/ 
powietrze 

Powietrze/ 
powietrze 

Powietrze/ 
powietrze 

Moc agregatu 
kVA/kW ~1 3,7/3,7 5,0/5,0 3,7/3,7 6,2/6,2 3,7/3,7 5,0/5,0 

Moc agregatu 
kVA/kW ~3 

6,2/6,2 - 6,2/6,2 - 10,0/8,0 5,9/5,9 

Napi cie i 
cz stotliwo   230/400V, 50 Hz 230V, 50 Hz 230/400V, 50 Hz 230V, 50 Hz 230/400V, 50 Hz 230/400V, 50 Hz 

Max pr d ~1 
Schuko/CEE  16A/- 16/21,7A 16A 16A 16A 16A 

Pr d spawania A 
(100%) 200 200 200 200 300 200A 

Pr dnica Synchroniczna Synchroniczna Synchroniczna Synchroniczna Synchroniczna Synchroniczna 

Modu  spawalniczy Zanardi Zanardi Zanardi Zanardi Zanardi LORCH 

Typ spawarki Transformatorowa Transformatorowa Transformatorowa Transformatorowa Transformatorowa Inwertorowa 

Stopie  ochrony IP 23 23 23 23 23 54 
Poj. zbiornika paliwa 
ltr 6,5 l 6,5 l 5 l 5 l 20 l 6,5 

Czas pracy przy 75% 
obc. 2,8 godz. 2,8 godz. 3,5 godz. 3,5 godz. 5,7 godz. 3,0 godz. 

Masa / masa wersji E 106/111 kg 106/111 kg 127 127 160 kg 102/ 
Wymiary d  x szer x 
wys. 740 x500 x530 mm  740 x500 x530 mm 740 x500 x530 mm 740 x500 x530 mm 900 x645 x 615 mm 740 x 500 x 530 

Poziom ha asu LWA 98 dB (A) 98 dB (A) 100  dB (A) 100  dB (A) 99 dB (A) 98 dB (A) 

Ci nienie akustyczne 70 dB (A) 71 dB (A) 72  dB (A) 72  dB (A) 71 dB (A) 70 dB (A) 
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ytkownik:  
 
 
 
 
 
 
 
 

KSI KA SERWISOWA AGREGATU 
PR DOTWÓRCZEGO Z MOD. SPAWALNICZYM 

 
 

Eisemann  S  
 

 
o mocy [kVA] 
 
 
 
Producent: Metallwarenfabrik Gemmingen GmbH & Co RFN www.metallwarenfabrik.com   
Importer: Eisemann Polska Sp. z o.o. 85-383 Bydgoszcz, ul. Sztumska 17A  
www.eisemann.com.pl 
 
Dostawca:                     
 
 
 
 
 
 
 
                
Ksi ka zawiera 3 strony rejestru zdarze  obs ugowych agregatu pr dotwórczego. 
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L.p. Data 
godzina Opis zdarzenia Uwagi, sposób 

za atwienia Imi  i nazwisko 

I.  

I SERWIS OKRESOWY:  

  

II.  

II SERWIS OKRESOWY:  

  

III.  

III SERWIS OKRESOWY:  

  

IV.  

IV SERWIS OKRESOWY:  

  

V.  

V SERWIS OKRESOWY:  

  

VI.  

VI SERWIS OKRESOWY:  

  

VII  

VII SERWIS OKRESOWY:  

  

VIII.  

VIII SERWIS OKRESOWY:  

  

IX  

IX SERWIS OKRESOWY:  

  

X.  

X SERWIS OKRESOWY:  

  

XI.  

XI SERWIS OKRESOWY:  

  

 



       
 

 
www.eisemann.com.pl 

    

44 

 

Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych z modu em spawalniczym 
SCHWEISS STROMERZEUGER (2012-04) 

L.p. Data 
godzina Opis zdarzenia Uwagi, sposób 

za atwienia Imi  i nazwisko 
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L.p. Data 
godzina Opis zdarzenia Uwagi, sposób 

za atwienia Imi  i nazwisko 
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U W A G A :   WZÓR ZG OSZENIA NAPRAWY GWARANCYJNEJ AGREGATU PR DOTWÓRCZEGO 
STRON  PROSIMY SKOPIOWA  (KSERO), WYPE NI  I WYS  W PRZYPADKU AWARII 

AGREGATU. 
 

 

WYPE NIA ZG ASZAJ CY AWARI                          miejscowo  i data: ______________________________________ 

MODEL AGREGATU:__________________________________________________________________________________ 
NUMER FABRYCZNY I ROK PRODUKCJI AGREGATU : _____________________________________________________ 
 NUMER I DATA DOKUMENTU SPRZEDA Y (ZALECA SI  ZA CZENIE KOPII) :  ___________________________________ 
DOSTAWCA AGREGATU:____________________________________________________________________________ 
WSKAZANIE LICZNIKA MOTOGODZIN (JE LI AGREGAT JEST WYPOSA ONY):_____________________________ 
 

DATA OPIS I OKOLICZNO CI STWIERDZONEJ WADY (USTERKI): ….……………………………………………..……………… 
 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..……….. 
 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….... 
 

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..…………….. 
 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..……….. 
  
ZLECENIODAWCA 
IMI  I NAZWISKO: …………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 
TELEFON ORAZ FAX : TEL. KOM. ………………………………………………….. FAX ………….…………………………………………..……. 
NAZWA FIRMY, DOK ADNY ADRES, FAX: ……………………………………………………..………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….………………. 
………………………………………………………………………………………………………………………… NIP: ..…………………………………..………………. 

W przypadku zg aszania awarii agregatu w trakcie gwarancj i 
bezwzgl dn ie koniecznym jest, by udost pni  serwisowi 

oryginalnego egzemplarza karty gwarancyjnej. 

WIADCZENIE: 
Niniejszym wyra am zgod  na pokrycie wszelkich kosztów oryginalnych materia ów eksploatacyjnych 
koniecznych dla prawid owego przeprowadzenia naprawy gwarancyjnej. W sytuacji odrzucenia roszcze  do 
przeprowadzenia  naprawy  na  gwarancji  pokryj  wszelkie  koszty  naprawy  oraz  transportu  agregatu  do  i  z  
serwisu.  
Ceny towarów i us ug stosowane s  wg aktualnego cennika firmy EISEMANN PL SP. Z O.O. 
Prosz  o wcze niejsz  wycen  kosztów naprawy : TAK / NIE 
 
PODPIS PRZYJMUJ CEGO ZLECENIE:                                                           PODPIS ZLECENIODAWCY: 
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Miejscowo , data: ________________________ r. 

KARTA GWARANCYJNA AGREGATU PR DOTWÓRCZEGO EISEMANN  
Z MODU EM SPAWALNICZYM 

   

1. TYP: S     
 

2. NR / Rok produkcji 
 

3. Data dostawy agregatu:  
 

4. Nr fabryczny i typ silnika 
Nr fabryczny pr dnicy:  

 
5. Data i numer dok.  

sprzeda y:  
 
 

6. Piecz  i podpis  
sprzedawcy: 

 
 
 

7. Gwarant:  
 
 
 
 
Na wszystkie produkty marki EISEMANN  udzielamy 12  miesi cznego okresu  gwarancji,  od  dnia  przekazania  
urz dzenia do eksploatacji. Gwarancji nie podlegaj  usterki wynikaj ce z niew ciwej eksploatacji sprz tu, 
lub uszkodze  spowodowanych czynnikami zewn trznymi. Istnieje mo liwo  wyd enia okresu gwarancji 
do 24 miesi cy, pod warunkiem wcze niejszego uzgodnienia z gwarantem wykonywania bie cego serwisu 
agregatu w autoryzowanym serwisie technicznym. 
  
 
 
 
 
 
 
 
Piecz  i podpis odbiorcy:  

 
 
 
 

PIECZ  I PODPIS SPRZEDAWCY: 

EISEMANN POLSKA SP. Z O.O. 
85-383 Bydgoszcz 
Ul. Sztumska 17A 

 
 
 

UWAGI: 

 
 
 
 

PIECZ  I PODPIS ODBIORCY: 
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UWAGI: 

KLIMASKLEP
ul. Orzechowa 3
72-010 Przęsocin (koło Szczecina)

tel.: (91) 432-43-42
tel.: (91) 432-43-49

e-mail: sklep@klimasklep.pl
www: www.KlimaSklep.pl


